


 2023 年 8 月吉日 

お客様各位 

                              

スタンダードピンゲージセット 1 級（φ0.20〜φ10.005）販売終了と後継機種のお知らせ 

拝啓 貴社ますますご清栄のこととお慶び申し上げます。 

平素は格別のご高配を賜り、厚く御礼申し上げます。 

さて、これまでお客様にご愛用頂いておりましたスタンダードピンゲージセット 1 級（φ0.20〜φ10.005） 

ですが、諸般の事情により販売終了とさせて頂くことに致しました。 

尚、後継機はマスターピンゲージセット 0 級となります。 

これまでのご愛顧に感謝申し上げますとともに、何卒ご理解賜りますようお願い申し上げます。 

敬具  

■販売終了日 ： 2024 年 3 月末日 

以上 

※ご不明な点がございましたら、お手数とは存じますが営業担当者までご連絡ください。                 

販売終了商品名・品番 後継機 
総合カタログ Vol.5 

掲載ページ  

スタンダードピンゲージセット 
EP シリーズ 1 級 

EP-0A〜9B (1 級) EP-0A〜9B (0 球) P.5,6 

スタンダードピンゲージセット 
ECP シリーズ 1 級 

ECP-0A〜9B (1 級) ECP-0A〜9B (0 級) P.5,6 

スタンダードピンゲージセット 
EH シリーズ 1 級 

EH-0A〜9D (1 級) EH-0A〜9D (0 級) P.7,8 

スタンダードピンゲージセット 
EL シリーズ 1 級 

EL-0〜4 (1 級) EL-0〜4 (0 級) P.7,8 

スタンダードピンゲージセット 
ER シリーズ 1 級 

ER-1〜2 (1 級) ER-1〜2 (0 級) P.7,8 

スタンダードピンゲージセット 
WS-501G  1 級 

WS-501G (1 級) WS-501G (0 級) P.7,8 

スタンダードピンゲージセット 
WS-401G  1 級 

WS-401G (1 級) WS-401G (0 級) P.7,8 

スタンダードピンゲージセット 
SS-981 1 級 

SS-981 (1 級) SS-981 (0 級) P.7,8 

スタンダードピンゲージセット 
SS-1001 1 級 

SS-1001 (1 級) SS-1001 (0 級) P.7,8 

スタンダードピンゲージセット 
ES シリーズ 1 級 

ES-0A〜9B (1 級) ES-0A〜9B (0 級) P. 9,10 



お客様各位 2023年吉日
株式会社アイゼン
営業部

　拝啓　貴社ますますご清栄のこととお慶び申し上げます。
平素は格別のご高配を賜り厚く御礼申し上げます。
　さて　題記の通り、2018年に三針ゲージ規格JIS B0271が大幅に改定されました。
旧規格との併用期間が2023年12月31日までとなっております。
つきましては弊社三針ゲージの仕様を新規格へと移行を進めておりおます。
旧規格製品につきましては在庫がなくなり次第廃盤となりますのでご了承賜りたくお願い申し上げます。
　また後継商品につきましては下記新旧比較表をご参考に、引き続きご愛顧の程お願い申し上げます。
　今後とも何卒よろしくお願い申し上げます。

旧品番 呼び針径 新品番 呼び針径

メートル ユニファイ 管用
アメリカ
管用

メートル ユニファイ 管用
アメリカ
管用

TW-01 0.1155 0.2 - - - ⇒ TW2-0.115 0.115 0.2 - - -

TW-02 0.1443 0.25 - - - ⇒ TW2-0.144 0.144 0.25 - - -

TW-03 0.1732 0.3 80 - - ⇒ TW2-0.173 0.173 0.3 - - -
TW2-0.183 0.183 - 80 - -

TW-04 0.2021 0.35 72 - - ⇒ TW2-0.202 0.202 0.35 - - -
TW2-0.204 0.204 - 72 - -

TW-05 0.2309 0.4 64 - - ⇒ TW2-0.231 0.231 0.4 - - -
TW2-0.229 0.229 - 64 - -

TW-06 0.2598 0.45 56 - - ⇒ TW2-0.260 0.260 0.45 - - -
TW2-0.262 0.262 - 56 - -

TW-07 0.2887 0.5 48 - - ⇒ TW2-0.289 0.289 0.5 - - -
TW2-0.306 0.306 - 48 - -

TW-08 0.3464 0.6 44, 40 - - ⇒ TW2-0.346 0.346 0.6 - - -
TW2-0.333 0.333 - 44 - -
TW2-0.367 0.367 - 40 - -

TW-09 0.4330 0.75 - - ⇒ TW2-0.433 0.433 0.75 - - -

TW-10 0.5196 - 28 28 - ⇒ TW2-0.524 0.524 - 28 - -
TW2-0.511 0.511 - - 28 -
TW2-0.543 0.543 - - - 27

TW-11 0.5774 1 24 - - ⇒ TW2-0.577 0.577 1 - - -
TW2-0.611 0.611 - 24 - -

TW-12 0.7217 1.25 20 - - ⇒ TW2-0.722 0.722 1.25 - - -
TW2-0.733 0.733 - 20 - -

TW-13 0.7954 - 18 - - ⇒ TW2-0.815 0.815 - 18 - 18

TW-14 0.8949 1.5 16 - - ⇒ TW2-0.866 0.866 1.5 - - -
TW2-0.917 0.917 - 16 - -

TW-15 1.0227 1.75 14 14 - ⇒ TW2-1.010 1.010 1.75 - - -
TW2-1.047 1.047 - 14 - 14
TW2-1.023 1.023 - - 14 -

TW-16 1.1547 2 13 - - ⇒ TW2-1.155 1.155 2 - - -
TW2-1.128 1.128 - 13 - -

TW-17 1.1932 - 12 - - ⇒ TW2-1.222 1.222 - 12 - -

TW-18 1.3016 - 11 11 - ⇒ TW2-1.333 1.333 - 11 - -
TW2-1.302 1.302 - - 11 -
TW2-1.275 1.275 - - - 11 1/2

TW-19 1.4434 2.5 10 - - ⇒ TW2-1.443 1.443 2.5 - - -
TW2-1.466 1.466 - 10 - -

TW-20 1.5908 - 9 - - ⇒ TW2-1.629 1.629 - 9 - -

TW-21 1.7897 3 8 - - ⇒ TW2-1.732 1.732 3 - - -
TW2-1.833 1.833 - 8 - 8

TW-22 2.0454 3.5 7 - - ⇒ TW2-2.021 2.021 3.5 - - -
TW2-2.095 2.095 - 7 - -

TW-23 2.3863 4 6 - - ⇒ TW2-2.309 2.309 4 - - -
TW2-2.444 2.444 - 6 - -

TW-24 2.5981 4.5 - - - ⇒ TW2-2.598 2.598 4.5 - - -

TW-25 2.8868 5 5 - - ⇒ TW2-2.887 2.887 5 - - -
TW2-2.933 2.933 - 5 - -

TW-26 3.1817 5.5 4 1/2 - - ⇒ TW2-3.175 3.175 5.5 - - -

TW2-3.259 3.259 - 4 1/2 - -

TW-27 3.5794 - 4 - - ⇒ TW2-3.666 3.666 - 4 - -

TW-28 0.4041 0.7 36 - - ⇒ TW2-0.404 0.404 0.7 - - -
TW2-0.407 0.407 - 36 - -

TW-29 0.4619 0.8 32 - - ⇒ TW2-0.462 0.462 0.8 - - -
TW2-0.458 0.458 - 32 - -

TW-30 0.7536 - - 19 - ⇒ TW2-0.754 0.754 - - 19 -

TW-31 3.4641 6 - - ⇒ TW2-3.464 3.464 6 - - -

三針ゲージ規格改定に伴う製品仕様変更のお知らせ

対応ピッチ・山数対応ピッチ・山数



3マスターピンゲージ

4ジャストインセット

Just in Set

Master Pin Gauge

35PL series

差し替え式プラグゲージ
Exchangeable plug gauge

5ET series

超精密タイプのピンゲージ
セット
Package of high-precision pin 
gauges

7EM series

多目的に使えるポピュラーな
ピンゲージセット
Popular multi-purpose pin gauge 
set

5EP series

最小呼び寸法0.05㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Set of pin gauges in various sizes 
starting form a minimum size of 0.05mm 
and increasing in 0.01mm increments

39

精密加工技術をベースに
した特殊品
Based on our precision 
processing technologies

9FC series

呼び寸法20㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Set of pin gauges with sizes 
starting from 20mm and 
increasing by 0.01mm increments

35RP series

セラミックス差し替え式
プラグゲージ
Ceramics plug gauge

5ECP series

最小呼び寸法0.205㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Set of pin gauges in various sizes 
starting form a minimum size of 0.205mm 
and increasing in 0.01mm increments

41

Quality Assurance
System / Calibrations

9ES series

ハンドル付ピンゲージセット
Pin gauge set with handles

39RG series

マスタリングゲージ
Master ring gauge

5EX series

最小呼び寸法0.201㎜からはじまる
0.001㎜トビのピンゲージ
Pin gauges from the smallest 
size of 0.201mm increasing in 
size by 0.001mm increments

43LLR series

硬度計ダイヤモンド圧子
Indenter for Hardness Testing 
Machine

11EC ECS series

ファインセラミックス（ジルコニア）
を素材としたピンゲージセット
Fine ceramics(Zirconia) pin 
gauge set

37SG series

はさみゲージ
Snap gauge

7EH EL ER series

EPとECPの組合せセット
Set combining EP and ECP 
gauges

11EG EGS series

超硬合金ピンゲージセット
Tungsten Carbide pin gauge set

11EW series

目盛り付ピンゲージ
Pingauge with scale

13EDP series

歯車測定用ピンゲージセット
Pin Gauge Set for measuring 
gear wheels

13ECT series

センタ穴付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with center holes

13ETP series

テーパ付ピンゲージセット
Tapered Pin Gauge Set

■ピンゲージ Pin gauge

■特殊品 Custom Products ■品質保証  体系・校正

真円度 0.3 μm 以下

表面粗さ 0.05μmRa

外径許容差　± 1 μm　 →　± 0.5 μm 
真　円　度　0.8 μm　 →　0.3 μm 
直 径 不 同 　0.8 μm　→　0.3 μm 
表 面 粗 さ　0.20μmRa　→　0.05μmRa 

実測値データ付き !! 
※φ 10以下のサイズに適用

限りなく「0」に！！
また一歩先のピンゲージへ！！

From Pin Gauge to Master Pin Gauge!!From Pin Gauge to Master Pin Gauge!!

Outer diameter tolerance: 

Circularity: 

Diameter variation:

Surface roughness:

Surface roughness: 0.05μmRaWith actual measured values!!

※When using sizes φ10 and smaller. 

Endless pursuit of "0"!!
The next step in pin gauge evolution!!

Circularity of 0.3μm or less

ピンゲージからピンゲージから 
マスターピンゲージへ！！へ！！

7WS SS series

ストッカ付ピンゲージセット
Pin gauge set with cabinet

35PL series

固定式プラグゲージ
Fixed-type plug gauge

アイゼンだからこそ
MADE IN JAPANだからこそ可能な
この高精度・高品質
お客様の安心と信頼にこたえるために!!
Only Eisen and Japan craftsmanship could realize this level of precision and quality.
Responding to the reliability and trust our customers demand!! 

スチール製に比べ
5〜10倍の
長寿命！
Product life 5 to 10 times longer 
than gauges made from steel!

超硬ねじゲージ
Tungsten carbide thread gauges

セラミックねじゲージ
Ceramics thread gauges

15TW series

ねじ測定用三針ゲージ
3-wire gauge for measuring 
threads

17ピンバイス

ピンゲージ保持用ホルダ・
ピンバイス
Holders and pin vises for 
maintaining pin gauges

■付属品 Accessories

17収納箱

Storage Case

18プラケース

Plastic Case

19SPO series

ワンウェイねじゲージ
One-way thread gauge

21SPW series

メートルねじ用
超硬ねじゲージ
Tungsten carbide thread gauges 
for metric threads

SRW series

メートルねじ用　
超硬ねじリングゲージ
Tungsten carbide thread ring 
gauge for metric threads

21 23SPZ series

メートルねじ用
セラミックねじゲージ
Ceramics thread gauges for 
metric threads

23SRZ series

メートルねじ用
セラミックねじリングゲージ
Ceramics thread ring gauge for 
metric threads

25SPM SRM series

メートルねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for metric 
threads

27SPU SRU series

ユニファイねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for unified 
threads

31SPS series

ねじ位置ゲージ
Thread position alignment gauge

29SPH SRH series

管用平行ねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for straight 
pipe threads

29SPT SRT series

管用テーパねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for taper 
pipe threads

33SPD series

ねじ深さゲージ
Thread Depth Gauge

33PLB series

ボールゲージ
Ball gauge

37EMC series

マイクロメータ校正用
ピンゲージセット
Pin gauge set for micrometer 
calibrations

■ねじゲージ Thread gauges

■その他 Others



3マスターピンゲージ

4ジャストインセット

Just in Set

Master Pin Gauge

35PL series

差し替え式プラグゲージ
Exchangeable plug gauge

5ET series

超精密タイプのピンゲージ
セット
Package of high-precision pin 
gauges

7EM series

多目的に使えるポピュラーな
ピンゲージセット
Popular multi-purpose pin gauge 
set

5EP series

最小呼び寸法0.05㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Set of pin gauges in various sizes 
starting form a minimum size of 0.05mm 
and increasing in 0.01mm increments

39

精密加工技術をベースに
した特殊品
Based on our precision 
processing technologies

9FC series

呼び寸法20㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Set of pin gauges with sizes 
starting from 20mm and 
increasing by 0.01mm increments

35RP series

セラミックス差し替え式
プラグゲージ
Ceramics plug gauge

5ECP series

最小呼び寸法0.205㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Set of pin gauges in various sizes 
starting form a minimum size of 0.205mm 
and increasing in 0.01mm increments

41

Quality Assurance
System / Calibrations

9ES series

ハンドル付ピンゲージセット
Pin gauge set with handles

39RG series

マスタリングゲージ
Master ring gauge

5EX series

最小呼び寸法0.201㎜からはじまる
0.001㎜トビのピンゲージ
Pin gauges from the smallest 
size of 0.201mm increasing in 
size by 0.001mm increments

43LLR series

硬度計ダイヤモンド圧子
Indenter for Hardness Testing 
Machine

11EC ECS series

ファインセラミックス（ジルコニア）
を素材としたピンゲージセット
Fine ceramics(Zirconia) pin 
gauge set

37SG series

はさみゲージ
Snap gauge

7EH EL ER series

EPとECPの組合せセット
Set combining EP and ECP 
gauges

11EG EGS series

超硬合金ピンゲージセット
Tungsten Carbide pin gauge set

11EW series

目盛り付ピンゲージ
Pingauge with scale

13EDP series

歯車測定用ピンゲージセット
Pin Gauge Set for measuring 
gear wheels

13ECT series

センタ穴付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with center holes

13ETP series

テーパ付ピンゲージセット
Tapered Pin Gauge Set

■ピンゲージ Pin gauge

■特殊品 Custom Products ■品質保証  体系・校正

真円度 0.3 μm 以下

表面粗さ 0.05μmRa

外径許容差　± 1 μm　 →　± 0.5 μm 
真　円　度　0.8 μm　 →　0.3 μm 
直 径 不 同 　0.8 μm　→　0.3 μm 
表 面 粗 さ　0.20μmRa　→　0.05μmRa 

実測値データ付き !! 
※φ 10以下のサイズに適用

限りなく「0」に！！
また一歩先のピンゲージへ！！

From Pin Gauge to Master Pin Gauge!!From Pin Gauge to Master Pin Gauge!!

Outer diameter tolerance: 

Circularity: 

Diameter variation:

Surface roughness:

Surface roughness: 0.05μmRaWith actual measured values!!

※When using sizes φ10 and smaller. 

Endless pursuit of "0"!!
The next step in pin gauge evolution!!

Circularity of 0.3μm or less

ピンゲージからピンゲージから 
マスターピンゲージへ！！へ！！

7WS SS series

ストッカ付ピンゲージセット
Pin gauge set with cabinet

35PL series

固定式プラグゲージ
Fixed-type plug gauge

アイゼンだからこそ
MADE IN JAPANだからこそ可能な
この高精度・高品質
お客様の安心と信頼にこたえるために!!
Only Eisen and Japan craftsmanship could realize this level of precision and quality.
Responding to the reliability and trust our customers demand!! 

スチール製に比べ
5〜10倍の
長寿命！
Product life 5 to 10 times longer 
than gauges made from steel!

超硬ねじゲージ
Tungsten carbide thread gauges

セラミックねじゲージ
Ceramics thread gauges

15TW series

ねじ測定用三針ゲージ
3-wire gauge for measuring 
threads

17ピンバイス

ピンゲージ保持用ホルダ・
ピンバイス
Holders and pin vises for 
maintaining pin gauges

■付属品 Accessories

17収納箱

Storage Case

18プラケース

Plastic Case

19SPO series

ワンウェイねじゲージ
One-way thread gauge

21SPW series

メートルねじ用
超硬ねじゲージ
Tungsten carbide thread gauges 
for metric threads

SRW series

メートルねじ用　
超硬ねじリングゲージ
Tungsten carbide thread ring 
gauge for metric threads

21 23SPZ series

メートルねじ用
セラミックねじゲージ
Ceramics thread gauges for 
metric threads

23SRZ series

メートルねじ用
セラミックねじリングゲージ
Ceramics thread ring gauge for 
metric threads

25SPM SRM series

メートルねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for metric 
threads

27SPU SRU series

ユニファイねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for unified 
threads

31SPS series

ねじ位置ゲージ
Thread position alignment gauge

29SPH SRH series

管用平行ねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for straight 
pipe threads

29SPT SRT series

管用テーパねじ用
スチールねじゲージ
Steel thread gauge for taper 
pipe threads

33SPD series

ねじ深さゲージ
Thread Depth Gauge

33PLB series

ボールゲージ
Ball gauge

37EMC series

マイクロメータ校正用
ピンゲージセット
Pin gauge set for micrometer 
calibrations

■ねじゲージ Thread gauges

■その他 Others



アイゼンのピンゲージはサブゼロ処理済みです。
EISE/ Pingauge have been sabzero-treated.

ϚελーピンゲージɹϚελーピンゲージɹM"45&3 P*/ G"6G& ʢ&P�&$P�&9ʣM"45&3 P*/ G"6G& ʢ&P�&$P�&9ʣ ジϟετΠンηοτ ジϟετΠンηοτ +ust in 4et+ust in 4et

簡単な寸法確認を行いたい場合　　 8IFO�ZPV�XBOU�UP�NBLF�TJNQMF�DIFDLT�PG�EJNFOTJPOT��

高精度な測定を行いたい場合　　 *G�ZPV�XBOU�UP�QFSGPSN�IJHI�QSFDJTJPO�NFBTVSFNFOU�

1 〜 10までのH6/H7/H8の通・止に使用したい場合　　 'PS�VTF�JO�HP�PS�OP�HP�DIFDLT�BU�)�
�)��BOE�)��XJUI�QJO�HBVHFT�GSPN�1�UP�10�

細いピンから太いピンまで幅広く収納したい場合　　 *G�ZPV�XBOU�UP�PXO�B�XJEF�SBOHF�PG�QJO�HBVHFT�GSPN�UIJO�UP�UIJDL�TJ[FT��

必要なサイズ! 必要な数! 必要な時! ご購入いただけます。許容差・真円度・直径不同・表面粗さが従来よりグレードアップ！
:ou can purchase the reRuired sizes in the reRuired amounts at the reRuired time. Master pin gauges have better tolerance
 circularity
 diameter variation and surface roughness compared to conventional gauges. 

※Individual gauges with φ0.2 ʙφ10 or smaller diameter can all be used as master pin gauges.

Specifications

Size and Series Relationship

Provided with actual measurement data

Inside diameter measurements accurate to the micron level are possible.  

The perfect master gauge for laser-scan micrometers. 

Standard pin gauges (EP/ECP/E9) can be used as high precision master gauges without any alterations. 

Insert pin gauges seRuentially from the smallest diameter and choose the best fit.

In order to meet the trust and safety demanded by our customers
 
measurement data for the master pin gauges are engraved on their cases. 

ʢ֦େʣ
ʢenlargedʣ

ʢ֦େʣ
ʢenlargedʣ

Mix and match the pin gauges according to your purpose.

Mix and match examples

A package of 2� pin gauges containing reference pin gauges ranging from 1.000 through �.000 in steps of 1.0
 and pin 
gauges that are smaller and larger
 respectively
 by 0.05 from each reference pin gauge.

A package of 30 pin gauges
 with 1.000
 2.000
 and 3
000 pin gauges as reference pin gauges.

A package of �0 pin gauges arranged in four-pack sets for go / no-go checks for H�
 H� and H� with such sizes as 1.000
 
2.000 and 3.000. 

A package of 3� pin gauges in 0.5 steps up to φ20

1.000 (go) / 1.00� (H� no-go) / 1.010 (H� no-go) / 1.01� (H� no-go)

໨తに߹Θͤͯ૊߹ͤࣗࡏɻ

ʪ૊߹ͤྫʫ

1�000 � ��000 ʜ ��000 Λج४ͱ͠ ͨલ0�05ޙτϏの��ຊηοτ

1�000 � ��000 � ��000 Λج४ͱ͠ ͨ0�001τϏの�0ຊηοτ

1�000 � ��000 � ��000 ʜ � 10�000の)� � )� � )�の௨ɾࢭの�ຊ
૊Έ�0ຊηοτ

П�0·Ͱの0�5τϏの��ຊηοτ

ʢ0.�50 / 1.000 / 1.050ʣʢ1.�50 / 2.000 / 2.050ʣʜʜʢ �.�50 / �.000 /
 �.050ʣ

0.��3 / 0.��� / 0.��5 ʜ 1.000 / 1.001 / 1.002
1.��3 / 1.��� / 1.��5 ʜ 2.000 / 2.001 / 2.002
2.��3 / 2.��� / 2.��5 ʜ 3.000 / 3.001 / 3.002

1.000ʢ௨ʣ / 1.00�ʢH�ͷࢭʣ / 1.010ʢH�ͷࢭʣ / 1.01�ʢH�ͷࢭʣʜ

1.000 / 1.500 / 2.000 / 2.500 ʜ 1�.00 / 1�.50 / 20.00

༰ࠩڐܘ֎
ਅ ԁ ౓
௚ ܘ ෆ ಉ
ද ໘ ૈ ͞

ʶ1⹙
0.�⹙
0.�⹙
0.20⹙Ra

ʶ���⹙
���⹙
���⹙
����⹙Ra

Tolerance

Roundness 

Diameter variation

Roughness 

※φ0.2 〜φ10ͷόϥ͸͢΂ Ϛͯελʔϐϯήʔδ ͳʹΓ·͢ ɻ

■精度・仕様
ͼੇ๏ Aݺ

Size
௕͞ A
e̡ngth

τϏ
Step

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓
Roundness 

௚ܘෆಉ
Diameter variation

ද໘ૈ͞
Roughness

HRC ͞ߗ
Hardness

0.200ʜ 0.��� �0 0.001 ʶ0.5⹙ 0.3⹙ 0.3⹙ 0.05⹙Ra 5�Ҏ্
5� or more1.000ʜ10.000 50

Point 1

Point 2

Point 3

実測値データ付き

ミクロンオーダの正確な内径測定が可能になります！

レーザスキャンマイクロメータのマスタにも最適

お客様の「信頼」と「安心」に応えるために
マスターピンゲージは全て実測値をケースに
刻印しております。

и�.��� и�.��� и5.001
и5.000

௚ܘͷখ͞ ͍ํ Β͔ॱ࣍ૠೖ͠ ɺ͸Ί͋ ͍ͷ࠷దͳϐϯήʔδΛબ୒͠ ·͢ ɻ̡ϐϯήʔδબ୒ํࣜʳ

標準ピンゲージ（EP / ECP / EX）がそのままで高精度なマスタとして使用していただけます。

ਅԁ౓
Roundness 0.3⹙

௚ܘෆಉ
Diameter variation 0.3⹙

ද໘ૈ͞
Roughness 0.05⹙Ra

0.200

0.201

0.202

0.203

0.20�

0.205

0.20�

0.20�

0.20�

0.20�

0.210

ɾ 

ɾ 

ɾ 

0.���

1.000

1.001

ɾ

ɾ 

ɾ 

�.��0

�.��1

�.��2

�.��3

�.���

�.��5

�.���

�.���

�.���

�.���

10.000

ͼੇ๏ Aݺ
Size

γϦʔζ໊
Series name

֨نچ
Former Standard

Ϛスλーϐϯήーδ
Master Pin Gauge ■呼び寸法とシリーズの関係

MEASURING TOOLS 43 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.



アイゼンのピンゲージはサブゼロ処理済みです。
EISE/ Pingauge have been sabzero-treated.

ϚελーピンゲージɹϚελーピンゲージɹM"45&3 P*/ G"6G& ʢ&P�&$P�&9ʣM"45&3 P*/ G"6G& ʢ&P�&$P�&9ʣ ジϟετΠンηοτ ジϟετΠンηοτ +ust in 4et+ust in 4et

簡単な寸法確認を行いたい場合　　 8IFO�ZPV�XBOU�UP�NBLF�TJNQMF�DIFDLT�PG�EJNFOTJPOT��

高精度な測定を行いたい場合　　 *G�ZPV�XBOU�UP�QFSGPSN�IJHI�QSFDJTJPO�NFBTVSFNFOU�

1 〜 10までのH6/H7/H8の通・止に使用したい場合　　 'PS�VTF�JO�HP�PS�OP�HP�DIFDLT�BU�)�
�)��BOE�)��XJUI�QJO�HBVHFT�GSPN�1�UP�10�

細いピンから太いピンまで幅広く収納したい場合　　 *G�ZPV�XBOU�UP�PXO�B�XJEF�SBOHF�PG�QJO�HBVHFT�GSPN�UIJO�UP�UIJDL�TJ[FT��

必要なサイズ! 必要な数! 必要な時! ご購入いただけます。許容差・真円度・直径不同・表面粗さが従来よりグレードアップ！
:ou can purchase the reRuired sizes in the reRuired amounts at the reRuired time. Master pin gauges have better tolerance
 circularity
 diameter variation and surface roughness compared to conventional gauges. 

※Individual gauges with φ0.2 ʙφ10 or smaller diameter can all be used as master pin gauges.

Specifications

Size and Series Relationship

Provided with actual measurement data

Inside diameter measurements accurate to the micron level are possible.  

The perfect master gauge for laser-scan micrometers. 

Standard pin gauges (EP/ECP/E9) can be used as high precision master gauges without any alterations. 

Insert pin gauges seRuentially from the smallest diameter and choose the best fit.

In order to meet the trust and safety demanded by our customers
 
measurement data for the master pin gauges are engraved on their cases. 

ʢ֦େʣ
ʢenlargedʣ

ʢ֦େʣ
ʢenlargedʣ

Mix and match the pin gauges according to your purpose.

Mix and match examples

A package of 2� pin gauges containing reference pin gauges ranging from 1.000 through �.000 in steps of 1.0
 and pin 
gauges that are smaller and larger
 respectively
 by 0.05 from each reference pin gauge.

A package of 30 pin gauges
 with 1.000
 2.000
 and 3
000 pin gauges as reference pin gauges.

A package of �0 pin gauges arranged in four-pack sets for go / no-go checks for H�
 H� and H� with such sizes as 1.000
 
2.000 and 3.000. 

A package of 3� pin gauges in 0.5 steps up to φ20

1.000 (go) / 1.00� (H� no-go) / 1.010 (H� no-go) / 1.01� (H� no-go)

໨తに߹Θͤͯ૊߹ͤࣗࡏɻ

ʪ૊߹ͤྫʫ

1�000 � ��000 ʜ ��000 Λج४ͱ͠ ͨલ0�05ޙτϏの��ຊηοτ

1�000 � ��000 � ��000 Λج४ͱ͠ ͨ0�001τϏの�0ຊηοτ

1�000 � ��000 � ��000 ʜ � 10�000の)� � )� � )�の௨ɾࢭの�ຊ
૊Έ�0ຊηοτ

П�0·Ͱの0�5τϏの��ຊηοτ

ʢ0.�50 / 1.000 / 1.050ʣʢ1.�50 / 2.000 / 2.050ʣʜʜʢ �.�50 / �.000 /
 �.050ʣ

0.��3 / 0.��� / 0.��5 ʜ 1.000 / 1.001 / 1.002
1.��3 / 1.��� / 1.��5 ʜ 2.000 / 2.001 / 2.002
2.��3 / 2.��� / 2.��5 ʜ 3.000 / 3.001 / 3.002

1.000ʢ௨ʣ / 1.00�ʢH�ͷࢭʣ / 1.010ʢH�ͷࢭʣ / 1.01�ʢH�ͷࢭʣʜ

1.000 / 1.500 / 2.000 / 2.500 ʜ 1�.00 / 1�.50 / 20.00

༰ࠩڐܘ֎
ਅ ԁ ౓
௚ ܘ ෆ ಉ
ද ໘ ૈ ͞

ʶ1⹙
0.�⹙
0.�⹙
0.20⹙Ra

ʶ���⹙
���⹙
���⹙
����⹙Ra

Tolerance

Roundness 

Diameter variation

Roughness 

※φ0.2 〜φ10ͷόϥ͸͢΂ Ϛͯελʔϐϯήʔδ ͳʹΓ·͢ ɻ

■精度・仕様
ͼੇ๏ Aݺ

Size
௕͞ A
e̡ngth

τϏ
Step

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓
Roundness 

௚ܘෆಉ
Diameter variation

ද໘ૈ͞
Roughness

HRC ͞ߗ
Hardness

0.200ʜ 0.��� �0 0.001 ʶ0.5⹙ 0.3⹙ 0.3⹙ 0.05⹙Ra 5�Ҏ্
5� or more1.000ʜ10.000 50

Point 1

Point 2

Point 3

実測値データ付き

ミクロンオーダの正確な内径測定が可能になります！

レーザスキャンマイクロメータのマスタにも最適

お客様の「信頼」と「安心」に応えるために
マスターピンゲージは全て実測値をケースに
刻印しております。

и�.��� и�.��� и5.001
и5.000

௚ܘͷখ͞ ͍ํ Β͔ॱ࣍ૠೖ͠ ɺ͸Ί͋ ͍ͷ࠷దͳϐϯήʔδΛબ୒͠ ·͢ ɻ̡ϐϯήʔδબ୒ํࣜʳ

標準ピンゲージ（EP / ECP / EX）がそのままで高精度なマスタとして使用していただけます。

ਅԁ౓
Roundness 0.3⹙

௚ܘෆಉ
Diameter variation 0.3⹙

ද໘ૈ͞
Roughness 0.05⹙Ra

0.200

0.201

0.202

0.203

0.20�

0.205

0.20�

0.20�

0.20�

0.20�

0.210

ɾ 

ɾ 

ɾ 

0.���

1.000

1.001

ɾ

ɾ 

ɾ 

�.��0

�.��1

�.��2

�.��3

�.���

�.��5

�.���

�.���

�.���

�.���

10.000

ͼੇ๏ Aݺ
Size

γϦʔζ໊
Series name

֨نچ
Former Standard

Ϛスλーϐϯήーδ
Master Pin Gauge ■呼び寸法とシリーズの関係

MEASURING TOOLS 43 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.



MEASURING TOOLS 65 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

最小呼び寸法0.05㎜からはじまる0.01㎜トビのピンゲージセット
Pin Gauge Set in di⒎erent sizes from 0.05mm and increasing in 0.01mm 
increments

■精度・仕様　Specifications
0 ɹClass 0ڃ ɹClass 1ڃ1

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

Ϛελʔϐϯήʔδ
Master Pin Gauge

ελϯμʔυϐϯήʔδ
Standard Pin Gauge

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.05ʜ	 0.1� �0 ᴷ ᴷ ᴷ
ʶ 1⹙ 0.�⹙	 0.20ʜ	 0.�� ʶ 0.5⹙ 0.3⹙	 1.00ʜ	10.00 50	10.01ʜ	20.00 ᴷ ᴷ ᴷ ʶ 1.5⹙ 1.3⹙

͢·౓͸શͯHRC5�Ҏ্ʹͳΓߗ※
All pin gauges are 5� HRC or more.

0.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.00ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
The nominal sizes are indicated on the plastic case for gauges up to 0.�� 
mm� the nominal sizes on the pin gauges
 as well gauges in sizes 1.00 mm 
and larger
 are laser-engraved.

0.���ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.001ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
※E9γϦʔζ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ
The nominal sizes are indicated on the plastic case for gauges up to 0.��� 
mm� The nominal sizes of the pin gauges
 in sizes 1.001 mm or larger
 are 
laser-engraved on gauge.
※All gauges in the E9 series are master pin gauges (0 class).

超精密タイプのピンゲージセット
High-precision Pin Gauge Set

ＥＴシリーズはミクロン単位の高精度な測定を可能にするため
に±０．３μｍ公差のピンゲージを０．１㎜トビに設定された基
準寸法にマイナス側３μｍからプラス側１０μｍまで１μｍトビ
に、１４本を標準セットにしました。
ユーザのニーズに合わせた特殊寸法や特殊組み合わせのセット
も製作いたします。
The ET series contains 1� pin gauges with ʶ0.3μm tolerance for high 
precision measurements in micron units. Standard sizes range from minus 
3μm to plus 10μm increasing in 1μm increments. Custom sizes and 
combinations can also be made to meet according to customer needs. 

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓
Roundness

௚ܘෆಉ
Diameter variation

౓ HRCߗ
Hardness

	 0.2��ʜ	1.��� 30
ʶ 0.3⹙ 0.3⹙ 5�Ҏ্

5� or more	 1.���ʜ	10.010 �0

■形状　Dimensions

※ૠೖ͠қ͍Α͏ʹยଆͷ୺໘ʹ̏̌ ͷ˃໘औΓΛ͓ͯ͠Γ·͢ɻ
※The edge on one side chamfered to a 30 a˃ngle for easier insertion. 

最小呼び寸法0.205㎜からはじまる0.01㎜トビのピンゲージセット
Pin Gauge Set in di⒎erent sizes from 0.205mm and increasing in 0.01mm 
increments
■精度・仕様　Specifications

0 ɹClass 0ڃ ɹClass 1ڃ1

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

Ϛελʔϐϯήʔδ
Master Pin Gauge

ελϯμʔυϐϯήʔδ
Standard Pin Gauge

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.205ʜ	 0.��5 �0 ʶ 0.5⹙ 0.3⹙ ʶ 1⹙ 0.�⹙	 1.005ʜ	10.005 50	 10.015ʜ	15.005 ᴷ ᴷ ᴷ ʶ 1.5⹙ 1.3⹙
͢·౓͸શͯHRC5�Ҏ্ʹͳΓߗ※
All pin gauges are 5� HRC or more.

0.��5ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.005ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
Pin gauge sizes up to 0.��5mm are indicated on the plastic case. 
Pin gauge sizes 1.005mm and larger are also laser engraved on the gauges.
 

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

最小呼び寸法0.201㎜から
はじまる0.001㎜トビのピンゲージ
Pin Gauge Set in di⒎erent sizes in 0.001 mm steps
that begin with a minimum nominal size of 0.201 mm

E9γϦʔζ͸0.201mm 〜 �.���mm·ͰͷEPͱECPΛআ α͘ΠζΛ0.001τ
ϏʹγϦʔζԽͨ͠΋ͷͰ͢ɻ
ඪ४Ͱͷηοτ͸༗Γ·ͤΜ͕ɺཁ๬ʹΑΓಛघ૊Έ߹Θͤͷηοτ΋੡͍࡞
ͨ͠ ·͢ɻ
The E9 series packages include pin gauges in di⒎erent sizes
 except the EP 
and ECP sizes
 ranging from 0.201 to �.��� mm in 0.001 mm steps. The 
series offers no standard package� special combinations are available on 
reRuest.

実測値データ付です
Includes actual measured data. 

EPシリーズ

EXシリーズ

ETシリーズ

ECPシリーズ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

EP-00ʢϋϯυϧ෇ʣ	 0.05	 0.0�ʜ	 0.1�	 0.20 1� 1 ʔ ˕
EPɹ- 0A 	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50 31 1 ˕ ˕

- 0B 	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

51

1.1 ˕ ˕
EPɹ- 1A 	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50 1.2 ˕ ˕

- 1B 	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00 1.2 ˕ ˕
EPɹ- 2A 	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50 1.2 ˕ ˕

- 2B 	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00 1.3 ˕ ˕
EPɹ- 3A 	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50 1.3 ˕ ˕

- 3B 	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00 1.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.� ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00 1.5 ˕ ˕
EPɹ- 5A 	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50 1.� ˕ ˕

- 5B 	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00 1.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.� ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 1.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2 ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.1 ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.2 ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.5 ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00 2.� ˕ ˕

※EP-00ʹ͍ͭͯ͸ήʔδ௕͕͞5mmɺϋϯυϧ௕͕͞25mmɺ֎ڐܘ༰ࠩ͸ʶ0.5⹙
※For EP-OO pin gauge set. length of gauge part is 5mm and handle part is 25mm and 
ɹouter diameter tolerance is ʶ0.5⹙ .

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

EPɹ- 10A 	 10.00	 10.01ʜ	10.��	 10.50

51

3.� ʔ ˕
- 10B 	 10.50	 10.51ʜ	10.��	 11.00 �.1 ʔ ˕

EPɹ- 11A 	 11.00	 11.01ʜ	11.��	 11.50 �.2 ʔ ˕
- 11B 	 11.50	 11.51ʜ	11.��	 12.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 12A 	 12.00	 12.01ʜ	12.��	 12.50 �.� ʔ ˕
- 12B 	 12.50	 12.51ʜ	12.��	 13.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 13A 	 13.00	 13.01ʜ	13.��	 13.50 5.1 ʔ ˕
- 13B 	 13.50	 13.51ʜ	13.��	 1�.00 5.3 ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 5.5 ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 15.00 5.� ʔ ˕

EPɹ- 15A 	 15.00	 15.01ʜ	15.��	 15.50 5.� ʔ ˕
- 15B 	 15.50	 15.51ʜ	15.��	 1�.00 �.2 ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 �.� ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 1�.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 � ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 1�.00 �.3 ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 �.5 ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 1�.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 �.2 ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 20.00 �.5 ʔ ˕

※�φ0.2〜φ10ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
※φ10.01Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※�All gauges with diameter of φ0.2 to φ10.00 can be used as master pin gauges (class 0). 
ɹCustom made specifications are also to be acceptable at reRuest.
※Pin gauges with φ10.01 or larger diameters are standard pin gauges (class 1).

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ECP  - 0A
� - 0B

	 0.205	 0.215ʜ	 0.��5	 0.505
	 0.505	 0.515ʜ	 0.��5	 1.005

31 1 ʓ ʓ

51

1.1 ʓ ʓ
ECP  - 1A

� - 1B
	 1.005	 1.015ʜ	 1.��5	 1.505
	 1.505	 1.515ʜ	 1.��5	 2.005

1.2 ʓ ʓ
1.2 ʓ ʓ

ECP  - 2A
� - 2B

	 2.005	 2.015ʜ	 2.��5	 2.505
	 2.505	 2.515ʜ	 2.��5	 3.005

1.2 ʓ ʓ
1.3 ʓ ʓ

ECP  - 3A
� - 3B

	 3.005	 3.015ʜ	 3.��5	 3.505
	 3.505	 3.515ʜ	 3.��5	 �.005

1.3 ʓ ʓ
1.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 5.005

1.� ʓ ʓ
1.5 ʓ ʓ

ECP  - 5A
� - 5B

	 5.005	 5.015ʜ	 5.��5	 5.505
	 5.505	 5.515ʜ	 5.��5	 �.005

1.� ʓ ʓ
1.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 �.005

1.� ʓ ʓ
1.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 �.005

2 ʓ ʓ
2.1 ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 �.005

2.2 ʓ ʓ
2.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 10.005

2.5 ʓ ʓ
2.� ʓ ʓ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ECP - 10A
� - 10B

	 10.005	 10.015ʜ	10.��5	 10.505
	 10.505	 10.515ʜ	10.��5	 11.005

51

3.� ʔ ʓ
�.1 ʔ ʓ

ECP - 11A
� - 11B

	 11.005	 11.015ʜ	11.��5	 11.505
	 11.505	 11.515ʜ	11.��5	 12.005

�.2 ʔ ʓ
�.� ʔ ʓ

ECP - 12A
� - 12B

	 12.005	 12.015ʜ	12.��5	 12.505
	 12.505	 12.515ʜ	12.��5	 13.005

�.� ʔ ʓ
�.� ʔ ʓ

ECP - 13A
� - 13B

	 13.005	 13.015ʜ	13.��5	 13.505
	 13.505	 13.515ʜ	13.��5	 1�.005

5.1 ʔ ʓ
5.3 ʔ ʓ

ECP - 1�A
� - 1�B

	 1�.005	 1�.015ʜ	1�.��5	 1�.505
	 1�.505	 1�.515ʜ	1�.��5	 15.005

5.5 ʔ ʓ
5.� ʔ ʓ

※�φ0.205〜φ10.005ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ 
·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ

※φ10.015Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※All gauges with diameter of φ0.205 to φ10.005 can be used as master pin gauges (class 0).
ɹCustom made specifications are also to be acceptable at reRuest.
※Pin gauges with φ10.015 or larger diameters are standard pin gauges (class 1).

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

30
°

ηοτ൪߸
Set /o.

४ੇ๏ج
Basic Size

ͼੇ๏ ʢɵ0.001ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.001mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
  stockɹɹB.T.O

	 ET	 - 	 03 0.300 	 0.2��	 0.2��ʜ	 0.30�	 0.310

1�

1 ʓ
	 ET	 - 	 0� 0.�00 	 0.3��	 0.3��ʜ	 0.�0�	 0.�10 1 ʓ
	 ET	 - 	 05 0.500 	 0.���	 0.���ʜ	 0.50�	 0.510 1 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	 0� 0.�00 	 0.���	 0.���ʜ	 0.�0�	 0.�10 1 ʓ
	 ET	 - 	 10 1.000 	 0.���	 0.���ʜ	 1.00�	 1.010 1 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	 50 5.000 	 �.���	 �.���ʜ	 5.00�	 5.010 1.2 ʓ
	 ET	 - 	 51 5.100 	 5.0��	 5.0��ʜ	 5.10�	 5.110 1.2 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	 �� �.�00 	 �.���	 �.���ʜ	 �.�0�	 �.�10 1.3 ʓ
	 ET	 - 	 �0 �.000 	 �.���	 �.���ʜ	 �.00�	 �.010 1.3 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	100 10.000 	 �.���	 �.���ʜ	 10.00�	 10.010 1.5 ʓ
※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋ཁ๬ʹΑΓ੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Order for individual gauges is to be acceptable. Special sizes can also be repared. 

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
Roundness ɾDiameter variation

౓ HRCߗ
Hardness

	 0.201ʜ	0.��� �0
ʶ 0.5⹙ 0.3⹙ 5�Ҏ্

5� or more	 1.001ʜ	�.��� 50

ET series

EP series

ECP series

E9 series



MEASURING TOOLS 65 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

最小呼び寸法0.05㎜からはじまる0.01㎜トビのピンゲージセット
Pin Gauge Set in di⒎erent sizes from 0.05mm and increasing in 0.01mm 
increments

■精度・仕様　Specifications
0 ɹClass 0ڃ ɹClass 1ڃ1

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

Ϛελʔϐϯήʔδ
Master Pin Gauge

ελϯμʔυϐϯήʔδ
Standard Pin Gauge

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.05ʜ	 0.1� �0 ᴷ ᴷ ᴷ
ʶ 1⹙ 0.�⹙	 0.20ʜ	 0.�� ʶ 0.5⹙ 0.3⹙	 1.00ʜ	10.00 50	10.01ʜ	20.00 ᴷ ᴷ ᴷ ʶ 1.5⹙ 1.3⹙

͢·౓͸શͯHRC5�Ҏ্ʹͳΓߗ※
All pin gauges are 5� HRC or more.

0.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.00ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
The nominal sizes are indicated on the plastic case for gauges up to 0.�� 
mm� the nominal sizes on the pin gauges
 as well gauges in sizes 1.00 mm 
and larger
 are laser-engraved.

0.���ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.001ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
※E9γϦʔζ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ
The nominal sizes are indicated on the plastic case for gauges up to 0.��� 
mm� The nominal sizes of the pin gauges
 in sizes 1.001 mm or larger
 are 
laser-engraved on gauge.
※All gauges in the E9 series are master pin gauges (0 class).

超精密タイプのピンゲージセット
High-precision Pin Gauge Set

ＥＴシリーズはミクロン単位の高精度な測定を可能にするため
に±０．３μｍ公差のピンゲージを０．１㎜トビに設定された基
準寸法にマイナス側３μｍからプラス側１０μｍまで１μｍトビ
に、１４本を標準セットにしました。
ユーザのニーズに合わせた特殊寸法や特殊組み合わせのセット
も製作いたします。
The ET series contains 1� pin gauges with ʶ0.3μm tolerance for high 
precision measurements in micron units. Standard sizes range from minus 
3μm to plus 10μm increasing in 1μm increments. Custom sizes and 
combinations can also be made to meet according to customer needs. 

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓
Roundness

௚ܘෆಉ
Diameter variation

౓ HRCߗ
Hardness

	 0.2��ʜ	1.��� 30
ʶ 0.3⹙ 0.3⹙ 5�Ҏ্

5� or more	 1.���ʜ	10.010 �0

■形状　Dimensions

※ૠೖ͠қ͍Α͏ʹยଆͷ୺໘ʹ̏̌ ͷ˃໘औΓΛ͓ͯ͠Γ·͢ɻ
※The edge on one side chamfered to a 30 a˃ngle for easier insertion. 

最小呼び寸法0.205㎜からはじまる0.01㎜トビのピンゲージセット
Pin Gauge Set in di⒎erent sizes from 0.205mm and increasing in 0.01mm 
increments
■精度・仕様　Specifications

0 ɹClass 0ڃ ɹClass 1ڃ1

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

Ϛελʔϐϯήʔδ
Master Pin Gauge

ελϯμʔυϐϯήʔδ
Standard Pin Gauge

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.205ʜ	 0.��5 �0 ʶ 0.5⹙ 0.3⹙ ʶ 1⹙ 0.�⹙	 1.005ʜ	10.005 50	 10.015ʜ	15.005 ᴷ ᴷ ᴷ ʶ 1.5⹙ 1.3⹙
͢·౓͸શͯHRC5�Ҏ্ʹͳΓߗ※
All pin gauges are 5� HRC or more.

0.��5ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.005ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
Pin gauge sizes up to 0.��5mm are indicated on the plastic case. 
Pin gauge sizes 1.005mm and larger are also laser engraved on the gauges.
 

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

最小呼び寸法0.201㎜から
はじまる0.001㎜トビのピンゲージ
Pin Gauge Set in di⒎erent sizes in 0.001 mm steps
that begin with a minimum nominal size of 0.201 mm

E9γϦʔζ͸0.201mm 〜 �.���mm·ͰͷEPͱECPΛআ α͘ΠζΛ0.001τ
ϏʹγϦʔζԽͨ͠΋ͷͰ͢ɻ
ඪ४Ͱͷηοτ͸༗Γ·ͤΜ͕ɺཁ๬ʹΑΓಛघ૊Έ߹Θͤͷηοτ΋੡͍࡞
ͨ͠ ·͢ɻ
The E9 series packages include pin gauges in di⒎erent sizes
 except the EP 
and ECP sizes
 ranging from 0.201 to �.��� mm in 0.001 mm steps. The 
series offers no standard package� special combinations are available on 
reRuest.

実測値データ付です
Includes actual measured data. 

EPシリーズ

EXシリーズ

ETシリーズ

ECPシリーズ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

EP-00ʢϋϯυϧ෇ʣ	 0.05	 0.0�ʜ	 0.1�	 0.20 1� 1 ʔ ˕
EPɹ- 0A 	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50 31 1 ˕ ˕

- 0B 	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

51

1.1 ˕ ˕
EPɹ- 1A 	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50 1.2 ˕ ˕

- 1B 	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00 1.2 ˕ ˕
EPɹ- 2A 	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50 1.2 ˕ ˕

- 2B 	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00 1.3 ˕ ˕
EPɹ- 3A 	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50 1.3 ˕ ˕

- 3B 	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00 1.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.� ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00 1.5 ˕ ˕
EPɹ- 5A 	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50 1.� ˕ ˕

- 5B 	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00 1.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.� ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 1.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2 ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.1 ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.2 ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.� ˕ ˕
EPɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.5 ˕ ˕

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00 2.� ˕ ˕

※EP-00ʹ͍ͭͯ͸ήʔδ௕͕͞5mmɺϋϯυϧ௕͕͞25mmɺ֎ڐܘ༰ࠩ͸ʶ0.5⹙
※For EP-OO pin gauge set. length of gauge part is 5mm and handle part is 25mm and 
ɹouter diameter tolerance is ʶ0.5⹙ .

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

EPɹ- 10A 	 10.00	 10.01ʜ	10.��	 10.50

51

3.� ʔ ˕
- 10B 	 10.50	 10.51ʜ	10.��	 11.00 �.1 ʔ ˕

EPɹ- 11A 	 11.00	 11.01ʜ	11.��	 11.50 �.2 ʔ ˕
- 11B 	 11.50	 11.51ʜ	11.��	 12.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 12A 	 12.00	 12.01ʜ	12.��	 12.50 �.� ʔ ˕
- 12B 	 12.50	 12.51ʜ	12.��	 13.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 13A 	 13.00	 13.01ʜ	13.��	 13.50 5.1 ʔ ˕
- 13B 	 13.50	 13.51ʜ	13.��	 1�.00 5.3 ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 5.5 ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 15.00 5.� ʔ ˕

EPɹ- 15A 	 15.00	 15.01ʜ	15.��	 15.50 5.� ʔ ˕
- 15B 	 15.50	 15.51ʜ	15.��	 1�.00 �.2 ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 �.� ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 1�.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 � ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 1�.00 �.3 ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 �.5 ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 1�.00 �.� ʔ ˕

EPɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	1�.��	 1�.50 �.2 ʔ ˕
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	1�.��	 20.00 �.5 ʔ ˕

※�φ0.2〜φ10ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
※φ10.01Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※�All gauges with diameter of φ0.2 to φ10.00 can be used as master pin gauges (class 0). 
ɹCustom made specifications are also to be acceptable at reRuest.
※Pin gauges with φ10.01 or larger diameters are standard pin gauges (class 1).

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ECP  - 0A
� - 0B

	 0.205	 0.215ʜ	 0.��5	 0.505
	 0.505	 0.515ʜ	 0.��5	 1.005

31 1 ʓ ʓ

51

1.1 ʓ ʓ
ECP  - 1A

� - 1B
	 1.005	 1.015ʜ	 1.��5	 1.505
	 1.505	 1.515ʜ	 1.��5	 2.005

1.2 ʓ ʓ
1.2 ʓ ʓ

ECP  - 2A
� - 2B

	 2.005	 2.015ʜ	 2.��5	 2.505
	 2.505	 2.515ʜ	 2.��5	 3.005

1.2 ʓ ʓ
1.3 ʓ ʓ

ECP  - 3A
� - 3B

	 3.005	 3.015ʜ	 3.��5	 3.505
	 3.505	 3.515ʜ	 3.��5	 �.005

1.3 ʓ ʓ
1.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 5.005

1.� ʓ ʓ
1.5 ʓ ʓ

ECP  - 5A
� - 5B

	 5.005	 5.015ʜ	 5.��5	 5.505
	 5.505	 5.515ʜ	 5.��5	 �.005

1.� ʓ ʓ
1.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 �.005

1.� ʓ ʓ
1.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 �.005

2 ʓ ʓ
2.1 ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 �.005

2.2 ʓ ʓ
2.� ʓ ʓ

ECP  - �A
� - �B

	 �.005	 �.015ʜ	 �.��5	 �.505
	 �.505	 �.515ʜ	 �.��5	 10.005

2.5 ʓ ʓ
2.� ʓ ʓ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ECP - 10A
� - 10B

	 10.005	 10.015ʜ	10.��5	 10.505
	 10.505	 10.515ʜ	10.��5	 11.005
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3.� ʔ ʓ
�.1 ʔ ʓ

ECP - 11A
� - 11B

	 11.005	 11.015ʜ	11.��5	 11.505
	 11.505	 11.515ʜ	11.��5	 12.005

�.2 ʔ ʓ
�.� ʔ ʓ

ECP - 12A
� - 12B

	 12.005	 12.015ʜ	12.��5	 12.505
	 12.505	 12.515ʜ	12.��5	 13.005

�.� ʔ ʓ
�.� ʔ ʓ

ECP - 13A
� - 13B

	 13.005	 13.015ʜ	13.��5	 13.505
	 13.505	 13.515ʜ	13.��5	 1�.005

5.1 ʔ ʓ
5.3 ʔ ʓ

ECP - 1�A
� - 1�B

	 1�.005	 1�.015ʜ	1�.��5	 1�.505
	 1�.505	 1�.515ʜ	1�.��5	 15.005

5.5 ʔ ʓ
5.� ʔ ʓ

※�φ0.205〜φ10.005ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ 
·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ

※φ10.015Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※All gauges with diameter of φ0.205 to φ10.005 can be used as master pin gauges (class 0).
ɹCustom made specifications are also to be acceptable at reRuest.
※Pin gauges with φ10.015 or larger diameters are standard pin gauges (class 1).

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

30
°

ηοτ൪߸
Set /o.

४ੇ๏ج
Basic Size

ͼੇ๏ ʢɵ0.001ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.001mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
  stockɹɹB.T.O

	 ET	 - 	 03 0.300 	 0.2��	 0.2��ʜ	 0.30�	 0.310

1�

1 ʓ
	 ET	 - 	 0� 0.�00 	 0.3��	 0.3��ʜ	 0.�0�	 0.�10 1 ʓ
	 ET	 - 	 05 0.500 	 0.���	 0.���ʜ	 0.50�	 0.510 1 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	 0� 0.�00 	 0.���	 0.���ʜ	 0.�0�	 0.�10 1 ʓ
	 ET	 - 	 10 1.000 	 0.���	 0.���ʜ	 1.00�	 1.010 1 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	 50 5.000 	 �.���	 �.���ʜ	 5.00�	 5.010 1.2 ʓ
	 ET	 - 	 51 5.100 	 5.0��	 5.0��ʜ	 5.10�	 5.110 1.2 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	 �� �.�00 	 �.���	 �.���ʜ	 �.�0�	 �.�10 1.3 ʓ
	 ET	 - 	 �0 �.000 	 �.���	 �.���ʜ	 �.00�	 �.010 1.3 ʓ

〜 〜 〜 〇
	 ET	 - 	100 10.000 	 �.���	 �.���ʜ	 10.00�	 10.010 1.5 ʓ
※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋ཁ๬ʹΑΓ੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Order for individual gauges is to be acceptable. Special sizes can also be repared. 

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
Roundness ɾDiameter variation

౓ HRCߗ
Hardness

	 0.201ʜ	0.��� �0
ʶ 0.5⹙ 0.3⹙ 5�Ҏ্

5� or more	 1.001ʜ	�.��� 50

ET series

EP series

ECP series

E9 series
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ηοτ൪߸
Set /o.

 ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕  ड஫ੜݿࡏ
  stockɹ  B.T.O

	 EM	 -	 00	⾜
		  -	 00	⾚

	 0.100	 0.110ʜ	 0.2�0	 0.2�0 20 1 ˕0.01ᶱτϏ 0.01mm increments
	 EM	 -	 0	⾜
		  -	 0	⾚

	 0.300	 0.325ʜ	 1.500	 1.525 50 1.2 ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 1	⾜
		  -	 1	⾚

	 1.550	 1.5�5ʜ	 �.250	 �.2�5 1�0 2.� ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 2A	⾜
		  -	 2A	⾚

	 �.300	 �.325ʜ	 �.�50	 �.��5 1�0 �.5 ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 2B	⾜
		  -	 2B	⾚

	 �.�00	 �.�25ʜ	 12.500	 12.525 110 5.� ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 2C	⾜
		  -	 2C	⾚

	 12.550	 12.5�5ʜ	 12.�50	 12.��5 1� 1.� ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 3	⾜
		  -	 3	⾚

	 13.000	 13.100ʜ	 1�.�00	 1�.000 �1 �.5 ˕0.1ᶱτϏ 0.1mm increments

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※⾜ʹPɺ⾚ʹMɹηοτͷαΠζ͸ಉ͡Ͱ͢ɻ
※஫จͷࡍ͸ϓϥε͔ϚΠφε͔Λࢦఆ͍ͩ͘͞ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ

※Individual pin gauge order is acceptable. Special sizes are also 
available.
※Set sizes are the same for <�> � P and <-> � M 
※Indicate plus or minus when placing orders.
※/o class settings.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.005ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.005mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

EHɹ- 0A 	 0.10	 0.105ʜ	 0.2�5	 0.25 31 1 ʔ ʓ
- 0B 	 0.25	 0.255ʜ	 0.��5	 0.50

51

1 ʓ ʓ
- 0C 	 0.50	 0.505ʜ	 0.��5	 0.�5 1.1 ʓ ʓ
- 0D 	 0.�5	 0.�55ʜ	 0.��5	 1.00 1.1 ʓ ʓ

EHɹ- 1A 	 1.00	 1.005ʜ	 1.2�5	 1.25 1.2 ʓ ʓ
- 1B 	 1.25	 1.255ʜ	 1.��5	 1.50 1.2 ʓ ʓ
- 1C 	 1.50	 1.505ʜ	 1.��5	 1.�5 1.2 ʓ ʓ
- 1D 	 1.�5	 1.�55ʜ	 1.��5	 2.00 1.2 ʓ ʓ

〜 〜 〜 〜 〜
EHɹ- 5A 	 5.00	 5.005ʜ	 5.2�5	 5.25 1.� ʓ ʓ

- 5B 	 5.25	 5.255ʜ	 5.��5	 5.50 1.� ʓ ʓ
- 5C 	 5.50	 5.505ʜ	 5.��5	 5.�5 1.� ʓ ʓ
- 5D 	 5.�5	 5.�55ʜ	 5.��5	 �.00 1.� ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 1.� ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 1.� ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 1.� ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 �.00 1.� ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 2 ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 2 ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 2.1 ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 �.00 2.1 ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 2.2 ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 2.2 ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 2.� ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 �.00 2.� ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 2.5 ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 2.5 ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 2.� ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 10.00 2.� ʓ ʓ

EHɹ- 10A 	 10.00	 10.005ʜ	10.2�5	 10.25 3.� ʔ ʓ
- 10B 	 10.25	 10.255 ʜ	10.��5	 10.50 3.� ʔ ʓ
- 10C 	 10.50	 10.505ʜ	10.��5	 10.�5 �.1 ʔ ʓ
- 10D 	 10.�5	 10.�55ʜ	10.��5	 11.00 �.1 ʔ ʓ
〜 〜 〜 〜 〜

EH   - 12A 	 12.00	 12.005ʜ	12.2�5	 12.25 �.� ʔ ʓ
- 12B 	 12.25	 12.255ʜ	12.��5	 12.50 �.� ʔ ʓ
- 12C 	 12.50	 12.505ʜ	12.��5	 12.�5 �.� ʔ ʓ
- 12D 	 12.�5	 12.�55ʜ	12.��5	 13.00 �.� ʔ ʓ

EPとECPの組合せセット
Combined set of EP � ECP series pin gauges

■精度・仕様　Specifications

EP/ECP/FCΛࢀরͩ͘ ͍͞ɻ
Technical specifications are same as EP/ECP/FC series pin gauges.

0.��5ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.00ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 0.��5mm and are 
laser engraved on gauges 1.00mm and larger.

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.05ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.05mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

E-     - 0 	 0.20	 0.25ʜ	 0.�5	 1.00 1� 1.2 ʓ ˕
- 1 	 1.00	 1.05ʜ	 3.�5	 3.50

51

1.3 ʓ ˕
- 2 	 3.50	 3.55ʜ	 5.�5	 �.00 1.5 ʓ ˕
- 3 	 �.00	 �.05ʜ	 �.�5	 �.50 2 ʓ ˕
- � 	 �.50	 �.55ʜ	 10.�5	 11.00 2.� ʓ ˕
- 5 	 11.00	 11.05ʜ	 13.�5	 13.50 �.� ʔ ʓ
- � 	 13.50	 13.55ʜ	 15.�5	 1�.00 5.� ʔ ʓ
- � 	 1�.00	 1�.05ʜ	 1�.�5	 1�.50 � ʔ ʓ
- � 	 1�.50	 1�.55ʜ	 20.�5	 21.00 �.2 ʔ ʓ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.05ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.05mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ER      - 1 	 0.20	 0.30ʜ	 �.�0	 5.00 �� 1.3 ʓ ˕
- 2 	 5.00	 5.10ʜ	 �.�0	 10.00

51
2.2 ʓ ˕

- 3 	 10.00	 10.10ʜ	 1�.�0	 15.00 �.� ʔ ʓ
- � 	 15.00	 15.10ʜ	 1�.�0	 20.00 � ʔ ʓ

※�φ0.2〜φ10.005ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ 
·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ

※φ10.01Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※�Individual gauges with diameters of φ0.2 to φ10.005 can all be used as master pin 

gauges (class 0).
※Individual gauges with diameters of φ10.01 or larger are standard pin gauges (class 1).

0.05mmトビ　　　ELシリーズ

0.1mmトビ　　　ERシリーズ

0.005mmトビ　　　EHシリーズ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1

Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

SS - ��1 EP - 0.20 〜 10.00
ʢ0.01τϏʣ(0.01 increments) ��1 5� ʓ ʓ

SS - 1001 EP/ECP - 1.00 〜 �.00
ʢ0.005τϏʣ(0.005 increments) 1001 50 ʓ ʓ

※ετοΧͷΈͷผച΋͍ͨ͠·͢ɻ
※Stockers only is to be sold individually.

ストッカ付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with a storage cabinet

●�WSシリーズ〔木製タイプのストッカに収納したピンゲージセット〕
˔WS series (pin gauge set with wooden storage case).

・�検査室・恒温室での設置に適したコンパクトな木製キャビネッ
トです。

ɾ�This compact wooden storage cabinet is ideal for in any inspection room 
or thermo controlled room.

●�SSシリーズ〔スチールタイプのストッカに収納したピンゲージセット〕
˔SS series (pin gauge set with steel storage case)

・堅牢なキャビネットで工場内の設置に最適です。
ɾThis strong steel cabinet is ideal for use at manufacturing sites. 

■精度・仕様　Specifications

EP/ECPΛࢀরͩ͘ ͍͞ɻ
Technical specifications are as per EP/ECP series pin gauges.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1

Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

WS - 501G
ʢΨϥε૭෇͖ʣ(with glass window)

EP - 1.00 〜 �.00
ʢ0.01τϏʣ

ʢ0.01 incrementsʣ
501 20 ʓ ʓ

WS - �01G
ʢΨϥε૭෇͖ʣ(with glass window)

EP - �.00 〜 10.00
ʢ0.01τϏʣ

ʢ0.01 incrementsʣ
�01 2� ʓ ʓ

※ετοΧͷΈͷผച΋͍ͨ͠·͢ɻ
※Cabinets also sold individually.

WS（ガラス窓付き）　WS (wooden stocker with glass windows)
0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

六角プラスチックケース小が収納できます。
外寸　W465×D280×H520㎜
ストッカ重量　約13㎏

Can hold small gauge hexagonal plastic cases. External 
dimensions are W465×D280×H520and the weight is 
approximately 13kg.

Can handle small and large hexagonal plastic cases 
when used in combination. External  dimensions are 
W500xD550xH600 and the weight is approximately 
37kg. 

WSシリーズ SSシリーズ

組み合わせにより六角プラスチックケース
大・小に対応できます。
外寸　W500×D550×H600㎜
ストッカ重量　約37㎏

SS（スティールキャビネット）　SS(steel cabinet)

多目的に使える
ポピュラーなピンゲージセット
Multi-use Popular Pin Gauge Set

■精度・仕様　Specifications
ͼੇ๏ ᶱݺ

Size
௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.100ʜ	 0.��5 �0 ⾜ηοτʢʴ2 〜ʴ5ʣ⹙
Plus set

⾚ηοτʢʵ2 〜ʵ5ʣ⹙
Minus set

1.3⹙
	 1.000ʜ	 12.��5

50
	 13.000ʜ	 1�.000

⾜ηοτʢʴ1 〜ʴ5ʣ⹙
Plus set

⾚ηοτʢʵ1 〜ʵ5ʣ⹙
Minus set

1.�⹙

1.525ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.550ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏Λϓϥεϐϯͷ৔߹͸Pɺ
ϚΠφεϐϯͷ৔߹͸Mͷه߸ͱͱ΋ʹϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.525mm and are 
laser engraved on gauges for 1.550mm or larger along with the letter �P� for 
plus pins or the letter �M� for minus pins.

EMシリーズ セットイメージ

EM-00　※1EM-00　※1 EM-0　※1EM-0　※1

EM-2A　※2EM-2A　※2 EM-2B　※2EM-2B　※2

EM-2C　※1EM-2C　※1 EM-3　※2EM-3　※2

※写真のセットはEM-1です。（収納箱は六角キャリングケース（大）になります。）

※�Photo shows EM-1 set (storage box is for large gauge hexagonal carrying 
cases).

※1ͷऩೲശ͸࿡֯ΩϟϦϯάέʔεʢখʣʹ ͳΓ·͢ɻ
※2ͷऩೲശ͸࿡֯ΩϟϦϯάέʔεʢେʣʹ ͳΓ·͢ɻ
※1 storage boxes are for small gauge hexagonal carrying cases.
※2 storage boxes are for large gauge hexagonal carrying cases. 

EH series

WS series

EM series Image of Set Box

SS series

E- series

ER series
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ηοτ൪߸
Set /o.

 ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕  ड஫ੜݿࡏ
  stockɹ  B.T.O

	 EM	 -	 00	⾜
		  -	 00	⾚

	 0.100	 0.110ʜ	 0.2�0	 0.2�0 20 1 ˕0.01ᶱτϏ 0.01mm increments
	 EM	 -	 0	⾜
		  -	 0	⾚

	 0.300	 0.325ʜ	 1.500	 1.525 50 1.2 ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 1	⾜
		  -	 1	⾚

	 1.550	 1.5�5ʜ	 �.250	 �.2�5 1�0 2.� ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 2A	⾜
		  -	 2A	⾚

	 �.300	 �.325ʜ	 �.�50	 �.��5 1�0 �.5 ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 2B	⾜
		  -	 2B	⾚

	 �.�00	 �.�25ʜ	 12.500	 12.525 110 5.� ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 2C	⾜
		  -	 2C	⾚

	 12.550	 12.5�5ʜ	 12.�50	 12.��5 1� 1.� ˕0.025ᶱτϏ 0.025mm increments
	 EM	 -	 3	⾜
		  -	 3	⾚

	 13.000	 13.100ʜ	 1�.�00	 1�.000 �1 �.5 ˕0.1ᶱτϏ 0.1mm increments

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※⾜ʹPɺ⾚ʹMɹηοτͷαΠζ͸ಉ͡Ͱ͢ɻ
※஫จͷࡍ͸ϓϥε͔ϚΠφε͔Λࢦఆ͍ͩ͘͞ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ

※Individual pin gauge order is acceptable. Special sizes are also 
available.
※Set sizes are the same for <�> � P and <-> � M 
※Indicate plus or minus when placing orders.
※/o class settings.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.005ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.005mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

EHɹ- 0A 	 0.10	 0.105ʜ	 0.2�5	 0.25 31 1 ʔ ʓ
- 0B 	 0.25	 0.255ʜ	 0.��5	 0.50

51

1 ʓ ʓ
- 0C 	 0.50	 0.505ʜ	 0.��5	 0.�5 1.1 ʓ ʓ
- 0D 	 0.�5	 0.�55ʜ	 0.��5	 1.00 1.1 ʓ ʓ

EHɹ- 1A 	 1.00	 1.005ʜ	 1.2�5	 1.25 1.2 ʓ ʓ
- 1B 	 1.25	 1.255ʜ	 1.��5	 1.50 1.2 ʓ ʓ
- 1C 	 1.50	 1.505ʜ	 1.��5	 1.�5 1.2 ʓ ʓ
- 1D 	 1.�5	 1.�55ʜ	 1.��5	 2.00 1.2 ʓ ʓ

〜 〜 〜 〜 〜
EHɹ- 5A 	 5.00	 5.005ʜ	 5.2�5	 5.25 1.� ʓ ʓ

- 5B 	 5.25	 5.255ʜ	 5.��5	 5.50 1.� ʓ ʓ
- 5C 	 5.50	 5.505ʜ	 5.��5	 5.�5 1.� ʓ ʓ
- 5D 	 5.�5	 5.�55ʜ	 5.��5	 �.00 1.� ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 1.� ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 1.� ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 1.� ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 �.00 1.� ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 2 ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 2 ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 2.1 ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 �.00 2.1 ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 2.2 ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 2.2 ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 2.� ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 �.00 2.� ʓ ʓ

EHɹ- �A 	 �.00	 �.005ʜ	 �.2�5	 �.25 2.5 ʓ ʓ
- �B 	 �.25	 �.255ʜ	 �.��5	 �.50 2.5 ʓ ʓ
- �C 	 �.50	 �.505ʜ	 �.��5	 �.�5 2.� ʓ ʓ
- �D 	 �.�5	 �.�55ʜ	 �.��5	 10.00 2.� ʓ ʓ

EHɹ- 10A 	 10.00	 10.005ʜ	10.2�5	 10.25 3.� ʔ ʓ
- 10B 	 10.25	 10.255 ʜ	10.��5	 10.50 3.� ʔ ʓ
- 10C 	 10.50	 10.505ʜ	10.��5	 10.�5 �.1 ʔ ʓ
- 10D 	 10.�5	 10.�55ʜ	10.��5	 11.00 �.1 ʔ ʓ
〜 〜 〜 〜 〜

EH   - 12A 	 12.00	 12.005ʜ	12.2�5	 12.25 �.� ʔ ʓ
- 12B 	 12.25	 12.255ʜ	12.��5	 12.50 �.� ʔ ʓ
- 12C 	 12.50	 12.505ʜ	12.��5	 12.�5 �.� ʔ ʓ
- 12D 	 12.�5	 12.�55ʜ	12.��5	 13.00 �.� ʔ ʓ

EPとECPの組合せセット
Combined set of EP � ECP series pin gauges

■精度・仕様　Specifications

EP/ECP/FCΛࢀরͩ͘ ͍͞ɻ
Technical specifications are same as EP/ECP/FC series pin gauges.

0.��5ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.00ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 0.��5mm and are 
laser engraved on gauges 1.00mm and larger.

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.05ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.05mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

E-     - 0 	 0.20	 0.25ʜ	 0.�5	 1.00 1� 1.2 ʓ ˕
- 1 	 1.00	 1.05ʜ	 3.�5	 3.50

51

1.3 ʓ ˕
- 2 	 3.50	 3.55ʜ	 5.�5	 �.00 1.5 ʓ ˕
- 3 	 �.00	 �.05ʜ	 �.�5	 �.50 2 ʓ ˕
- � 	 �.50	 �.55ʜ	 10.�5	 11.00 2.� ʓ ˕
- 5 	 11.00	 11.05ʜ	 13.�5	 13.50 �.� ʔ ʓ
- � 	 13.50	 13.55ʜ	 15.�5	 1�.00 5.� ʔ ʓ
- � 	 1�.00	 1�.05ʜ	 1�.�5	 1�.50 � ʔ ʓ
- � 	 1�.50	 1�.55ʜ	 20.�5	 21.00 �.2 ʔ ʓ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.05ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.05mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ER      - 1 	 0.20	 0.30ʜ	 �.�0	 5.00 �� 1.3 ʓ ˕
- 2 	 5.00	 5.10ʜ	 �.�0	 10.00

51
2.2 ʓ ˕

- 3 	 10.00	 10.10ʜ	 1�.�0	 15.00 �.� ʔ ʓ
- � 	 15.00	 15.10ʜ	 1�.�0	 20.00 � ʔ ʓ

※�φ0.2〜φ10.005ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ 
·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ

※φ10.01Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※�Individual gauges with diameters of φ0.2 to φ10.005 can all be used as master pin 

gauges (class 0).
※Individual gauges with diameters of φ10.01 or larger are standard pin gauges (class 1).

0.05mmトビ　　　ELシリーズ

0.1mmトビ　　　ERシリーズ

0.005mmトビ　　　EHシリーズ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1

Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

SS - ��1 EP - 0.20 〜 10.00
ʢ0.01τϏʣ(0.01 increments) ��1 5� ʓ ʓ

SS - 1001 EP/ECP - 1.00 〜 �.00
ʢ0.005τϏʣ(0.005 increments) 1001 50 ʓ ʓ

※ετοΧͷΈͷผച΋͍ͨ͠·͢ɻ
※Stockers only is to be sold individually.

ストッカ付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with a storage cabinet

●�WSシリーズ〔木製タイプのストッカに収納したピンゲージセット〕
˔WS series (pin gauge set with wooden storage case).

・�検査室・恒温室での設置に適したコンパクトな木製キャビネッ
トです。

ɾ�This compact wooden storage cabinet is ideal for in any inspection room 
or thermo controlled room.

●�SSシリーズ〔スチールタイプのストッカに収納したピンゲージセット〕
˔SS series (pin gauge set with steel storage case)

・堅牢なキャビネットで工場内の設置に最適です。
ɾThis strong steel cabinet is ideal for use at manufacturing sites. 

■精度・仕様　Specifications

EP/ECPΛࢀরͩ͘ ͍͞ɻ
Technical specifications are as per EP/ECP series pin gauges.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1

Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

WS - 501G
ʢΨϥε૭෇͖ʣ(with glass window)

EP - 1.00 〜 �.00
ʢ0.01τϏʣ

ʢ0.01 incrementsʣ
501 20 ʓ ʓ

WS - �01G
ʢΨϥε૭෇͖ʣ(with glass window)

EP - �.00 〜 10.00
ʢ0.01τϏʣ

ʢ0.01 incrementsʣ
�01 2� ʓ ʓ

※ετοΧͷΈͷผച΋͍ͨ͠·͢ɻ
※Cabinets also sold individually.

WS（ガラス窓付き）　WS (wooden stocker with glass windows)
0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

六角プラスチックケース小が収納できます。
外寸　W465×D280×H520㎜
ストッカ重量　約13㎏

Can hold small gauge hexagonal plastic cases. External 
dimensions are W465×D280×H520and the weight is 
approximately 13kg.

Can handle small and large hexagonal plastic cases 
when used in combination. External  dimensions are 
W500xD550xH600 and the weight is approximately 
37kg. 

WSシリーズ SSシリーズ

組み合わせにより六角プラスチックケース
大・小に対応できます。
外寸　W500×D550×H600㎜
ストッカ重量　約37㎏

SS（スティールキャビネット）　SS(steel cabinet)

多目的に使える
ポピュラーなピンゲージセット
Multi-use Popular Pin Gauge Set

■精度・仕様　Specifications
ͼੇ๏ ᶱݺ

Size
௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.100ʜ	 0.��5 �0 ⾜ηοτʢʴ2 〜ʴ5ʣ⹙
Plus set

⾚ηοτʢʵ2 〜ʵ5ʣ⹙
Minus set

1.3⹙
	 1.000ʜ	 12.��5

50
	 13.000ʜ	 1�.000

⾜ηοτʢʴ1 〜ʴ5ʣ⹙
Plus set

⾚ηοτʢʵ1 〜ʵ5ʣ⹙
Minus set

1.�⹙

1.525ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.550ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏Λϓϥεϐϯͷ৔߹͸Pɺ
ϚΠφεϐϯͷ৔߹͸Mͷه߸ͱͱ΋ʹϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.525mm and are 
laser engraved on gauges for 1.550mm or larger along with the letter �P� for 
plus pins or the letter �M� for minus pins.

EMシリーズ セットイメージ

EM-00　※1EM-00　※1 EM-0　※1EM-0　※1

EM-2A　※2EM-2A　※2 EM-2B　※2EM-2B　※2

EM-2C　※1EM-2C　※1 EM-3　※2EM-3　※2

※写真のセットはEM-1です。（収納箱は六角キャリングケース（大）になります。）

※�Photo shows EM-1 set (storage box is for large gauge hexagonal carrying 
cases).

※1ͷऩೲശ͸࿡֯ΩϟϦϯάέʔεʢখʣʹ ͳΓ·͢ɻ
※2ͷऩೲശ͸࿡֯ΩϟϦϯάέʔεʢେʣʹ ͳΓ·͢ɻ
※1 storage boxes are for small gauge hexagonal carrying cases.
※2 storage boxes are for large gauge hexagonal carrying cases. 

EH series

WS series

EM series Image of Set Box

SS series

E- series

ER series



MEASURING TOOLS 109 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

最小呼び寸法20㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Pin Gauge Set in sizes starting from 20mm and increasing in 0.01mm 
increments

■形状　Dimensions

※ϋϯυϧ͸ผചΓͰ͢ɻ
※�Handle is separate sale.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

౓ HRCߗ
Hardness

	 20.00ʜ	 30.00 ʶ 2⹙ 1.�⹙ 5�Ҏ্
5� or more	 30.01ʜ	 50.00 ʶ 3⹙ 2.�⹙

λοϓ݀ͷੇ๏͸M10ʷ1.5ɹਂ͞12ᶱͰ͢
Tap hole is M10x1.5 with a depth of 12mm.

ハンドル付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with Handle

■形状　Dimensions

25L

20

15

φ
d1

φ
d

L 6

28L

φ
3

φ
d TypeⅠ

TypeⅡ

TypeⅢ

φ
d

※φ10.01Ҏ্͸ϋϯυϧͷܗঢ়͕TypeᶙʹͳΓ·͢ɻ
※�Handle configuration in Typeᶙ is for over φ10.01.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

ɹঢ়ܗ
Dimensionsήʔδ෦

-
Gauge Section

ϋϯυϧ
Handle

	 0.05ʜ	 0.1� 5
25 Typeᶗ	 0.20ʜ	 0.�� 10

	 0.50ʜ	 0.�� 20
	 1.00ʜ	 10.00

30

2� Typeᶘ
	 10.01ʜ	 13.00

2� Typeᶙ	 13.01ʜ	 1�.00
	 1�.01ʜ	 20.00
※ਫ਼౓ʢڐ༰ ɾࠩਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉʣ͸EP/ECP/E9Λࢀর͍ͩ͘͞ɻ
※�Tolerance (circularity
 diameter variation) are to be same as  EP/ECP/E9 

series pin gauges. 

ESシリーズ

FCシリーズ

ηοτ൪߸
Set /o.

 ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕  ड஫ੜݿࡏ
  stockɹ  B.T.O

FCɹ- 20A
ɹ- 20B

	 20.00	 20.01ʜ	 20.��	 20.50
	 20.50	 20.51ʜ	 20.��	 21.00

51

�.5 ʓ
�.� ʓ

FCɹ- 21A
ɹ- 21B

	 21.00	 21.01ʜ	 21.��	 21.50
	 21.50	 21.51ʜ	 21.��	 22.00

�.2 ʓ
�.5 ʓ

FCɹ- 22A
ɹ- 22B

	 22.00	 22.01ʜ	 22.��	 22.50
	 22.50	 22.51ʜ	 22.��	 23.00

�.� ʓ
10.2 ʓ

FCɹ- 23A
ɹ- 23B

	 23.00	 23.01ʜ	 23.��	 23.50
	 23.50	 23.51ʜ	 23.��	 2�.00

10.� ʓ
11 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 25.00

11.3 ʓ
11.� ʓ

FCɹ- 25A
ɹ- 25B

	 25.00	 25.01ʜ	 25.��	 25.50
	 25.50	 25.51ʜ	 25.��	 2�.00

12.1 ʓ
12.5 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 2�.00

12.� ʓ
13.3 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 2�.00

13.� ʓ
1�.2 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 2�.00

1�.� ʓ
15.1 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 30.00

15.5 ʓ
1� ʓ

FCɹ- 30A
ɹ- 30B

	 30.00	 30.01ʜ	 30.��	 30.50
	 30.50	 30.51ʜ	 30.��	 31.00

1�.5 ʓ
1� ʓ

FCɹ- 31A
ɹ- 31B

	 31.00	 31.01ʜ	 31.��	 31.50
	 31.50	 31.51ʜ	 31.��	 32.00

1�.� ʓ
1�.� ʓ

FCɹ- 32A
ɹ- 32B

	 32.00	 32.01ʜ	 32.��	 32.50
	 32.50	 32.51ʜ	 32.��	 33.00

1�.� ʓ
1� ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※2�ຊɾ25ຊʢ2୆ʣ1ηοτͱ͓ͯ͠ಧ͚͠·͢ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ
※ Pin gauges are sold individually. Special sizes are also to be 
acceptable at reRuest.
※2� pin gauges � 25 pins gauges (2 sets) are provided in one package.
※/o class settings.

ハンドル

50
136

φ
d

φ
20

タップ穴付ピンゲージ
HandlePin gauge with tap hole

●六角クリアケース Hexagonal Clear Cases

・�六角クリアケース（左の写真）に収
納することでゲージ部を保護し、取
り出しやすくなりました。
・�EP/ECP/EXと共通の収納ケース
でコンパクトに管理できるようにな
りました。	 ※TypeⅠに適用

ɾ�The hexagonal clear case (left photo) 
protects gauges while offering easing 

gauge removal and storage.
ɾ�The storage case used for both 

EP/ECP/E9 provides compact 
storage and easy management of 
pin gauges.

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ESɹ- 0A 	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50 31 1.1 ʓ ʓ
- 0B 	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

51

1.1 ʓ ʓ
ESɹ- 1A 	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50 1.3 ʓ ʓ

- 1B 	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00 1.3 ʓ ʓ
ESɹ- 2A 	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50 1.3 ʓ ʓ

- 2B 	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00 1.� ʓ ʓ
ESɹ- 3A 	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50 1.� ʓ ʓ

- 3B 	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00 1.5 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.5 ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00 1.� ʓ ʓ
ESɹ- 5A 	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50 1.� ʓ ʓ

- 5B 	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00 1.� ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.� ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.1 ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.2 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.3 ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.5 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.� ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00 2.� ʓ ʓ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ESɹ- 10A 	 10.00	 10.01ʜ	 10.��	 10.50

51

�.1 ʔ ʓ
- 10B 	 10.50	 10.51ʜ	 10.��	 11.00 �.3 ʔ ʓ

ESɹ- 11A 	 11.00	 11.01ʜ	 11.��	 11.50 �.� ʔ ʓ
- 11B 	 11.50	 11.51ʜ	 11.��	 12.00 �.� ʔ ʓ

ESɹ- 12A 	 12.00	 12.01ʜ	 12.��	 12.50 �.� ʔ ʓ
- 12B 	 12.50	 12.51ʜ	 12.��	 13.00 5 ʔ ʓ

ESɹ- 13A 	 13.00	 13.01ʜ	 13.��	 13.50 5.3 ʔ ʓ
- 13B 	 13.50	 13.51ʜ	 13.��	 1�.00 5.5 ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 5.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 15.00 5.� ʔ ʓ

ESɹ- 15A 	 15.00	 15.01ʜ	 15.��	 15.50 �.1 ʔ ʓ
- 15B 	 15.50	 15.51ʜ	 15.��	 1�.00 �.� ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00 �.� ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.2 ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00 �.5 ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00 � ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 20.00 �.� ʔ ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※�φ0.2〜φ10ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ
※φ10.01Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※Pin gauges are sold individually. Special sizes are also to be acceptable at reRuest.
※�Individual gauges with diameters of φ0.2_φ10 can all be used as master pin 

gauges (class 0).
※Individual gauges with diameters of φ10.01 or larger are standard pin gauges (class 1). 

・�ハンドルを付けることにより大きな断熱効
果が得られ、また使用頻度が高い場合、
よりスピーディーな測定ができます。

The handles significantly insulate against heat and 
reduce the time reRuired for repeated measurements.

FC series

ES series

Typeᶗ

Typeᶘ

Typeᶙ
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最小呼び寸法20㎜からはじまる
0.01㎜トビのピンゲージセット
Pin Gauge Set in sizes starting from 20mm and increasing in 0.01mm 
increments

■形状　Dimensions

※ϋϯυϧ͸ผചΓͰ͢ɻ
※�Handle is separate sale.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

౓ HRCߗ
Hardness

	 20.00ʜ	 30.00 ʶ 2⹙ 1.�⹙ 5�Ҏ্
5� or more	 30.01ʜ	 50.00 ʶ 3⹙ 2.�⹙

λοϓ݀ͷੇ๏͸M10ʷ1.5ɹਂ͞12ᶱͰ͢
Tap hole is M10x1.5 with a depth of 12mm.

ハンドル付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with Handle

■形状　Dimensions

25L

20

15

φ
d1

φ
d

L 6

28L

φ
3

φ
d TypeⅠ

TypeⅡ

TypeⅢ

φ
d

※φ10.01Ҏ্͸ϋϯυϧͷܗঢ়͕TypeᶙʹͳΓ·͢ɻ
※�Handle configuration in Typeᶙ is for over φ10.01.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

ɹঢ়ܗ
Dimensionsήʔδ෦

-
Gauge Section

ϋϯυϧ
Handle

	 0.05ʜ	 0.1� 5
25 Typeᶗ	 0.20ʜ	 0.�� 10

	 0.50ʜ	 0.�� 20
	 1.00ʜ	 10.00

30

2� Typeᶘ
	 10.01ʜ	 13.00

2� Typeᶙ	 13.01ʜ	 1�.00
	 1�.01ʜ	 20.00
※ਫ਼౓ʢڐ༰ ɾࠩਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉʣ͸EP/ECP/E9Λࢀর͍ͩ͘͞ɻ
※�Tolerance (circularity
 diameter variation) are to be same as  EP/ECP/E9 

series pin gauges. 

ESシリーズ

FCシリーズ

ηοτ൪߸
Set /o.

 ͼੇ๏ ᶱݺ
Set Range

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕  ड஫ੜݿࡏ
  stockɹ  B.T.O

FCɹ- 20A
ɹ- 20B

	 20.00	 20.01ʜ	 20.��	 20.50
	 20.50	 20.51ʜ	 20.��	 21.00

51

�.5 ʓ
�.� ʓ

FCɹ- 21A
ɹ- 21B

	 21.00	 21.01ʜ	 21.��	 21.50
	 21.50	 21.51ʜ	 21.��	 22.00

�.2 ʓ
�.5 ʓ

FCɹ- 22A
ɹ- 22B

	 22.00	 22.01ʜ	 22.��	 22.50
	 22.50	 22.51ʜ	 22.��	 23.00

�.� ʓ
10.2 ʓ

FCɹ- 23A
ɹ- 23B

	 23.00	 23.01ʜ	 23.��	 23.50
	 23.50	 23.51ʜ	 23.��	 2�.00

10.� ʓ
11 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 25.00

11.3 ʓ
11.� ʓ

FCɹ- 25A
ɹ- 25B

	 25.00	 25.01ʜ	 25.��	 25.50
	 25.50	 25.51ʜ	 25.��	 2�.00

12.1 ʓ
12.5 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 2�.00

12.� ʓ
13.3 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 2�.00

13.� ʓ
1�.2 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 2�.00

1�.� ʓ
15.1 ʓ

FCɹ- 2�A
ɹ- 2�B

	 2�.00	 2�.01ʜ	 2�.��	 2�.50
	 2�.50	 2�.51ʜ	 2�.��	 30.00

15.5 ʓ
1� ʓ

FCɹ- 30A
ɹ- 30B

	 30.00	 30.01ʜ	 30.��	 30.50
	 30.50	 30.51ʜ	 30.��	 31.00

1�.5 ʓ
1� ʓ

FCɹ- 31A
ɹ- 31B

	 31.00	 31.01ʜ	 31.��	 31.50
	 31.50	 31.51ʜ	 31.��	 32.00

1�.� ʓ
1�.� ʓ

FCɹ- 32A
ɹ- 32B

	 32.00	 32.01ʜ	 32.��	 32.50
	 32.50	 32.51ʜ	 32.��	 33.00

1�.� ʓ
1� ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※2�ຊɾ25ຊʢ2୆ʣ1ηοτͱ͓ͯ͠ಧ͚͠·͢ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ
※ Pin gauges are sold individually. Special sizes are also to be 
acceptable at reRuest.
※2� pin gauges � 25 pins gauges (2 sets) are provided in one package.
※/o class settings.

ハンドル

50
136

φ
d

φ
20

タップ穴付ピンゲージ
HandlePin gauge with tap hole

●六角クリアケース Hexagonal Clear Cases

・�六角クリアケース（左の写真）に収
納することでゲージ部を保護し、取
り出しやすくなりました。
・�EP/ECP/EXと共通の収納ケース
でコンパクトに管理できるようにな
りました。	 ※TypeⅠに適用

ɾ�The hexagonal clear case (left photo) 
protects gauges while offering easing 

gauge removal and storage.
ɾ�The storage case used for both 

EP/ECP/E9 provides compact 
storage and easy management of 
pin gauges.

0級は実測値データ付です
Class 0 pin gauges are provided with measurement data.

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ESɹ- 0A 	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50 31 1.1 ʓ ʓ
- 0B 	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

51

1.1 ʓ ʓ
ESɹ- 1A 	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50 1.3 ʓ ʓ

- 1B 	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00 1.3 ʓ ʓ
ESɹ- 2A 	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50 1.3 ʓ ʓ

- 2B 	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00 1.� ʓ ʓ
ESɹ- 3A 	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50 1.� ʓ ʓ

- 3B 	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00 1.5 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.5 ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00 1.� ʓ ʓ
ESɹ- 5A 	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50 1.� ʓ ʓ

- 5B 	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00 1.� ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 1.� ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.1 ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.2 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.3 ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00 2.5 ʓ ʓ
ESɹ- �A 	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50 2.� ʓ ʓ

- �B 	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00 2.� ʓ ʓ

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ʢɵ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ɹClass 0ڃ0 Class 1 ڃ1
Ϛελʔϐϯήʔδηοτ
Master Pin Gauge Set

ελϯμʔυϐϯήʔδηοτ
Standard Pin Gauge Set

ESɹ- 10A 	 10.00	 10.01ʜ	 10.��	 10.50

51

�.1 ʔ ʓ
- 10B 	 10.50	 10.51ʜ	 10.��	 11.00 �.3 ʔ ʓ

ESɹ- 11A 	 11.00	 11.01ʜ	 11.��	 11.50 �.� ʔ ʓ
- 11B 	 11.50	 11.51ʜ	 11.��	 12.00 �.� ʔ ʓ

ESɹ- 12A 	 12.00	 12.01ʜ	 12.��	 12.50 �.� ʔ ʓ
- 12B 	 12.50	 12.51ʜ	 12.��	 13.00 5 ʔ ʓ

ESɹ- 13A 	 13.00	 13.01ʜ	 13.��	 13.50 5.3 ʔ ʓ
- 13B 	 13.50	 13.51ʜ	 13.��	 1�.00 5.5 ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 5.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 15.00 5.� ʔ ʓ

ESɹ- 15A 	 15.00	 15.01ʜ	 15.��	 15.50 �.1 ʔ ʓ
- 15B 	 15.50	 15.51ʜ	 15.��	 1�.00 �.� ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00 �.� ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.2 ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00 �.5 ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00 � ʔ ʓ

ESɹ- 1�A 	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50 �.� ʔ ʓ
- 1�B 	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 20.00 �.� ʔ ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※�φ0.2〜φ10ͷόϥ͸͢΂ͯϚελʔϐϯήʔδʢ0ڃʣʹ ͳΓ·͢ɻ
※φ10.01Ҏ্͸ελϯμʔυϐϯήʔδʢ1ڃʣͱͳΓ·͢ɻ
※Pin gauges are sold individually. Special sizes are also to be acceptable at reRuest.
※�Individual gauges with diameters of φ0.2_φ10 can all be used as master pin 

gauges (class 0).
※Individual gauges with diameters of φ10.01 or larger are standard pin gauges (class 1). 

・�ハンドルを付けることにより大きな断熱効
果が得られ、また使用頻度が高い場合、
よりスピーディーな測定ができます。

The handles significantly insulate against heat and 
reduce the time reRuired for repeated measurements.

FC series

ES series

Typeᶗ

Typeᶘ

Typeᶙ



ಛघରԠʹͯยଆ୺໘͔Β�0 ʢɵ̍ᶱϐονʣ໨੝ΓࠁҹՄೳͰ͢ɻ
Special support is available for scale marking of �0 mm (1 mm pitch) from one end.

0.5⹙ຎ໣
0.5⹙ wear

1⹙ຎ໣
1⹙ wear

1.5⹙ຎ໣
1.5⹙ wear
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ファインセラミックス（ジルコニア）を素材とした
ピンゲージセット
Fine ceramics (zirconia) Pin Gauge Set

■ECシリーズ 精度・仕様　EC series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.20ʜ	 1.�� �0
ʶ1⹙ 0.�⹙

	 1.50ʜ	 10.00
50

	 10.01ʜ	 20.00 ʶ1.5⹙ 1.3⹙
1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
ECSγϦʔζͷϋϯυϧ༷࢓͸ESγϦʔζΛࢀর͍ͩ͘͞ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to the ES series for ECS series handle specifications. 

■ECSシリーズ 精度・仕様　ECS series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ  -ength ঢ়ܗ
Dimensionsήʔδ෦ -  Gauge Section ϋϯυϧ Handle

	 0.20ʜ	 0.�� 10 25 Type ᶗ
	 0.50ʜ	 1.�� 20 25 Type ᶗ
	 1.50ʜ	 10.00 30 2� Type ᶘ
	 10.01ʜ	 20.00 30 2� Type ᶙ
1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
র͍ͩ͘͞ɻࢀঢ়͸ESγϦʔζΛܗ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to ES series for shape.

超硬合金ピンゲージセット
Tungsten carbide Pin Gauge Set

■EGシリーズ 精度・仕様　EG series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.10ʜ	 1.�� �0
ʶ1⹙ 0.�⹙

	 1.50ʜ	 10.00 50

1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
EGSγϦʔζͷϋϯυϧ༷࢓͸ESγϦʔζΛࢀর͍ͩ͘͞ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to the ES series for EGS series handle specifications.

■EGSシリーズ 精度・仕様　EG series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ  -ength ঢ়ܗ
Dimensionsήʔδ෦ -  Gauge Section ϋϯυϧ Handle

	 0.10ʜ	 0.�� 10 25 Type ᶗ
	 0.50ʜ	 1.�� 20 25 Type ᶗ
	 1.50ʜ	 10.00 30 2� Type ᶘ

1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
র͍ͩ͘͞ɻࢀঢ়͸ESγϦʔζΛܗ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to ES series for shape.

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

EC࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ECS࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EC   - 0A
	 - 0B

	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50
	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

31 1 1.1 ʓ

51

1 1.1 ʓ
EC   - 1A

	 - 1B
	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50
	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00

1 1.1 ʓ
1 1.1 ʓ

EC   - 2A
	 - 2B

	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50
	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00

1.1 1.2 ʓ
1.1 1.2 ʓ

EC   - 3A
	 - 3B

	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50
	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00

1.1 1.2 ʓ
1.2 1.3 ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00

1.3 1.� ʓ
1.3 1.� ʓ

EC   - 5A
	 - 5B

	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50
	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00

1.� 1.5 ʓ
1.5 1.� ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

1.5 1.� ʓ
1.� 1.� ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

1.� 1.� ʓ
1.� 1.� ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

2 2.1 ʓ
2.1 2.2 ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00

2.2 2.3 ʓ
2.3 2.� ʓ

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

EG࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

EGS࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EG   - 0A
- 0B

	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50
	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

31 1 1.1 ʓ

51

1 1.1 ʓ
EG   - 1A

	 - 1B
	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50
	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00

1 1.1 ʓ
1.1 1.2 ʓ

EG   - 2A
	 - 2B

	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50
	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00

1.2 1.3 ʓ
1.2 1.3 ʓ

EG   - 3A
	 - 3B

	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50
	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00

1.3 1.� ʓ
1.� 1.5 ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00

1.5 1.� ʓ
1.� 1.� ʓ

EG   - 5A
	 - 5B

	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50
	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00

1.� 1.� ʓ
2 2.1 ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

2.2 2.3 ʓ
2.� 2.5 ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

2.� 2.� ʓ
2.� 2.� ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

3 3.1 ʓ
3.3 3.� ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00

3.� 3.� ʓ
3.� 3.� ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ
※Pin gauges are sold individually. Special sizes are also available.
※/o class settings.

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

EC࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ECS࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EC - 10A
	 - 10B

	 10.00	 10.01ʜ	 10.��	 10.50
	 10.50	 10.51ʜ	 10.��	 11.00

51

2.5 2.� ʓ
2.� 2.� ʓ

EC - 11A
	 - 11B

	 11.00	 11.01ʜ	 11.��	 11.50
	 11.50	 11.51ʜ	 11.��	 12.00

2.� 3 ʓ
2.� 3.1 ʓ

EC - 12A
	 - 12B

	 12.00	 12.01ʜ	 12.��	 12.50
	 12.50	 12.51ʜ	 12.��	 13.00

3.1 3.3 ʓ
3.3 3.5 ʓ

EC - 13A
	 - 13B

	 13.00	 13.01ʜ	 13.��	 13.50
	 13.50	 13.51ʜ	 13.��	 1�.00

3.5 3.� ʓ
3.� 3.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 15.00

3.� � ʓ
� �.2 ʓ

EC - 15A
	 - 15B

	 15.00	 15.01ʜ	 15.��	 15.50
	 15.50	 15.51ʜ	 15.��	 1�.00

�.3 �.5 ʓ
�.5 �.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00

�.� �.� ʓ
�.� 5.1 ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00

5.2 5.� ʓ
5.� 5.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00

5.� 5.� ʓ
5.� 5.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 20.00

�.2 �.� ʓ
�.5 �.� ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ
※Pin gauges are sold individually. Special sizes are also to be acceptable at reRuest.
※/o class settings.

ͼੇ๏ݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

࣭ࡐ
Material

༰ࠩڐ
Tolerance

ද໘ૈ͞
Roughness

125 〜 12�⹙ 30
௒ඍཻࢠ௒ߗ߹ۚ

Micro grain Tungsten 
Carbide

ಛڃ
Special 

ʶ0.2⹙

ਫ਼ڃ
Fine 

ʶ0.3⹙

ಛڃ
Special

0.005⹙Ra

ਫ਼ڃ
Fine

0.015⹙Ra

光ファイバーコネクター測定用

EC/ECS series

EG/EGS series

For optical fiber connector measurements use

EC/ECSシリーズ

EG/EGSシリーズ

目盛り付ピンゲージ
Pingauge with scale

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 3.00ʜ	 10.00 50 ʶ1⹙ 0.�⹙

྆୺͔Β20ᶱʹ̍ᶱϐονͷ໨੝Γ෇͖ɻ
؆қతͳ݀ͷਂ͞ଌఆʹ࢖༻Ͱ͖·͢ɻ
໨੝Γ͕ফ͑ͨΒ໿1.5⹙ຎ໣͍ͯ͠·͢ɻ
With 1 mm pitch scale at 20 mm from both ends.
Can be used for simple depth measurements.
When the scale disappears
 it is approximately 1.5⹙ wear. 

※超硬・セラミックは対応不可となります。
※Tungsten carbide and ceramics are not supported.

EWシリーズ EW series

EW
SERIES

摩耗による目盛りの変化　This is a change in scale due to wear.



ಛघରԠʹͯยଆ୺໘͔Β�0 ʢɵ̍ᶱϐονʣ໨੝ΓࠁҹՄೳͰ͢ɻ
Special support is available for scale marking of �0 mm (1 mm pitch) from one end.

0.5⹙ຎ໣
0.5⹙ wear

1⹙ຎ໣
1⹙ wear

1.5⹙ຎ໣
1.5⹙ wear

MEASURING TOOLS 1211 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

ファインセラミックス（ジルコニア）を素材とした
ピンゲージセット
Fine ceramics (zirconia) Pin Gauge Set

■ECシリーズ 精度・仕様　EC series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.20ʜ	 1.�� �0
ʶ1⹙ 0.�⹙

	 1.50ʜ	 10.00
50

	 10.01ʜ	 20.00 ʶ1.5⹙ 1.3⹙
1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
ECSγϦʔζͷϋϯυϧ༷࢓͸ESγϦʔζΛࢀর͍ͩ͘͞ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to the ES series for ECS series handle specifications. 

■ECSシリーズ 精度・仕様　ECS series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ  -ength ঢ়ܗ
Dimensionsήʔδ෦ -  Gauge Section ϋϯυϧ Handle

	 0.20ʜ	 0.�� 10 25 Type ᶗ
	 0.50ʜ	 1.�� 20 25 Type ᶗ
	 1.50ʜ	 10.00 30 2� Type ᶘ
	 10.01ʜ	 20.00 30 2� Type ᶙ
1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
র͍ͩ͘͞ɻࢀঢ়͸ESγϦʔζΛܗ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to ES series for shape.

超硬合金ピンゲージセット
Tungsten carbide Pin Gauge Set

■EGシリーズ 精度・仕様　EG series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.10ʜ	 1.�� �0
ʶ1⹙ 0.�⹙

	 1.50ʜ	 10.00 50

1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
EGSγϦʔζͷϋϯυϧ༷࢓͸ESγϦʔζΛࢀর͍ͩ͘͞ɻ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to the ES series for EGS series handle specifications.

■EGSシリーズ 精度・仕様　EG series specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ  -ength ঢ়ܗ
Dimensionsήʔδ෦ -  Gauge Section ϋϯυϧ Handle

	 0.10ʜ	 0.�� 10 25 Type ᶗ
	 0.50ʜ	 1.�� 20 25 Type ᶗ
	 1.50ʜ	 10.00 30 2� Type ᶘ

1.��ᶱ·Ͱ͸ϓϥενοΫέʔεʹݺͼੇ๏Λද͍ࣔͯ͠·͢ɻ
1.50ᶱҎ্͸ϐϯήʔδʹ΋ݺͼੇ๏ΛϨʔβࠁҹ͍ͯ͠·͢ɻ
র͍ͩ͘͞ɻࢀঢ়͸ESγϦʔζΛܗ
Sizes are indicated on the plastic cases for gauges up to 1.��mm and are 
laser engraved on gauges 1.50mm and larger.
Refer to ES series for shape.

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

EC࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ECS࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EC   - 0A
	 - 0B

	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50
	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

31 1 1.1 ʓ

51

1 1.1 ʓ
EC   - 1A

	 - 1B
	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50
	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00

1 1.1 ʓ
1 1.1 ʓ

EC   - 2A
	 - 2B

	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50
	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00

1.1 1.2 ʓ
1.1 1.2 ʓ

EC   - 3A
	 - 3B

	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50
	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00

1.1 1.2 ʓ
1.2 1.3 ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00

1.3 1.� ʓ
1.3 1.� ʓ

EC   - 5A
	 - 5B

	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50
	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00

1.� 1.5 ʓ
1.5 1.� ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

1.5 1.� ʓ
1.� 1.� ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

1.� 1.� ʓ
1.� 1.� ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

2 2.1 ʓ
2.1 2.2 ʓ

EC   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00

2.2 2.3 ʓ
2.3 2.� ʓ

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

EG࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

EGS࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EG   - 0A
- 0B

	 0.20	 0.21ʜ	 0.��	 0.50
	 0.50	 0.51ʜ	 0.��	 1.00

31 1 1.1 ʓ

51

1 1.1 ʓ
EG   - 1A

	 - 1B
	 1.00	 1.01ʜ	 1.��	 1.50
	 1.50	 1.51ʜ	 1.��	 2.00

1 1.1 ʓ
1.1 1.2 ʓ

EG   - 2A
	 - 2B

	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50
	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00

1.2 1.3 ʓ
1.2 1.3 ʓ

EG   - 3A
	 - 3B

	 3.00	 3.01ʜ	 3.��	 3.50
	 3.50	 3.51ʜ	 3.��	 �.00

1.3 1.� ʓ
1.� 1.5 ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 5.00

1.5 1.� ʓ
1.� 1.� ʓ

EG   - 5A
	 - 5B

	 5.00	 5.01ʜ	 5.��	 5.50
	 5.50	 5.51ʜ	 5.��	 �.00

1.� 1.� ʓ
2 2.1 ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

2.2 2.3 ʓ
2.� 2.5 ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

2.� 2.� ʓ
2.� 2.� ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

3 3.1 ʓ
3.3 3.� ʓ

EG   - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00

3.� 3.� ʓ
3.� 3.� ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ
※Pin gauges are sold individually. Special sizes are also available.
※/o class settings.

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

EC࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ECS࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EC - 10A
	 - 10B

	 10.00	 10.01ʜ	 10.��	 10.50
	 10.50	 10.51ʜ	 10.��	 11.00

51

2.5 2.� ʓ
2.� 2.� ʓ

EC - 11A
	 - 11B

	 11.00	 11.01ʜ	 11.��	 11.50
	 11.50	 11.51ʜ	 11.��	 12.00

2.� 3 ʓ
2.� 3.1 ʓ

EC - 12A
	 - 12B

	 12.00	 12.01ʜ	 12.��	 12.50
	 12.50	 12.51ʜ	 12.��	 13.00

3.1 3.3 ʓ
3.3 3.5 ʓ

EC - 13A
	 - 13B

	 13.00	 13.01ʜ	 13.��	 13.50
	 13.50	 13.51ʜ	 13.��	 1�.00

3.5 3.� ʓ
3.� 3.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 15.00

3.� � ʓ
� �.2 ʓ

EC - 15A
	 - 15B

	 15.00	 15.01ʜ	 15.��	 15.50
	 15.50	 15.51ʜ	 15.��	 1�.00

�.3 �.5 ʓ
�.5 �.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00

�.� �.� ʓ
�.� 5.1 ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00

5.2 5.� ʓ
5.� 5.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 1�.00

5.� 5.� ʓ
5.� 5.� ʓ

EC - 1�A
	 - 1�B

	 1�.00	 1�.01ʜ	 1�.��	 1�.50
	 1�.50	 1�.51ʜ	 1�.��	 20.00

�.2 �.� ʓ
�.5 �.� ʓ

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※౳ڃͷઃఆ͸͋Γ·ͤΜɻ
※Pin gauges are sold individually. Special sizes are also to be acceptable at reRuest.
※/o class settings.

ͼੇ๏ݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

࣭ࡐ
Material

༰ࠩڐ
Tolerance

ද໘ૈ͞
Roughness

125 〜 12�⹙ 30
௒ඍཻࢠ௒ߗ߹ۚ

Micro grain Tungsten 
Carbide

ಛڃ
Special 

ʶ0.2⹙

ਫ਼ڃ
Fine 

ʶ0.3⹙

ಛڃ
Special

0.005⹙Ra

ਫ਼ڃ
Fine

0.015⹙Ra

光ファイバーコネクター測定用

EC/ECS series

EG/EGS series

For optical fiber connector measurements use

EC/ECSシリーズ

EG/EGSシリーズ

目盛り付ピンゲージ
Pingauge with scale

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 3.00ʜ	 10.00 50 ʶ1⹙ 0.�⹙

྆୺͔Β20ᶱʹ̍ᶱϐονͷ໨੝Γ෇͖ɻ
؆қతͳ݀ͷਂ͞ଌఆʹ࢖༻Ͱ͖·͢ɻ
໨੝Γ͕ফ͑ͨΒ໿1.5⹙ຎ໣͍ͯ͠·͢ɻ
With 1 mm pitch scale at 20 mm from both ends.
Can be used for simple depth measurements.
When the scale disappears
 it is approximately 1.5⹙ wear. 

※超硬・セラミックは対応不可となります。
※Tungsten carbide and ceramics are not supported.

EWシリーズ EW series

EW
SERIES

摩耗による目盛りの変化　This is a change in scale due to wear.
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歯車測定用ピンゲージセット
Pin Gauge Set for measuring gear wheels

■精度・仕様　Specifications

ܘ֎ 6 ͼٴ 7 ͷڐ༰ࠩ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

௕͞ ᶱ
-ength

HRC ͞ߗ
Hardness

ʶ 1.5⹙ 1.3⹙ �0 / 50 5�Ҏ্
5� or more

※ద੾ͳϐϯήʔδͷ௚ܘΛ͓ٻΊʹͳΓ͍ͨ৔߹͸Լهͷ߲໨Λ͝ ࿈བྷ͍ͩ͘͞ ɻ
※Provide us with the following information and we can help determine the 
appropriate pin gauge for your needs.

1ʣ಺ंࣃ༻ຢ͸֎ंࣃ༻	 1ʣ� Is the pin gauge intended for internal or 
ɹexternal gear wheels  

2ʣ�Ϟδϡʔϧຢ͸ 
μΠϠϝτϥϧϐον	 2ʣ Module or diametric pitch 

3ʣࣃ਺	 3ʣ/umber of gear teeth 
�ʣѹྗ֯	 �ʣPressure angle 
5ʣసҐ܎਺	 5ʣAddendum modification coe⒏cient 
�ʣωδϨ֯	 �ʣTorsion angle 

センタ穴付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with center holes

■形状　Dimensions

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓
Roundness

ৼΕ
Deqection

HRC ͞ߗ
Hardness

	 2.00ʜ	 2.�� �0
ʶ 2.0⹙ 1.0⹙ 2.0⹙ 5�Ҏ্

5� or more	 3.00ʜ	10.00 50

10.00ᶱҎ্΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
Gauges 10.00mm and larger are also available at reRuest.

テーパ付ピンゲージセット
Tapered Pin Gauge Set

■形状　Dimensions

■精度・仕様　Specifications

ɹ༰ɹࠩڐ
Tolerance

ਅɹԁɹ౓
Roundness

HRC ͞ߗ
Hardness

ʶ 2.0⹙ 1.5⹙ 5�Ҏ্
5� or more

ECTシリーズ

ETPシリーズ

Ϟδϡʔϧ ᶱ
Module

಺ंࣃ༻ϐϯ
For internal gear wheels

ϐϯ༺ंࣃ֎
For external gear wheels

௚ܘʢ7ʣ̫ ੾ܽߴ ʢ͞71ʣᶱ
Diameter (7) x notch (71)

௚ܘʢ6ʣᶱ
Diameter (6)

	 0.5 	 1.00 ʷ 0.�� 	 0.�0
	 1.0 	 2.00 ʷ 1.�� 	 1.�0
	 1.25 	 2.50 ʷ 2.10 	 2.25

	 2.�0 ʷ 2.00ʢ஫ʣ ʕ
	 1.��� 	 3.333	̫ 2.�0 	 3.00
	 2.5 	 5.00 ʷ �.2� 	 �.50
	 5.0 	 10.00 ʷ �.�0 	 �.00
	 10.0 	 20.00 ʷ	1�.�0 	 1�.00

஫ɿϞδϡʔϧ1.25Ͱࣃ਺�ɺ12ͷ৔߹ʹ࢖༻͍ͩ͘͞ɻ
/ote: 6se module 1.25 when the number of gear teeth is �
 12. 

Ϟδϡʔϧ ᶱ
Module

಺ंࣃ༻ϐϯ
For internal gear wheels

ϐϯ༺ंࣃ֎
For external gear wheels

௚ܘʢ7ʣ̫ ੾ܽߴ ʢ͞71ʣᶱ
Diameter (7) x notch (71)

௚ܘʢ6ʣᶱ
Diameter (6)

0.�5 	 1.50	ʷ	 1.20 	 1.35
ʕʕʕ 	 1.�0ʢ஫1ʣ

	 1.5 	 3.00	ʷ	 2.52 	 2.�0
2.0 	 �.00	ʷ	 3.3� 	 3.�0
3.0 	 �.00	ʷ	 5.0� 	 5.�0
3.�5 	 �.50	ʷ	 �.30 	 �.�5

ʕʕʕ 	 �.00ʢ஫2ʣ

�.5 	 �.00	ʷ	 �.5� 	 �.10
�.0 	 12.00	ʷ	10.0� 	 10.�0
�.5 	 15.00	ʷ	12.�0 	 13.50

஫1ɿϞδϡʔϧ0.�5Ͱࣃ਺�ɺ�ɺ�ɺ�ɺ10ٴͼ11ͷ৔߹ʹ࢖༻͍ͩ͘͞ɻ
/ote 1: 6se module 0.�5 when the number of gear teeth is �
 �
 �
 �
 10 or 11. 
஫2ɿϞδϡʔϧ3.�5Ͱࣃ਺�ɺ�ɺ�ɺ�ɺ10ٴͼ11ͷ৔߹ʹ࢖༻͍ͩ͘͞ɻ
/ote 2: 6se module 3.�5 when the number of gear teeth is �
 �
 �
 �
 10 or 11. 

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

	 ECT - 2A
	 - 2B

	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50
	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00

51
〜 〜

	 ECT - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

	 ECT - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠ ·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
※Gauges also sold individually. Special sizes are also available.

60°A形センタ穴

●フレの測定がスムーズにできるセンタ穴付ピンゲージ
・�歯車およびプーリの偏心測定、穴と側面との直角度の測定などを迅速
かつ正確に行うことができます。
・�精密部品加工用スピンドルとしても使用できます。

˔Pin gauges with center holes provide smooth measurements of run outs. 
ɾ�Quick and accurate measurements of gear wheel and pulley eccentricity
 as well as  

perpendicularity between holes and side surfaces.
ɾGauges can also be used as spindles for the processing of precision parts. 

（目盛なし
  ETP-1～5）

（目盛付
  ETP-6～9）

（有効ゲージ長）

60

φ
4.
00

φ
3.
97

φ
8.
00

φ
7.
97

1010

60 1010

(effective gauge length)

(ETP-1～5 type 
without graduations)

(ETP-6～9 type 
with graduations)

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.03ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.03mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

	 ETP - 1 	 0.��⁅1.01	 1.01⁅	 1.0�ʜ
	 ʜ1.��⁅1.��	 1.��⁅	 2.00

3�

〜 〜

	 ETP - 5 	 �.��⁅5.01	 5.01⁅	 5.0�ʜ
	 ʜ5.��⁅5.��	 5.��⁅	 �.00

	 ETP - � 	 5.��⁅�.01	 �.01⁅	 �.0�ʜ
	 ʜ�.��⁅�.��	 �.��⁅	 �.00

〜 〜

	 ETP - � 	 �.��⁅�.01	 �.01⁅	 �.0�ʜ
	 ʜ�.��⁅�.��	 �.��⁅10.00

※�όϥͷൢച΋͍ͨ͠ ·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
※�ETP-� 〜 �͸ήʔδͷଆ໘ʹ໨੝ʢ࠷খ໨੝0.005ᶱʣΛϨʔβࠁҹͯ͠ ͍·͢ɻ
※Gauges also sold individually. Special sizes are also available.
※Graduations (smallest: 0.005mm) are laser engraved on the sides of ETP-�_� gauges. 

�●�通り止りの測定ではなく�
ミクロン代の実測値が得られる精密テーパゲージ

・�止まった位置を測定、または目盛を読む事によってミクロン代の実測値
が得られます。
・�有効ゲージ長60㎜に対して0.03㎜のテーパがついています。
・�ピンの両端末に各々の寸法を刻印しています。またプラスチックケース
にもサイズを表示しています。

˔�Precision taper gauges providing actual micron measurements instead of go / no-go 
measurements.

ɾ�Can measure the stop position and make micron measurements by reading the scale.
ɾ�The e⒎ective gauge length of �0mm is 0.03mm tapered.
ɾ�The respective sizes are engraved at both ends of the pins. The plastic cases are also 	

 marked with the sizes. 

■オーバーピン径測定法

M
e

M
i

U V

V
1

外歯車用ピン 内歯車用ピン
Pin for external 
gear wheel

Pin for internal 
gear wheel

上図に示すように 2 本のピンを歯車の直径上の
相対する歯みぞに挿入し、2 本のピンの内側寸
法または外側寸法を測定することによりそれぞ
れのオーバピン径が容易に得られます。

As shown in the above diagram, place the pins 
directly opposite each other on the gear wheel. 
The over pin diameter can then be easily 
obtained by measuring the internal and external 
dimensions for the two pins.

使用時にピンゲージに着磁していただくと測定に便利です。
Measurements can be easily taken if the pin gauge is magnetized. 

EDP-2

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Gauges can be sold individually. Special sizes are also available at reRuest.

EDP-1

Over Pin Diameter Measurement Method

A-shape center hole

EDP-2

ECT series

ETP series

EDP-1

�0 A˃ܗηϯλ݀
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歯車測定用ピンゲージセット
Pin Gauge Set for measuring gear wheels

■精度・仕様　Specifications

ܘ֎ 6 ͼٴ 7 ͷڐ༰ࠩ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

௕͞ ᶱ
-ength

HRC ͞ߗ
Hardness

ʶ 1.5⹙ 1.3⹙ �0 / 50 5�Ҏ্
5� or more

※ద੾ͳϐϯήʔδͷ௚ܘΛ͓ٻΊʹͳΓ͍ͨ৔߹͸Լهͷ߲໨Λ͝ ࿈བྷ͍ͩ͘͞ ɻ
※Provide us with the following information and we can help determine the 
appropriate pin gauge for your needs.

1ʣ಺ंࣃ༻ຢ͸֎ंࣃ༻	 1ʣ� Is the pin gauge intended for internal or 
ɹexternal gear wheels  

2ʣ�Ϟδϡʔϧຢ͸ 
μΠϠϝτϥϧϐον	 2ʣ Module or diametric pitch 

3ʣࣃ਺	 3ʣ/umber of gear teeth 
�ʣѹྗ֯	 �ʣPressure angle 
5ʣసҐ܎਺	 5ʣAddendum modification coe⒏cient 
�ʣωδϨ֯	 �ʣTorsion angle 

センタ穴付ピンゲージセット
Pin Gauge Set with center holes

■形状　Dimensions

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

௕͞ ᶱ
-ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓
Roundness

ৼΕ
Deqection

HRC ͞ߗ
Hardness

	 2.00ʜ	 2.�� �0
ʶ 2.0⹙ 1.0⹙ 2.0⹙ 5�Ҏ্

5� or more	 3.00ʜ	10.00 50

10.00ᶱҎ্΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
Gauges 10.00mm and larger are also available at reRuest.

テーパ付ピンゲージセット
Tapered Pin Gauge Set

■形状　Dimensions

■精度・仕様　Specifications

ɹ༰ɹࠩڐ
Tolerance

ਅɹԁɹ౓
Roundness

HRC ͞ߗ
Hardness

ʶ 2.0⹙ 1.5⹙ 5�Ҏ্
5� or more

ECTシリーズ

ETPシリーズ

Ϟδϡʔϧ ᶱ
Module

಺ंࣃ༻ϐϯ
For internal gear wheels

ϐϯ༺ंࣃ֎
For external gear wheels

௚ܘʢ7ʣ̫ ੾ܽߴ ʢ͞71ʣᶱ
Diameter (7) x notch (71)

௚ܘʢ6ʣᶱ
Diameter (6)

	 0.5 	 1.00 ʷ 0.�� 	 0.�0
	 1.0 	 2.00 ʷ 1.�� 	 1.�0
	 1.25 	 2.50 ʷ 2.10 	 2.25

	 2.�0 ʷ 2.00ʢ஫ʣ ʕ
	 1.��� 	 3.333	̫ 2.�0 	 3.00
	 2.5 	 5.00 ʷ �.2� 	 �.50
	 5.0 	 10.00 ʷ �.�0 	 �.00
	 10.0 	 20.00 ʷ	1�.�0 	 1�.00

஫ɿϞδϡʔϧ1.25Ͱࣃ਺�ɺ12ͷ৔߹ʹ࢖༻͍ͩ͘͞ɻ
/ote: 6se module 1.25 when the number of gear teeth is �
 12. 

Ϟδϡʔϧ ᶱ
Module

಺ंࣃ༻ϐϯ
For internal gear wheels

ϐϯ༺ंࣃ֎
For external gear wheels

௚ܘʢ7ʣ̫ ੾ܽߴ ʢ͞71ʣᶱ
Diameter (7) x notch (71)

௚ܘʢ6ʣᶱ
Diameter (6)

0.�5 	 1.50	ʷ	 1.20 	 1.35
ʕʕʕ 	 1.�0ʢ஫1ʣ

	 1.5 	 3.00	ʷ	 2.52 	 2.�0
2.0 	 �.00	ʷ	 3.3� 	 3.�0
3.0 	 �.00	ʷ	 5.0� 	 5.�0
3.�5 	 �.50	ʷ	 �.30 	 �.�5

ʕʕʕ 	 �.00ʢ஫2ʣ

�.5 	 �.00	ʷ	 �.5� 	 �.10
�.0 	 12.00	ʷ	10.0� 	 10.�0
�.5 	 15.00	ʷ	12.�0 	 13.50

஫1ɿϞδϡʔϧ0.�5Ͱࣃ਺�ɺ�ɺ�ɺ�ɺ10ٴͼ11ͷ৔߹ʹ࢖༻͍ͩ͘͞ɻ
/ote 1: 6se module 0.�5 when the number of gear teeth is �
 �
 �
 �
 10 or 11. 
஫2ɿϞδϡʔϧ3.�5Ͱࣃ਺�ɺ�ɺ�ɺ�ɺ10ٴͼ11ͷ৔߹ʹ࢖༻͍ͩ͘͞ɻ
/ote 2: 6se module 3.�5 when the number of gear teeth is �
 �
 �
 �
 10 or 11. 

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.01ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.01mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

	 ECT - 2A
	 - 2B

	 2.00	 2.01ʜ	 2.��	 2.50
	 2.50	 2.51ʜ	 2.��	 3.00

51
〜 〜

	 ECT - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 �.00

	 ECT - �A
	 - �B

	 �.00	 �.01ʜ	 �.��	 �.50
	 �.50	 �.51ʜ	 �.��	 10.00

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠ ·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
※Gauges also sold individually. Special sizes are also available.

60°A形センタ穴

●フレの測定がスムーズにできるセンタ穴付ピンゲージ
・�歯車およびプーリの偏心測定、穴と側面との直角度の測定などを迅速
かつ正確に行うことができます。
・�精密部品加工用スピンドルとしても使用できます。

˔Pin gauges with center holes provide smooth measurements of run outs. 
ɾ�Quick and accurate measurements of gear wheel and pulley eccentricity
 as well as  

perpendicularity between holes and side surfaces.
ɾGauges can also be used as spindles for the processing of precision parts. 

（目盛なし
  ETP-1～5）

（目盛付
  ETP-6～9）

（有効ゲージ長）

60

φ
4.
00

φ
3.
97

φ
8.
00

φ
7.
97

1010

60 1010

(effective gauge length)

(ETP-1～5 type 
without graduations)

(ETP-6～9 type 
with graduations)

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱʢ0.03ᶱτϏʣݺ
Set Rangeʢ0.03mm Stepʣ

ηοτຊ਺
/o.of Pins

	 ETP - 1 	 0.��⁅1.01	 1.01⁅	 1.0�ʜ
	 ʜ1.��⁅1.��	 1.��⁅	 2.00

3�

〜 〜

	 ETP - 5 	 �.��⁅5.01	 5.01⁅	 5.0�ʜ
	 ʜ5.��⁅5.��	 5.��⁅	 �.00

	 ETP - � 	 5.��⁅�.01	 �.01⁅	 �.0�ʜ
	 ʜ�.��⁅�.��	 �.��⁅	 �.00

〜 〜

	 ETP - � 	 �.��⁅�.01	 �.01⁅	 �.0�ʜ
	 ʜ�.��⁅�.��	 �.��⁅10.00

※�όϥͷൢച΋͍ͨ͠ ·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞ ·͢ɻ
※�ETP-� 〜 �͸ήʔδͷଆ໘ʹ໨੝ʢ࠷খ໨੝0.005ᶱʣΛϨʔβࠁҹͯ͠ ͍·͢ɻ
※Gauges also sold individually. Special sizes are also available.
※Graduations (smallest: 0.005mm) are laser engraved on the sides of ETP-�_� gauges. 

�●�通り止りの測定ではなく�
ミクロン代の実測値が得られる精密テーパゲージ

・�止まった位置を測定、または目盛を読む事によってミクロン代の実測値
が得られます。
・�有効ゲージ長60㎜に対して0.03㎜のテーパがついています。
・�ピンの両端末に各々の寸法を刻印しています。またプラスチックケース
にもサイズを表示しています。

˔�Precision taper gauges providing actual micron measurements instead of go / no-go 
measurements.

ɾ�Can measure the stop position and make micron measurements by reading the scale.
ɾ�The e⒎ective gauge length of �0mm is 0.03mm tapered.
ɾ�The respective sizes are engraved at both ends of the pins. The plastic cases are also 	

 marked with the sizes. 

■オーバーピン径測定法

M
e

M
i

U V

V
1

外歯車用ピン 内歯車用ピン
Pin for external 
gear wheel

Pin for internal 
gear wheel

上図に示すように 2 本のピンを歯車の直径上の
相対する歯みぞに挿入し、2 本のピンの内側寸
法または外側寸法を測定することによりそれぞ
れのオーバピン径が容易に得られます。

As shown in the above diagram, place the pins 
directly opposite each other on the gear wheel. 
The over pin diameter can then be easily 
obtained by measuring the internal and external 
dimensions for the two pins.

使用時にピンゲージに着磁していただくと測定に便利です。
Measurements can be easily taken if the pin gauge is magnetized. 

EDP-2

※όϥͷൢച΋͍ͨ͠·͢ɻ·ͨಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Gauges can be sold individually. Special sizes are also available at reRuest.

EDP-1

Over Pin Diameter Measurement Method

A-shape center hole

EDP-2

ECT series

ETP series

EDP-1

�0 A˃ܗηϯλ݀
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ねじ測定用三針ゲージ
Three-wire gauges for measuring screws

■精度・仕様　Specifications

඼൪
Product /o.

༰ࠩڐ
Tolerance

૬ࠩޓ
Size 7ariation

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

ද໘ૈ͞
Roughness

͞ߗ
Hardness

TW
߯੡

ʶ 2.0⹙ 0.5⹙ 0.5⹙ 0.05⹙ Ra

��0 H7Ҏ্
��0 H7 or more

TWW
௒ߗ߹ۚ �0.� HRA 

TWZ
δϧίχΞηϥϛοΫε �� HRA 

■有効径の求め方　How to obtain e⒎ective diameter

ηοτ൪߸
Set /o.

ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ͷϐον
Applicable pithes

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹɹB.T.O

TW2-0.115 0.115 0.2 ʓ
TW2-0.1�� 0.1�� 0.25 ʓ
TW2-0.1�3 0.1�3 0.3 ʓ
TW2-0.202 0.202 0.35 ʓ
TW2-0.231 0.231 0.� ʓ
TW2-0.2�0 0.2�0 0.�5 ʓ
TW2-0.2�� 0.2�� 0.5 ʓ
TW2-0.3�� 0.3�� 0.� ʓ
TW2-0.�0� 0.�0� 0.� ʓ
TW2-0.�33 0.�33 0.�5 ʓ
TW2-0.��2 0.��2 0.� ʓ
TW2-0.5�� 0.5�� 1 ʓ
TW2-0.�22 0.�22 1.25 ʓ
TW2-0.��� 0.��� 1.5 ʓ
TW2-1.010 1.010 1.�5 ʓ
TW2-1.155 1.155 2 ʓ
TW2-1.��3 1.��3 2.5 ʓ
TW2-1.�32 1.�32 3 ʓ
TW2-2.021 2.021 3.5 ʓ
TW2-2.30� 2.30� � ʓ
TW2-2.5�� 2.5�� �.5 ʓ
TW2-2.��� 2.��� 5 ʓ
TW2-3.1�5 3.1�5 5.5 ʓ
TW2-3.��� 3.��� � ʓ

ηοτ൪߸
Set /o.

ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ͷࢁ਺
Applicable number of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹɹB.T.O

TW2-0.511 0.511 2� ʓ
TW2-0.�5� 0.�5� 1� ʓ
TW2-1.023 1.023 1� ʓ
TW2-1.302 1.302 11 ʓ

■ゲージ精度   TW2共通です。　Specification common to TW2

඼൪
Product /o.

༰ࠩڐ
Tolerance

૬ࠩޓ
Size 7ariation

௚ܘෆಉ
Diameter variation

ද໘ૈ͞
Roughness

͞ߗ
Hardness

TW2 ʶ 1.0⹙ 0.5⹙ 0.5⹙ Rz0.� ��0H7 Ҏ্
��0H7 or more

ηοτ൪߸
Set /o.

ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ͷࢁ਺
Applicable number of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹɹB.T.O

TW2-0.1�3 0.1�3 �0 ʓ
TW2-0.20� 0.20� �2 ʓ
TW2-0.22� 0.22� �� ʓ
TW2-0.2�2 0.2�2 5� ʓ
TW2-0.30� 0.30� �� ʓ
TW2-0.333 0.333 �� ʓ
TW2-0.3�� 0.3�� �0 ʓ
TW2-0.�0� 0.�0� 3� ʓ
TW2-0.�5� 0.�5� 32 ʓ
TW2-0.52� 0.52� 2� ʓ
TW2-0.5�3 0.5�3  2�a ʓ

TW2-0.�11 0.�11 2� ʓ
TW2-0.�33 0.�33 20 ʓ
TW2-0.�15 0.�15  1�a ʓ
TW2-0.�1� 0.�1� 1� ʓ
TW2-1.0�� 1.0�� 1�a ʓ
TW2-1.12� 1.12� 13 ʓ
TW2-1.222 1.222 12 ʓ
TW2-1.2�5 1.2�5 11.5a ʓ
TW2-1.333 1.333 11 ʓ
TW2-1.��� 1.��� 10 ʓ
TW2-1.�2� 1.�2� � ʓ
TW2-1.�33 1.�33  �a ʓ
TW2-2.0�5 2.0�5 � ʓ
TW2-2.��� 2.��� � ʓ
TW2-2.�33 2.�33 5 ʓ
TW2-3.25� 3.25� �.5 ʓ
TW2-3.��� 3.��� � ʓ

※࢛਑΋੡͍ͨ͠࡞·͢
※Other specification are available.

有効径Eは
E＝M－3dm＋0.866025p
により求められる。
（ただしメートル、ユニファイねじの場合）

M：三針の外側測定寸法
p：ねじのピッチ
dm：平均表示針径

d

p

d

M

d

※�三針ゲージのピンは鎖から取り外せるようになっております。
※The three-wire gauge pins are detachable from the chains.

①� 「三針ゲージ」の銘盤をスタンドなどに固定し
ゲージをぶら下げた状態にする。測定したい「ね
じ」をマイクロスタンドなどにクランプして「三
針ゲージ」に接触させる。

ᶃ�A⒏x the nameplate of the three-wire gauge to a 
stand so that the wires hang down. Clamp the 
screw to be measured in a micro-stand and bring it 
into contact with the gauge.

②�測定する「ねじ」の谷の部分に3本のゲージ
を当てる。

ᶄ�Place the three pin gauge wires along the 
grooves of the screw.

③�3本のゲージのうち1本（3本の真ん中）のゲー
ジを「ねじ」の反対側に移動させる。

ᶅ�Move the middle pin gauge wire to the 
opposite side of the screw.

④�マイクロメータで測定し測定数値を計算式に
代入して「ねじ」の有効径を求める。

ᶆ�Measure with a micrometer and substitute the 
obtained value into the calculation formula to 
obtain the e⒎ective diameter of the screw.

〜使用例〜　Example of 6se

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

E⒎ective diameter E is determined by the formula:
E � M-3dm�0.���025p
(in the case of metric
 unified threads)

M: 3-wire external measuring method
p: Thread pitch
dm: Average indication of wire diameter

有効径Eは
E＝M－3dm＋0.866025p
により求められる。
（ただしメートル、ユニファイねじの場合）

M：三針の外側測定寸法
p：ねじのピッチ
dm：平均表示針径

d

p

d

M

d

超硬合金製 三針ゲージ/ジルコニアセラミック製 三針ゲージ
TWW/TWZ シリーズ

ηοτ൪߸
Set /o.

ᶱ ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ ͷछྨͱϐονຢ͸ࢁ਺
Applicable thread types
 pitches and numbers of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹ stockɹɹɹɹB.T.O

ϝʔτϧͶ͡
Metric

ϢχϑΝΠͶ͡
6nified

؅༻ฏߦͶ͡
PPT

ϐον ᶱ
Pitch

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

TW - 01
- 02
- 03

0.1155
0.1��3
0.1�32

	 0.2
	 0.25
	 0.3

r
r

�0

r
r
r

˕
˕
˕

TW - 0�
- 05
- 0�

0.2021
0.230�
0.25��

	 0.35
	 0.�
	 0.�5

�2
��
5�

r
r
r

˕
˕
˕

TW - 0�
- 0�
- 0�

0.2���
0.3���
0.�330

	 0.5
	 0.�
	 0.�5

��
��
�0

r

r
r
r

˕
˕
˕

TW - 10
- 11
- 12

0.51��
0.5���
0.�21�

r
	 1
	 1.25

2�
2�
20

2�
r
r

˕
˕
˕

TW - 13
- 1�
- 15

0.��5�
0.����
1.022�

r
	 1.5
	 1.�5

1�
1�
1�

r
r

1�

˕
˕
˕

TW - 1�
- 1�
- 1�

1.15��
1.1�32
1.301�

	 2
r
r

13
12
11

r
r

11

˕
˕
˕

ηοτ൪߸
Set /o.

ᶱ ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ ͷछྨͱϐονຢ͸ࢁ਺
Applicable thread types
 pitches and numbers of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹ stockɹɹɹɹB.T.O

ϝʔτϧͶ͡
Metric

ϢχϑΝΠͶ͡
6nified

؅༻ฏߦͶ͡
PPT

ϐον ᶱ
Pitch

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

TWW - 0�
- 05
- 0�

0.2021
0.230�
0.25��

	 0.35
	 0.�
	 0.�5

�2
��
5�

r
r
r

ʓ
ʓ
ʓ

TWW - 0�
- 0�
- 0�

0.2���
0.3���
0.�330

	 0.5
	 0.�
	 0.�5

��
��
�0

r

r
r
r

ʓ
ʓ
ʓ

TWW - 10
- 11
- 12

0.51��
0.5���
0.�21�

r
	 1
	 1.25

2�
2�
20

2�
r
r

ʓ
ʓ
ʓ

TWW - 13
- 1�
- 15

0.��5�
0.����
1.022�

r
	 1.5
	 1.�5

1�
1�
1�

r
r

1�

ʓ
ʓ
ʓ

TWW - 1�
- 1�
- 1�

1.15��
1.1�32
1.301�

	 2
r
r

13
12
11

r
r

11

ʓ
ʓ
ʓ

ηοτ൪߸
Set /o.

૊ɹɹ߹ɹɹͤ
Combination

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹ stockɹɹɹɹB.T.O

TW - TS TW - 01 〜 31 ʓ
※ಛघੇ๏ɾ2਑ɾ�਑΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ

ηοτ൪߸
Set /o.

ᶱ ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ ͷछྨͱϐονຢ͸ࢁ਺
Applicable thread types
 pitches and numbers of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹ stockɹɹɹɹB.T.O

ϝʔτϧͶ͡
Metric

ϢχϑΝΠͶ͡
6nified

؅༻ฏߦͶ͡
PPT

ϐον ᶱ
Pitch

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

TW - 1�
- 20
- 21

1.��3�
1.5�0�
1.����

	 2.5
r

	 3

10
�
�

r
r
r

˕
˕
˕

TW - 22
- 23
- 2�

2.0�5�
2.3��3
2.5��1

	 3.5
	 �
	 �.5

�
�
r

r
r
r

˕
˕
˕

TW - 25
- 2�
- 2�

2.����
3.1�1�
3.5���

	 5
	 5.5

r

5
	 �¢

�

r
r
r

˕
˕
˕

TW - 2�
- 2�
- 30

0.�0�1
0.��1�
0.�53�

	 0.�
	 0.�

r

3�
32
r

˕
r ˕

1� ˕
TW - 31 3.���1 	 � r r ˕

ηοτ൪߸
Set /o.

ᶱ ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ ͷछྨͱϐονຢ͸ࢁ਺
Applicable thread types
 pitches and numbers of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹ stockɹɹɹɹB.T.O

ϝʔτϧͶ͡
Metric

ϢχϑΝΠͶ͡
6nified

؅༻ฏߦͶ͡
PPT

ϐον ᶱ
Pitch

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

ɹɹ਺ࢁ
/o.of Thread

TWW - 1�
- 20
- 21

1.��3�
1.5�0�
1.����

	 2.5
r

	 3

10
�
�

r
r
r

ʓ
ʓ
ʓ

TWW - 22
- 23
- 2�

2.0�5�
2.3��3
2.5��1

	 3.5
	 �
	 �.5

�
�
r

r
r
r

ʓ
ʓ
ʓ

TWW - 2�
- 2�
- 30

0.�0�1
0.��1�
0.�53�

	 0.�
	 0.�

r

3�
32
r

ʓ
r ʓ

1� ʓ

TW series   Three-wire gauges made of steel 

Three-wire gauges made of tungsten carbide / ceramics

TWシリーズ

※2018年にねじ測定用針 JIS B 0271が改正されました。旧規格との併用期間は2023年12月31日までとなっております。
　旧規格はTWシリーズ、現行規格はTW2シリーズとなっております。
※JIS B 02�1 was revised in 201�. The period of use with the old standard is until December 31
 2023.Old standard is TW series.
ɹThe current standard is the TW2 series.

T8γϦーζɹ+*4 # ����ʢ����ʣɹT8 series  +*4 # ����	����


T8�γϦーζɹ+*4 # ����ʢ����ʣɹT8� series  +*4 # ����	����


For metric

For parallel pipe thread/taper pipe thread

For 6nified一般用メートルねじ用

管用平行ねじ及び管用テーパねじ用

ユニファイねじ用
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ねじ測定用三針ゲージ
Three-wire gauges for measuring screws

■精度・仕様　Specifications

඼൪
Product /o.

༰ࠩڐ
Tolerance

૬ࠩޓ
Size 7ariation

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

ද໘ૈ͞
Roughness

͞ߗ
Hardness

TW
߯੡

ʶ 2.0⹙ 0.5⹙ 0.5⹙ 0.05⹙ Ra

��0 H7Ҏ্
��0 H7 or more

TWW
௒ߗ߹ۚ �0.� HRA 

TWZ
δϧίχΞηϥϛοΫε �� HRA 

■有効径の求め方　How to obtain e⒎ective diameter

ηοτ൪߸
Set /o.

ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ͷϐον
Applicable pithes

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹɹB.T.O

TW2-0.115 0.115 0.2 ʓ
TW2-0.1�� 0.1�� 0.25 ʓ
TW2-0.1�3 0.1�3 0.3 ʓ
TW2-0.202 0.202 0.35 ʓ
TW2-0.231 0.231 0.� ʓ
TW2-0.2�0 0.2�0 0.�5 ʓ
TW2-0.2�� 0.2�� 0.5 ʓ
TW2-0.3�� 0.3�� 0.� ʓ
TW2-0.�0� 0.�0� 0.� ʓ
TW2-0.�33 0.�33 0.�5 ʓ
TW2-0.��2 0.��2 0.� ʓ
TW2-0.5�� 0.5�� 1 ʓ
TW2-0.�22 0.�22 1.25 ʓ
TW2-0.��� 0.��� 1.5 ʓ
TW2-1.010 1.010 1.�5 ʓ
TW2-1.155 1.155 2 ʓ
TW2-1.��3 1.��3 2.5 ʓ
TW2-1.�32 1.�32 3 ʓ
TW2-2.021 2.021 3.5 ʓ
TW2-2.30� 2.30� � ʓ
TW2-2.5�� 2.5�� �.5 ʓ
TW2-2.��� 2.��� 5 ʓ
TW2-3.1�5 3.1�5 5.5 ʓ
TW2-3.��� 3.��� � ʓ

ηοτ൪߸
Set /o.

ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ͷࢁ਺
Applicable number of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹɹB.T.O

TW2-0.511 0.511 2� ʓ
TW2-0.�5� 0.�5� 1� ʓ
TW2-1.023 1.023 1� ʓ
TW2-1.302 1.302 11 ʓ

■ゲージ精度   TW2共通です。　Specification common to TW2

඼൪
Product /o.

༰ࠩڐ
Tolerance

૬ࠩޓ
Size 7ariation

௚ܘෆಉ
Diameter variation

ද໘ૈ͞
Roughness

͞ߗ
Hardness

TW2 ʶ 1.0⹙ 0.5⹙ 0.5⹙ Rz0.� ��0H7 Ҏ্
��0H7 or more

ηοτ൪߸
Set /o.

ܘͼ਑ݺ
Wires Dia

ద༻͢ΔͶ͡ͷࢁ਺
Applicable number of threads

ʓ࢈඼˕ɹड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹɹB.T.O

TW2-0.1�3 0.1�3 �0 ʓ
TW2-0.20� 0.20� �2 ʓ
TW2-0.22� 0.22� �� ʓ
TW2-0.2�2 0.2�2 5� ʓ
TW2-0.30� 0.30� �� ʓ
TW2-0.333 0.333 �� ʓ
TW2-0.3�� 0.3�� �0 ʓ
TW2-0.�0� 0.�0� 3� ʓ
TW2-0.�5� 0.�5� 32 ʓ
TW2-0.52� 0.52� 2� ʓ
TW2-0.5�3 0.5�3  2�a ʓ

TW2-0.�11 0.�11 2� ʓ
TW2-0.�33 0.�33 20 ʓ
TW2-0.�15 0.�15  1�a ʓ
TW2-0.�1� 0.�1� 1� ʓ
TW2-1.0�� 1.0�� 1�a ʓ
TW2-1.12� 1.12� 13 ʓ
TW2-1.222 1.222 12 ʓ
TW2-1.2�5 1.2�5 11.5a ʓ
TW2-1.333 1.333 11 ʓ
TW2-1.��� 1.��� 10 ʓ
TW2-1.�2� 1.�2� � ʓ
TW2-1.�33 1.�33  �a ʓ
TW2-2.0�5 2.0�5 � ʓ
TW2-2.��� 2.��� � ʓ
TW2-2.�33 2.�33 5 ʓ
TW2-3.25� 3.25� �.5 ʓ
TW2-3.��� 3.��� � ʓ

※࢛਑΋੡͍ͨ͠࡞·͢
※Other specification are available.

有効径Eは
E＝M－3dm＋0.866025p
により求められる。
（ただしメートル、ユニファイねじの場合）

M：三針の外側測定寸法
p：ねじのピッチ
dm：平均表示針径

d

p

d

M

d

※�三針ゲージのピンは鎖から取り外せるようになっております。
※The three-wire gauge pins are detachable from the chains.

①� 「三針ゲージ」の銘盤をスタンドなどに固定し
ゲージをぶら下げた状態にする。測定したい「ね
じ」をマイクロスタンドなどにクランプして「三
針ゲージ」に接触させる。

ᶃ�A⒏x the nameplate of the three-wire gauge to a 
stand so that the wires hang down. Clamp the 
screw to be measured in a micro-stand and bring it 
into contact with the gauge.

②�測定する「ねじ」の谷の部分に3本のゲージ
を当てる。

ᶄ�Place the three pin gauge wires along the 
grooves of the screw.

③�3本のゲージのうち1本（3本の真ん中）のゲー
ジを「ねじ」の反対側に移動させる。

ᶅ�Move the middle pin gauge wire to the 
opposite side of the screw.

④�マイクロメータで測定し測定数値を計算式に
代入して「ねじ」の有効径を求める。

ᶆ�Measure with a micrometer and substitute the 
obtained value into the calculation formula to 
obtain the e⒎ective diameter of the screw.

〜使用例〜　Example of 6se

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

1 2

3 4

③ ④3本のゲージのうち 1本（3本の真ん中）
のゲージを「ねじ」の反対側に移動させる。

マイクロメーターで測定し、測定数値を
計算式に代入して「ねじ」の有効径を求
める。

E⒎ective diameter E is determined by the formula:
E � M-3dm�0.���025p
(in the case of metric
 unified threads)

M: 3-wire external measuring method
p: Thread pitch
dm: Average indication of wire diameter

有効径Eは
E＝M－3dm＋0.866025p
により求められる。
（ただしメートル、ユニファイねじの場合）

M：三針の外側測定寸法
p：ねじのピッチ
dm：平均表示針径

d

p

d

M
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超硬合金製 三針ゲージ/ジルコニアセラミック製 三針ゲージ
TWW/TWZ シリーズ
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TW series   Three-wire gauges made of steel 

Three-wire gauges made of tungsten carbide / ceramics

TWシリーズ

※2018年にねじ測定用針 JIS B 0271が改正されました。旧規格との併用期間は2023年12月31日までとなっております。
　旧規格はTWシリーズ、現行規格はTW2シリーズとなっております。
※JIS B 02�1 was revised in 201�. The period of use with the old standard is until December 31
 2023.Old standard is TW series.
ɹThe current standard is the TW2 series.

T8γϦーζɹ+*4 # ����ʢ����ʣɹT8 series  +*4 # ����	����


T8�γϦーζɹ+*4 # ����ʢ����ʣɹT8� series  +*4 # ����	����


For metric

For parallel pipe thread/taper pipe thread

For 6nified一般用メートルねじ用

管用平行ねじ及び管用テーパねじ用

ユニファイねじ用
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ピンゲージを便利に使用できるようにピンバイスの販売も行
なっております。使用されるピンゲージの寸法により下表から
適合するピンバイスを選択ください。
EP, ECP, EH, EC, EG, EM-00, EM-0 の標準セットにはスタ
ンダードアクセサリとしてPLハンドルが装備されています。
We provide pin vises that make the pin gauges easier to use. Refer to the 
table below and select the pin vises appropriate for the pin gauges you will 
use.
P- handles are provided as standard accessories for the standard EP
 ECP
 
EH
 EC
 EG
 EM-00 and EM-O sets.

■精度・仕様　Specifications

ϐϯόΠε
Pin vise

ద߹αΠζ ᶱ
Size

ରล
Opposite

ϐϯόΠε
Pin vise

ద߹αΠζ ᶱ
Size

ରล
Opposite

7S-0 0 ʙ	 1.0 ʔ P--11 	 11.0 ʙ 12.0 21
P--0 	 0.5 ʙ	 1.0 10 P--12 	 12.0 ʙ 13.0 21
P--1 	 1.0 ʙ	 2.0 10 P--13 	 13.0 ʙ 1�.0 21
P--2 	 2.0 ʙ	 3.0 10 P--1� 	 1�.0 ʙ 15.0 21
P--3 	 3.0 ʙ	 �.0 10 P--15 	 15.0 ʙ 1�.0 2�
P--� 	 �.0 ʙ	 5.0 13 P--1� 	 1�.0 ʙ 1�.0 2�
P--5 	 5.0 ʙ	 �.0 13 P--1� 	 1�.0 ʙ 1�.0 2�
P--� 	 �.0 ʙ	 �.0 13 P--1� 	 1�.0 ʙ 1�.0 2�
P--� 	 �.0 ʙ	 �.0 1� P--1� 	 1�.0 ʙ 20.0 2�
P--� 	 �.0 ʙ	 �.0 1� P--FC 	 20.0 ʙ 1�
P--� 	 �.0 ʙ	10.0 1�
P--10 	 10.0 ʙ	11.0 1�

プラケース
˔CA-S ࿡֯ϓϥέʔεখɹφ 0.05 ʙφ 10.00
˔CA-- ࿡֯ϓϥέʔεେɹφ 10.01 ʙφ 20.00

φ20以上のHKケース

˔ H,-31	 φ 20.01 ʙφ 25.00
˔ H,-�0	 φ 25.01 ʙφ 35.00
˔ H,-50	 φ 35.01 ʙφ �5.00
˔ H,-�0	 φ �5.01 ʙφ 55.00

試験管ケース
˔TCC-S	 	؅ᴷখݧࢼ ʢʙφ10ʷ�5-ʣ
˔TCC-M	 	؅ᴷதݧࢼ ʢʙφ12ʷ�5-ʣ
˔TCC--	 	؅ᴷେݧࢼ ʢʙφ12ʷ120-ʣ
˔TCC---	؅ݧࢼᴷಛେ	ʢʙφ1�ʷ1�0-ʣ

スペーサー
˔SPC-10 	10࿈
˔SPC-1	 ୯ମ

ピンバイス Pin vises付属品

収納箱 Storage box

プラケース Plastic Cases

P--FC

P--11 〜 1�

P--� 〜 �

P--0 〜 3

P--� 〜 10

P--15 〜 1�

7S-0

●BOX-L 六角キャリングケース大
�Hexagonal carrying case ʢlargeʣ
外寸　W330×D260×H75㎜　1350g
External dimensions

φ10以下とφ10以上を
1つのケースに収納できます。
Space r s  a r e  u se f u l  when 
needing to store in the same 
case gauges that are φ10 and 
smaller with gauges that are φ
10 or larger.

φ20以上のピンゲージを収納する場合は…  When storing pin gauges with φ 20 or larger diameter

中仕切を入れかえることにより
最大φ33 までのピンゲージに
対応可能です。
By changing the partitions
 can 
store up to φ 33mm pin gauge.

横に並べて収納できます。
Horizontally stored

͢΂ͯͷ4FSJFTʹରԠͰきΔ'MFYJCMFͳέーε!!
Flexible and convenient designed storage box is to be for all series of pin gage. 

ϑタ͕औΕΔ !
Removable lid!

ཱͯΒΕΔ !
Self-standing!

中仕切を
入れかえると
By changing inner 
partitions

※�六角キャリングケース（大）に対応しています。
※特注品も対応可能です。

※各キャリングケース共、最大収納本数は51本です。
※The maximum storage number is 51 pieces of pin gauges.

長いピンゲージを収納する場合は…  When storing long pin gauges

Accessories

※Corresponds to hexagonal carrying case(large).
※Also corresponds to special pin gauges.

●BOX-S 六角キャリングケース小
Hexagonal carrying case （small）
外寸　W220×D200×H75㎜　650g
External dimensions

※�止めねじは、ホーローセット（いもねじ）タイプもご用意いたしております
※Set screw-type locking screws are also available.

Plastic Cases
H, Cases for Over φ20 Sizes

Test Tube Cases Spacer

˔CA-S Hexagonal cases for small gaugesɹφ0.05 〜φ10.00
˔CA-- Hexagonal cases for large gaugesɹφ10.01 〜φ20.00

˔TCC-S	 Test tube case-small ( 〜φ10x�5-)
˔TCC-M	 Test tube case-medium ( 〜φ12x�5-)
˔TCC--	 Test tube case-large ( 〜φ12x120-)
˔TCC---	 Test tube case-extra-large ( 〜φ1�x1�0-)

˔SPC-10	 10 consecutive
˔SPC-1	 Single
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˔TCC--	 Test tube case-large ( 〜φ12x120-)
˔TCC---	 Test tube case-extra-large ( 〜φ1�x1�0-)

˔SPC-10	 10 consecutive
˔SPC-1	 Single



Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον P
Pitch

௨ΓଆͶ͡ήʔδ௕,
<ఆ0.1̼̼୯Ґࢦ >

Ͷ͡෦ -
Thread

ετού෦ φD
Stopper

࿡֯ϋϯυϧ෦ H 
Hexagonal handle

ήʔδͷछྨ
Gauge type

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse 1.2 〜 5.0

,�3P

�

10
GPIP

(JIS ࠪݕ༻)
(for JIS inspection)

GPWP
(JIS ࡞޻༻)
(for JIS work)

GP/P
(ISO)

ᶘ
(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse 1.� 〜 5.0
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse 1.� 〜 5.0
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse 1.� 〜 5.0
M2 0.� ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0

�
M2.3 0.� ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0
M3 0.5 ฒ໨ coarse 2.0 〜 �.0
M� 0.� ฒ໨ coarse 2.� 〜 12.5

�M5 0.� ฒ໨ coarse 3.2 〜 12.5
M� 1.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 1�.5

10M� 1.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 1�.5
M� 1.25 ฒ໨ coarse 5.0 〜 20.0

12M� 1.0 ໨ fineࡉ �.0 〜 20.0
M10 1.5 ฒ໨ coarse �.0 〜 25.0

1�

12

M10 1.25 ໨ fineࡉ 5.0 〜 25.0
M10 1.0 ໨ fineࡉ �.0 〜 25.0
M12 1.�5 ฒ໨ coarse �.0 〜 30.0

1�M12 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 30.0
M12 1.25 ໨ fineࡉ 5.0 〜 30.0
M1� 2.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 32.0

1�

1�

M1� 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 32.0
M1� 2.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 32.0

20M1� 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 32.0
M1� 2.5 ฒ໨ coarse 10.0 〜 3�.0

22M1� 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 3�.0
M20 2.5 ฒ໨ coarse 10.0 〜 �0.0

2�M20 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 �0.0
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Type 1ʢM1.� ʙ M3ʣ

Type 2ʢM� ʙ M20ʣ

対辺H

対辺H

L1 L2 L3

L1 L2 L3

2P4P4P
10P

φ
 D

φ
 D

Enlarged
֦େਤ

ワンウェイねじゲージ　SPOシリーズ

●特長　Features

・�ハンドル部は締めすぎ防止のためラチェット機構になっています。
・�素材はゲージ鋼(SKS3,HRC58以上)を使用しており、耐摩耗性に優れています。
・�お客様の信頼と安心にお応えするため、検査成績表が付属しております。
ɾ �The handle section uses a ratchet configuration to prevent over tightening.
ɾ �The gauge material is Gauge steel (S,S3
 HRC5� or harder)
 and the gauge has 

exceptional wear resistance.
ɾ �An inspection report for the thread gauge is included with to provide confidence and 

assurance for users!

メートルねじプラグゲージ (JIS方式） メートルねじプラグゲージ（ISO方式）
■表記例

SPMOɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ SPMOɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P
౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

ήʔδͷछྨɹISO
Go Plug /o go Plug

/otation Example

One-way Thread Gauge ̎ˠ̍ SPO series

Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

ワンウェイねじゲージ
One-way Thread Gauge

1アクションの測定により作業効率が向上！
Job performance is to be much improved as one way action thread 
measuring.

従来のプラグゲージによる通り・止りの２回測定に対し１アク
ションでの測定が可能になるため作業効率が向上します。
通り側ねじプラグゲージ部が無理なく挿入できストッパ端面ま
でで止れば合格と判定できます。
通り側がガイドになっているため、止り側の誤判定を防止できます。
The one-way thread gauge make operational e⒏ciency improve with Kust one 
measurement as opposed to an existing plug gauge must take a double 
measurement (Go / /ot-Go).
A passing grade is that the GO-side thread plug gauge section can be 
easily inserted in a tapped hole and it stops up to the end face of the 
gauge stopper.
Can privent an inspection error
 because the go side gauge is guide.

ϥνΣοτ
SBUDFU

࿡֯ϋϯυϧ
HFYBHPOBM IBOEMF

ετούʔ
4UPQQFS
Ͷ͡ήʔδ

Γଆࢭ
ςʔύ෦

௨Γଆ
5ISFBE HBVHF

/PU�(P TJEF

5BQFSFE TFDJUPO

(P TJEF

Enlarged
֦େਤ

Type 1 Type 2

■使い方　How to 6se

通り側ねじプラグゲージ部がねじ穴に無理なく挿入できストッパ端
面までで止まれば合格と判定します。
A passing evaluation is that the GO-side thread plug gauge section can be easily inserted in a 
tapped hole and stop up to the end face of the gauge stopper.

通り側挿入不可⇒不合格！ テーパ部でストップ⇒合格！ ストッパ端面まで到達⇒不合格！
GO side insertion not 
possible ˰ Fail

Stops at tapered section 
˰ Pass

Reaches the end face of the 
gauge stopper ˰ Fail

カスタムワンウェイねじゲージ Custom One-Way Thread Gauges

被測定物のねじ深さに合わせて通り側ねじゲージ部の長さがご指定いただけます！

メートルねじプラグゲージ(JIS方式） メートルねじプラグゲージ（ISO方式）
■表記例

SPMOɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘɹ15,ɹ SPMOɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/Pɹ12.5,
௨ΓଆͶ͡ήʔδ෦௕͞

-ength of Go Thread Plug Gauge

/otation Example

Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

Enlarged
֦େਤ

Type 1ʢM1.� ʙ M3ʣ

Type 2ʢM� ʙ M20ʣ

対辺H

対辺H

L

L

2P2P,

φ
  D

φ
  D

校正手順 Calibration Process

　止り側は２ピッチしかありませんが、分解することで標準のねじゲージと同様に校正することができます。
分解するための専用工具は特に必要ありません。
/ot-go side section is only 2 pitch
 but removing the stopper make calibration as standard thread gauges.
Removing the stopper does not need an exculsive tool.

①ストッパーをはずす　Remove the stopper.

②通り側を三針ゲージで測定　Measure the go side.

③止り側を三針ゲージで測定　Measure the /ot-go side.

④ストッパーを取り付ける　Set the stopper.

① ② ③ ④

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον P
Pitch

Ͷ͡෦ -1             
Thread

ετού෦ -2
Stopper

ετού෦ φD
Stopper

࿡֯ϋϯυϧ෦ -3 
Full length

࿡֯ϋϯυϧ෦ H 
Hexagonal handle

ήʔδͷछྨ
Gauge type

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse 3 �.5

�

30

10
GPIP

(JIS ࠪݕ༻)
(for JIS inspection)

GPWP
(JIS ࡞޻༻)
(for JIS work)

GP/P
(ISO)

ᶘ
(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
3.5 �M1.� 0.35 ฒ໨ coarse

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M2 0.� ฒ໨ coarse � �

�
M2.3 0.� ฒ໨ coarse
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse �.5 �.5
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse 5 �
M� 0.� ฒ໨ coarse � �

�

�0

M5 0.� ฒ໨ coarse � �
M� 1.0 ฒ໨ coarse 10 � 10M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse 12.5 10

12M� 1.0 ໨ fineࡉ 10 12.5
M10 1.5 ฒ໨ coarse 15 11

1�

12

M10 1.25 ໨ fineࡉ 12.5 13.5
M10 1.0 ໨ fineࡉ 10 1�
M12 1.�5 ฒ໨ coarse 1�.5 11.5

1�M12 1.5 ໨ fineࡉ 15 1�
M12 1.25 ໨ fineࡉ 12.5 1�.5
M1� 2.0 ฒ໨ coarse 20 12

1�

1�

M1� 1.5 ໨ fineࡉ 15 1�
M1� 2.0 ฒ໨ coarse 20 12

20M1� 1.5 ໨ fineࡉ 15 1�
M1� 2.5 ฒ໨ coarse 25 13

22M1� 1.5 ໨ fineࡉ 15 23
M20 2.5 ฒ໨ coarse 25 13

2�M20 1.5 ໨ fineࡉ 15 23

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 extra-fine
 unified
 and pre-plating sections).

使用方法・従来との比較動画は
QRコードを読み込むと閲覧できます。
:ou can view a video showing how to use the system and how 
it compares to conventional systems by scanning the QR code.



Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον P
Pitch

௨ΓଆͶ͡ήʔδ௕,
<ఆ0.1̼̼୯Ґࢦ >

Ͷ͡෦ -
Thread

ετού෦ φD
Stopper

࿡֯ϋϯυϧ෦ H 
Hexagonal handle

ήʔδͷछྨ
Gauge type

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse 1.2 〜 5.0

,�3P

�

10
GPIP

(JIS ࠪݕ༻)
(for JIS inspection)

GPWP
(JIS ࡞޻༻)
(for JIS work)

GP/P
(ISO)

ᶘ
(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse 1.� 〜 5.0
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse 1.� 〜 5.0
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse 1.� 〜 5.0
M2 0.� ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0

�
M2.3 0.� ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse 1.� 〜 �.0
M3 0.5 ฒ໨ coarse 2.0 〜 �.0
M� 0.� ฒ໨ coarse 2.� 〜 12.5

�M5 0.� ฒ໨ coarse 3.2 〜 12.5
M� 1.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 1�.5

10M� 1.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 1�.5
M� 1.25 ฒ໨ coarse 5.0 〜 20.0

12M� 1.0 ໨ fineࡉ �.0 〜 20.0
M10 1.5 ฒ໨ coarse �.0 〜 25.0

1�

12

M10 1.25 ໨ fineࡉ 5.0 〜 25.0
M10 1.0 ໨ fineࡉ �.0 〜 25.0
M12 1.�5 ฒ໨ coarse �.0 〜 30.0

1�M12 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 30.0
M12 1.25 ໨ fineࡉ 5.0 〜 30.0
M1� 2.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 32.0

1�

1�

M1� 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 32.0
M1� 2.0 ฒ໨ coarse �.0 〜 32.0

20M1� 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 32.0
M1� 2.5 ฒ໨ coarse 10.0 〜 3�.0

22M1� 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 3�.0
M20 2.5 ฒ໨ coarse 10.0 〜 �0.0

2�M20 1.5 ໨ fineࡉ �.0 〜 �0.0
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Type 1ʢM1.� ʙ M3ʣ

Type 2ʢM� ʙ M20ʣ

対辺H

対辺H

L1 L2 L3

L1 L2 L3

2P4P4P
10P

φ
 D

φ
 D

Enlarged
֦େਤ

ワンウェイねじゲージ　SPOシリーズ

●特長　Features

・�ハンドル部は締めすぎ防止のためラチェット機構になっています。
・�素材はゲージ鋼(SKS3,HRC58以上)を使用しており、耐摩耗性に優れています。
・�お客様の信頼と安心にお応えするため、検査成績表が付属しております。
ɾ �The handle section uses a ratchet configuration to prevent over tightening.
ɾ �The gauge material is Gauge steel (S,S3
 HRC5� or harder)
 and the gauge has 

exceptional wear resistance.
ɾ �An inspection report for the thread gauge is included with to provide confidence and 

assurance for users!

メートルねじプラグゲージ (JIS方式） メートルねじプラグゲージ（ISO方式）
■表記例

SPMOɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ SPMOɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P
౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

ήʔδͷछྨɹISO
Go Plug /o go Plug

/otation Example

One-way Thread Gauge ̎ˠ̍ SPO series

Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

ワンウェイねじゲージ
One-way Thread Gauge

1アクションの測定により作業効率が向上！
Job performance is to be much improved as one way action thread 
measuring.

従来のプラグゲージによる通り・止りの２回測定に対し１アク
ションでの測定が可能になるため作業効率が向上します。
通り側ねじプラグゲージ部が無理なく挿入できストッパ端面ま
でで止れば合格と判定できます。
通り側がガイドになっているため、止り側の誤判定を防止できます。
The one-way thread gauge make operational e⒏ciency improve with Kust one 
measurement as opposed to an existing plug gauge must take a double 
measurement (Go / /ot-Go).
A passing grade is that the GO-side thread plug gauge section can be 
easily inserted in a tapped hole and it stops up to the end face of the 
gauge stopper.
Can privent an inspection error
 because the go side gauge is guide.

ϥνΣοτ
SBUDFU

࿡֯ϋϯυϧ
HFYBHPOBM IBOEMF

ετούʔ
4UPQQFS
Ͷ͡ήʔδ

Γଆࢭ
ςʔύ෦

௨Γଆ
5ISFBE HBVHF

/PU�(P TJEF

5BQFSFE TFDJUPO

(P TJEF

Enlarged
֦େਤ

Type 1 Type 2

■使い方　How to 6se

通り側ねじプラグゲージ部がねじ穴に無理なく挿入できストッパ端
面までで止まれば合格と判定します。
A passing evaluation is that the GO-side thread plug gauge section can be easily inserted in a 
tapped hole and stop up to the end face of the gauge stopper.

通り側挿入不可⇒不合格！ テーパ部でストップ⇒合格！ ストッパ端面まで到達⇒不合格！
GO side insertion not 
possible ˰ Fail

Stops at tapered section 
˰ Pass

Reaches the end face of the 
gauge stopper ˰ Fail

カスタムワンウェイねじゲージ Custom One-Way Thread Gauges

被測定物のねじ深さに合わせて通り側ねじゲージ部の長さがご指定いただけます！

メートルねじプラグゲージ(JIS方式） メートルねじプラグゲージ（ISO方式）
■表記例

SPMOɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘɹ15,ɹ SPMOɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/Pɹ12.5,
௨ΓଆͶ͡ήʔδ෦௕͞

-ength of Go Thread Plug Gauge

/otation Example

Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

Enlarged
֦େਤ

Type 1ʢM1.� ʙ M3ʣ

Type 2ʢM� ʙ M20ʣ

対辺H

対辺H

L

L

2P2P,

φ
  D

φ
  D

校正手順 Calibration Process

　止り側は２ピッチしかありませんが、分解することで標準のねじゲージと同様に校正することができます。
分解するための専用工具は特に必要ありません。
/ot-go side section is only 2 pitch
 but removing the stopper make calibration as standard thread gauges.
Removing the stopper does not need an exculsive tool.

①ストッパーをはずす　Remove the stopper.

②通り側を三針ゲージで測定　Measure the go side.

③止り側を三針ゲージで測定　Measure the /ot-go side.

④ストッパーを取り付ける　Set the stopper.

① ② ③ ④

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον P
Pitch

Ͷ͡෦ -1             
Thread

ετού෦ -2
Stopper

ετού෦ φD
Stopper

࿡֯ϋϯυϧ෦ -3 
Full length

࿡֯ϋϯυϧ෦ H 
Hexagonal handle

ήʔδͷछྨ
Gauge type

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse 3 �.5

�

30

10
GPIP

(JIS ࠪݕ༻)
(for JIS inspection)

GPWP
(JIS ࡞޻༻)
(for JIS work)

GP/P
(ISO)

ᶘ
(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
3.5 �M1.� 0.35 ฒ໨ coarse

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M2 0.� ฒ໨ coarse � �

�
M2.3 0.� ฒ໨ coarse
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse �.5 �.5
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse 5 �
M� 0.� ฒ໨ coarse � �

�

�0

M5 0.� ฒ໨ coarse � �
M� 1.0 ฒ໨ coarse 10 � 10M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse 12.5 10

12M� 1.0 ໨ fineࡉ 10 12.5
M10 1.5 ฒ໨ coarse 15 11

1�

12

M10 1.25 ໨ fineࡉ 12.5 13.5
M10 1.0 ໨ fineࡉ 10 1�
M12 1.�5 ฒ໨ coarse 1�.5 11.5

1�M12 1.5 ໨ fineࡉ 15 1�
M12 1.25 ໨ fineࡉ 12.5 1�.5
M1� 2.0 ฒ໨ coarse 20 12

1�

1�

M1� 1.5 ໨ fineࡉ 15 1�
M1� 2.0 ฒ໨ coarse 20 12

20M1� 1.5 ໨ fineࡉ 15 1�
M1� 2.5 ฒ໨ coarse 25 13

22M1� 1.5 ໨ fineࡉ 15 23
M20 2.5 ฒ໨ coarse 25 13

2�M20 1.5 ໨ fineࡉ 15 23

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 extra-fine
 unified
 and pre-plating sections).

使用方法・従来との比較動画は
QRコードを読み込むと閲覧できます。
:ou can view a video showing how to use the system and how 
it compares to conventional systems by scanning the QR code.
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超硬ねじプラグゲージ　ハーフタイプ&シングルタイプ

超硬製 ●特長　Features

・�使用頻度の高い通り側ゲージのみ超硬合金を使用。止り側
ゲージは従来のSKS3相当の鋼材を使用する事によって耐摩
耗性と低価格を実現させました。
・スチール製プラグゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Tungsten carbide use only for freRuently used go-side gauges. 
/o go-side gauges with  excellent wear resistance and low prices 
achieved by using the conventional S,S3  steel materials.

ɾ �Tool life 5 to 10 times greater than that for similar gauges made 
from steel.
※Tool life will be depending on the work piece materials.
※�Thread plug gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

●特長　Features

・スチール製リングゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Tool life 5 to 10 times greater than steel made thread gauge.
※Tool life will be greatly depending on the work piece materials.
※�Thread ring gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

ガイド付きねじリングゲージ
Thread Ring Gauge with Guide
アルミ製の外周リングが付いたねじリングゲージで
す。外周のリングがそのまま挿入時のガイドとなりま
す。ワークを挿入する際、内径部がワークの倒れ込み
を防ぎ”かじり”を生じさせ難くします。熟練者でなく
ても円滑にワークの合非判定が行え、作業効率が向
上します。
※挿入の利便性が向上しますので全数判定等の工程にお薦めです。
※外周リングがそのまま保護リングとなりますので、落下させた際にゲージの欠けを防止できます。
※すべりにくく、素手で扱えるため作業効率が向上します。また、手の汚れがゲージに付着いたしま
せん。

Thread Ring Gauge with Aluminum Outer Ring. Outer Ring is to have function of Guide 
Ring when measure with Thread Ring Gauge. When insert work-piece to Gauge
 inner 
diameter of this ring prevent falling down or galling of work piece. /o skill is in need  to 
inspection work and create much improvement of working e⒏ciency.
※Recommend to use when total inspection is reRuired
 as convenience on inspection process 

should be much improved.
※Prevent any damage when drop the gauge to qoor
 as this ring work as protection ring.
※/ot slippery and no glove use improve working e⒏ciency very much.

メートルねじプラグゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじプラグゲージ（ISO方式）

SPMWɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ ౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

SPMWɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Plug /o go Plug

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

メートルねじ用
超硬ねじプラグゲージ　ハーフタイプ&シングルタイプ
For metric threads
Tungsten carbide thread plug gauge (half-type and single-type)

メートルねじ用
超硬ねじリングゲージ
For metric threads
Tungsten carbide thread ring gauge

Tungsten Carbide

/otation Example

Thread plug gauge made of tungsten carbide �(half-type and single-type)

Metric thread plug gauge (JIS method)

Metric thread plug gauge (ISO method)

ハーフタイプ
half-type

シングルタイプ
Single-type

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse

GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M2 0.� ฒ໨ coarse

M2.3 0.� ฒ໨ coarse
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse
M� 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 

extra-fine
 unified
 helicert specfications and pre-plating sections).

ヘリサート用　For Helicert

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M2 0.� ฒ໨ coarse GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

̢̏ 0.5 ฒ໨ coarse

GRIR
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GRWR

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GR/R
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�g
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

̢̐ 0.� ฒ໨ coarse
̢̑ 0.� ฒ໨ coarse
̢̒ 1.0 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.25 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M15 1.5 ໨ fineࡉ
M15 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.5 ฒ໨ coarse
M1� 2.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M20 2.5 ฒ໨ coarse
M20 2.0 ໨ fineࡉ
M20 1.5 ໨ fineࡉ
M20 1.0 ໨ fineࡉ
M22 2.5 ฒ໨ coarse
M22 2.0 ໨ fineࡉ
M22 1.5 ໨ fineࡉ
M22 1.0 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are also available (e⒎ective diameter can be changed for 

fine
extra-fine
unified
helicert specfications and pre-plating sections).

超硬ねじリングゲージ

メートルねじリングゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじリングゲージ（ISO方式）

SRMWɹM�ɹP1.0ɹGRWRɹᶘ

SRMWɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGR/R

౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJIS࡞޻༻
Go Ring Work Ring

Metric Thread Ring Gauge (JIS method)

Metric Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example

Thread Ring gauge made of tungsten carbide

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Ring /o go Ring

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

有効径の変化（ワーク材質：ハイシリコンアルミ 23％）
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スチールねじゲージ 
                 

超硬ねじゲージ  
               

セラミックねじゲージ
                   

有効径の変化（ワーク材質：アルミナセラミックス）
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超硬ねじゲージ  
               

セラミックねじゲージ 
                  

有効径の変化（ワーク材質：スチール S45C）
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スチールねじゲージ
                  

超硬ねじゲージ  
                

セラミックねじゲージ
                    

摩

Frequency of measurement

Displacement of the effective diameter (work material:Steel S45C)

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

In
te

rs
e
c
ti
o
n
 a

re
a 

o
f 
G

au
ge

 e
ff
e
c
ti
ve

 d
ia

m
e
te

r 
(U

n
it
:μ
)

In
te

rs
e
c
ti
o
n
 a

re
a 

o
f 
G

au
ge

 e
ff
e
c
ti
ve

 d
ia

m
e
te

r 
(U

n
it
:μ
)

Wear Limit

Displacement of the effective diameter (work material:Highsilicon Aluminum 23%)

Frequency of measurement
Wear Limit
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Displacement of the effective diameter (work material:Alumina Ceramics)

Frequency of measurement

摩耗限界

Wear Limit

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

ण໋ςετ݁Ռ
-ifetime Test Report

※౰ࣾൺ
ˎ In-house comparison

測定条件

Measurement 
Condition

ねじサイズ：M4P0.7
ねじ深さ　：10mm
測定方法　：手動でねじ穴に抜き差しを行い
　　　　　　100回毎に中央部の有効径を測定
Thread size:M�x0.�
Thread depth:10mm
Measuring Method:Taking out and putting into thread hole manually and 
measure the central part of e⒎ective thread diameter per 100 times.



MEASURING TOOLS 2221 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

超硬ねじプラグゲージ　ハーフタイプ&シングルタイプ

超硬製 ●特長　Features

・�使用頻度の高い通り側ゲージのみ超硬合金を使用。止り側
ゲージは従来のSKS3相当の鋼材を使用する事によって耐摩
耗性と低価格を実現させました。
・スチール製プラグゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Tungsten carbide use only for freRuently used go-side gauges. 
/o go-side gauges with  excellent wear resistance and low prices 
achieved by using the conventional S,S3  steel materials.

ɾ �Tool life 5 to 10 times greater than that for similar gauges made 
from steel.
※Tool life will be depending on the work piece materials.
※�Thread plug gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

●特長　Features

・スチール製リングゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Tool life 5 to 10 times greater than steel made thread gauge.
※Tool life will be greatly depending on the work piece materials.
※�Thread ring gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

ガイド付きねじリングゲージ
Thread Ring Gauge with Guide
アルミ製の外周リングが付いたねじリングゲージで
す。外周のリングがそのまま挿入時のガイドとなりま
す。ワークを挿入する際、内径部がワークの倒れ込み
を防ぎ”かじり”を生じさせ難くします。熟練者でなく
ても円滑にワークの合非判定が行え、作業効率が向
上します。
※挿入の利便性が向上しますので全数判定等の工程にお薦めです。
※外周リングがそのまま保護リングとなりますので、落下させた際にゲージの欠けを防止できます。
※すべりにくく、素手で扱えるため作業効率が向上します。また、手の汚れがゲージに付着いたしま
せん。

Thread Ring Gauge with Aluminum Outer Ring. Outer Ring is to have function of Guide 
Ring when measure with Thread Ring Gauge. When insert work-piece to Gauge
 inner 
diameter of this ring prevent falling down or galling of work piece. /o skill is in need  to 
inspection work and create much improvement of working e⒏ciency.
※Recommend to use when total inspection is reRuired
 as convenience on inspection process 

should be much improved.
※Prevent any damage when drop the gauge to qoor
 as this ring work as protection ring.
※/ot slippery and no glove use improve working e⒏ciency very much.

メートルねじプラグゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじプラグゲージ（ISO方式）

SPMWɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ ౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

SPMWɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Plug /o go Plug

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

メートルねじ用
超硬ねじプラグゲージ　ハーフタイプ&シングルタイプ
For metric threads
Tungsten carbide thread plug gauge (half-type and single-type)

メートルねじ用
超硬ねじリングゲージ
For metric threads
Tungsten carbide thread ring gauge

Tungsten Carbide

/otation Example

Thread plug gauge made of tungsten carbide �(half-type and single-type)

Metric thread plug gauge (JIS method)

Metric thread plug gauge (ISO method)

ハーフタイプ
half-type

シングルタイプ
Single-type

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse

GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M2 0.� ฒ໨ coarse

M2.3 0.� ฒ໨ coarse
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse
M� 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 

extra-fine
 unified
 helicert specfications and pre-plating sections).

ヘリサート用　For Helicert

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M2 0.� ฒ໨ coarse GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

̢̏ 0.5 ฒ໨ coarse

GRIR
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GRWR

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GR/R
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�g
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

̢̐ 0.� ฒ໨ coarse
̢̑ 0.� ฒ໨ coarse
̢̒ 1.0 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.25 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M15 1.5 ໨ fineࡉ
M15 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.5 ฒ໨ coarse
M1� 2.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M20 2.5 ฒ໨ coarse
M20 2.0 ໨ fineࡉ
M20 1.5 ໨ fineࡉ
M20 1.0 ໨ fineࡉ
M22 2.5 ฒ໨ coarse
M22 2.0 ໨ fineࡉ
M22 1.5 ໨ fineࡉ
M22 1.0 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are also available (e⒎ective diameter can be changed for 

fine
extra-fine
unified
helicert specfications and pre-plating sections).

超硬ねじリングゲージ

メートルねじリングゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじリングゲージ（ISO方式）

SRMWɹM�ɹP1.0ɹGRWRɹᶘ

SRMWɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGR/R

౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJIS࡞޻༻
Go Ring Work Ring

Metric Thread Ring Gauge (JIS method)

Metric Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example

Thread Ring gauge made of tungsten carbide

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Ring /o go Ring

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

有効径の変化（ワーク材質：ハイシリコンアルミ 23％）
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有効径の変化（ワーク材質：アルミナセラミックス）
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有効径の変化（ワーク材質：スチール S45C）
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摩

Frequency of measurement

Displacement of the effective diameter (work material:Steel S45C)

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge
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Wear Limit

Displacement of the effective diameter (work material:Highsilicon Aluminum 23%)

Frequency of measurement
Wear Limit
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Displacement of the effective diameter (work material:Alumina Ceramics)

Frequency of measurement

摩耗限界

Wear Limit

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

ण໋ςετ݁Ռ
-ifetime Test Report

※౰ࣾൺ
ˎ In-house comparison

測定条件

Measurement 
Condition

ねじサイズ：M4P0.7
ねじ深さ　：10mm
測定方法　：手動でねじ穴に抜き差しを行い
　　　　　　100回毎に中央部の有効径を測定
Thread size:M�x0.�
Thread depth:10mm
Measuring Method:Taking out and putting into thread hole manually and 
measure the central part of e⒎ective thread diameter per 100 times.



有効径の変化（ワーク材質：ハイシリコンアルミ 23％）
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有効径の変化（ワーク材質：アルミナセラミックス）

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

0
2
0
0

4
0
0

6
0
0

8
0
0

1
0
0
0

1
2
0
0

1
4
0
0

1
6
0
0

1
8
0
0

2
0
0
0

2
2
0
0

2
4
0
0

2
6
0
0

2
8
0
0

3
0
0
0

3
2
0
0

3
4
0
0

3
6
0
0

3
8
0
0

4
0
0
0

4
2
0
0

4
4
0
0

4
6
0
0

4
8
0
0

5
0
0
0

5
2
0
0

5
4
0
0

5
6
0
0

5
8
0
0

6
0
0
0

6
2
0
0

6
4
0
0

6
6
0
0

6
8
0
0

7
0
0
0

7
2
0
0

7
4
0
0

7
6
0
0

7
8
0
0

8
0
0
0

8
2
0
0

ゲ
ー
ジ
有
効
径
の
公
差
域
（
単
位
：
μ
）

スチールねじゲージ 
                 

超硬ねじゲージ  
               

セラミックねじゲージ 
                  

有効径の変化（ワーク材質：スチール S45C）
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摩

Frequency of measurement

Displacement of the effective diameter (work material:Steel S45C)

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge
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Wear Limit

Displacement of the effective diameter (work material:Highsilicon Aluminum 23%)

Frequency of measurement
Wear Limit
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Displacement of the effective diameter (work material:Alumina Ceramics)

Frequency of measurement

摩耗限界

Wear Limit

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

ण໋ςετ݁Ռ
-ifetime Test Report

※౰ࣾൺ
ˎ In-house comparison

測定条件

Measurement 
Condition

ねじサイズ：M4P0.7
ねじ深さ　：10mm
測定方法　：手動でねじ穴に抜き差しを行い
　　　　　　100回毎に中央部の有効径を測定
Thread size:M�x0.�
Thread depth:10mm
Measuring Method:Taking out and putting into thread hole manually and 
measure the central part of e⒎ective thread diameter per 100 times.

ガイド付きねじリングゲージ
Thread Ring Gauge with Guide
アルミ製の外周リングが付いたねじリングゲージで
す。外周のリングがそのまま挿入時のガイドとなりま
す。ワークを挿入する際、内径部がワークの倒れ込み
を防ぎ”かじり”を生じさせ難くします。熟練者でなく
ても円滑にワークの合非判定が行え、作業効率が向
上します。
※挿入の利便性が向上しますので全数判定等の工程にお薦めです。
※外周リングがそのまま保護リングとなりますので、落下させた際にゲージの欠けを防止できます。
※すべりにくく、素手で扱えるため作業効率が向上します。また、手の汚れがゲージに付着いたしま
せん。

Thread Ring Gauge with Aluminum Outer Ring. Outer Ring is to have function of Guide 
Ring when measure with Thread Ring Gauge. When insert work-piece to Gauge
 inner 
diameter of this ring prevent falling down or galling of work piece. /o skill is in need  to 
inspection work and create much improvement of working e⒏ciency.
※Recommend to use when total inspection is reRuired
 as convenience on inspection process 

should be much improved.
※Prevent any damage when drop the gauge to qoor
 as this ring work as protection ring.
※/ot slippery and no glove use improve working e⒏ciency very much.

MEASURING TOOLS 2423 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

●特長　Features

・�使用頻度の高い通り側ゲージのみセラミックスを使用。止り
側ゲージは従来のSKS3相当の鋼材を使用する事によって耐
摩耗性と低価格を実現させました。
・スチール製プラグゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Ceramics use only for freRuently used go-side gauges. /o go-side 
gauges with  excellent wear resistance and low prices achieved by 
using the conventional S,S3  steel materials.

ɾ �Tool life 5 to 10 times greater than that for similar gauges made 
from steel.
※Tool life will be depending on the work piece materials.
※�Thread plug gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

セラミックス製

セラミックねじプラグゲージ ハーフタイプ＆シングルタイプ

メートルねじプラグゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじプラグゲージ（ISO方式）

SPMZɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ

SPMZ ɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨ ISO
Go Plug /o Go Plug

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨ JISɾࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

メートルねじ用
セラミックねじプラグゲージ　ハーフタイプ&シングルタイプ
For metric threads
Ceramics thread plug gauge (half-type and single-type)

Ceramics

Metric thread plug gauge (JIS method)

Metric thread plug gauge (ISO method)

Thread plug gauge made of ceramics (half-type and single-type)

/otation Example

ハーフタイプ
half-type

シングルタイプ
Single-type

●特長　Features

・スチール製リングゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Tool life 5  to 10 times greater than steel made thread gauge.
※Tool life will be greatly depending on the work piece materials.
※�Thread ring gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

メートルねじ用
セラミックねじリングゲージ
For metric threads
Ceramics thread ring gauge

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse

GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M2 0.� ฒ໨ coarse

M2.3 0.� ฒ໨ coarse
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse
M� 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 

extra-fine
 unified
 helicert specfications and pre-plating sections).

メートルねじリングゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじリングゲージ（ISO方式）

SRMZɹM�ɹP1.0ɹGRWRɹᶘ

SRMZɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGR/R

౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJIS࡞޻༻
Go Ring Work Ring

Metric Thread Ring Gauge (JIS method)

Metric Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Ring /o go Ring

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

̢̏ 0.5 ฒ໨ coarse

GRIR
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GRWR

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GR/R
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�g
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

̢̐ 0.� ฒ໨ coarse
̢̑ 0.� ฒ໨ coarse
̢̒ 1.0 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.25 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M15 1.5 ໨ fineࡉ
M15 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.5 ฒ໨ coarse
M1� 2.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M20 2.5 ฒ໨ coarse
M20 2.0 ໨ fineࡉ
M20 1.5 ໨ fineࡉ
M20 1.0 ໨ fineࡉ
M22 2.5 ฒ໨ coarse
M22 2.0 ໨ fineࡉ
M22 1.5 ໨ fineࡉ
M22 1.0 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are also available (e⒎ective diameter can be changed for 

fine
extra-fine
unified
helicert specfications and pre-plating sections).

セラミックねじリングゲージ Thread Ring gauge made of ceramics

ヘリサート用　For Helicert

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M2 0.� ฒ໨ coarse GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse



有効径の変化（ワーク材質：ハイシリコンアルミ 23％）
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有効径の変化（ワーク材質：アルミナセラミックス）
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有効径の変化（ワーク材質：スチール S45C）

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

0
2
0
0

4
0
0

6
0
0

8
0
0

1
0
0
0

1
2
0
0

1
4
0
0

1
6
0
0

1
8
0
0

2
0
0
0

2
2
0
0

2
4
0
0

2
6
0
0

2
8
0
0

3
0
0
0

3
2
0
0

3
4
0
0

3
6
0
0

3
8
0
0

4
0
0
0

4
2
0
0

4
4
0
0

4
6
0
0

4
8
0
0

5
0
0
0

5
2
0
0

5
4
0
0

5
6
0
0

5
8
0
0

6
0
0
0

6
2
0
0

6
4
0
0

6
6
0
0

6
8
0
0

7
0
0
0

7
2
0
0

7
4
0
0

7
6
0
0

7
8
0
0

8
0
0
0

8
2
0
0

ゲ
ー
ジ
有
効
径
の
公
差
域
（
単
位
：
μ
）

スチールねじゲージ
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セラミックねじゲージ
                    

摩

Frequency of measurement

Displacement of the effective diameter (work material:Steel S45C)

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge
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Wear Limit

Displacement of the effective diameter (work material:Highsilicon Aluminum 23%)

Frequency of measurement
Wear Limit
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Displacement of the effective diameter (work material:Alumina Ceramics)

Frequency of measurement

摩耗限界

Wear Limit

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

Steel Thread Gauge

Tungsten Carbide Thread Gauge

Ceramic Thread Gauge

ण໋ςετ݁Ռ
-ifetime Test Report

※౰ࣾൺ
ˎ In-house comparison

測定条件

Measurement 
Condition

ねじサイズ：M4P0.7
ねじ深さ　：10mm
測定方法　：手動でねじ穴に抜き差しを行い
　　　　　　100回毎に中央部の有効径を測定
Thread size:M�x0.�
Thread depth:10mm
Measuring Method:Taking out and putting into thread hole manually and 
measure the central part of e⒎ective thread diameter per 100 times.

ガイド付きねじリングゲージ
Thread Ring Gauge with Guide
アルミ製の外周リングが付いたねじリングゲージで
す。外周のリングがそのまま挿入時のガイドとなりま
す。ワークを挿入する際、内径部がワークの倒れ込み
を防ぎ”かじり”を生じさせ難くします。熟練者でなく
ても円滑にワークの合非判定が行え、作業効率が向
上します。
※挿入の利便性が向上しますので全数判定等の工程にお薦めです。
※外周リングがそのまま保護リングとなりますので、落下させた際にゲージの欠けを防止できます。
※すべりにくく、素手で扱えるため作業効率が向上します。また、手の汚れがゲージに付着いたしま
せん。

Thread Ring Gauge with Aluminum Outer Ring. Outer Ring is to have function of Guide 
Ring when measure with Thread Ring Gauge. When insert work-piece to Gauge
 inner 
diameter of this ring prevent falling down or galling of work piece. /o skill is in need  to 
inspection work and create much improvement of working e⒏ciency.
※Recommend to use when total inspection is reRuired
 as convenience on inspection process 

should be much improved.
※Prevent any damage when drop the gauge to qoor
 as this ring work as protection ring.
※/ot slippery and no glove use improve working e⒏ciency very much.

MEASURING TOOLS 2423 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

●特長　Features

・�使用頻度の高い通り側ゲージのみセラミックスを使用。止り
側ゲージは従来のSKS3相当の鋼材を使用する事によって耐
摩耗性と低価格を実現させました。
・スチール製プラグゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Ceramics use only for freRuently used go-side gauges. /o go-side 
gauges with  excellent wear resistance and low prices achieved by 
using the conventional S,S3  steel materials.

ɾ �Tool life 5 to 10 times greater than that for similar gauges made 
from steel.
※Tool life will be depending on the work piece materials.
※�Thread plug gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

セラミックス製

セラミックねじプラグゲージ ハーフタイプ＆シングルタイプ

メートルねじプラグゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじプラグゲージ（ISO方式）

SPMZɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ

SPMZ ɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨ ISO
Go Plug /o Go Plug

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨ JISɾࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

メートルねじ用
セラミックねじプラグゲージ　ハーフタイプ&シングルタイプ
For metric threads
Ceramics thread plug gauge (half-type and single-type)

Ceramics

Metric thread plug gauge (JIS method)

Metric thread plug gauge (ISO method)

Thread plug gauge made of ceramics (half-type and single-type)

/otation Example

ハーフタイプ
half-type

シングルタイプ
Single-type

●特長　Features

・スチール製リングゲージに比べ5倍～10倍の寿命が得られます。
※被測定物の材質により異なります。
※標準在庫品以外のねじゲージにも対応いたします。

ɾ �Tool life 5  to 10 times greater than steel made thread gauge.
※Tool life will be greatly depending on the work piece materials.
※�Thread ring gauges other than the standard stock items can also 

be produced. 

メートルねじ用
セラミックねじリングゲージ
For metric threads
Ceramics thread ring gauge

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M1.� 0.3 ฒ໨ coarse

GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)
※ M1.�<5H>

M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M1.� 0.35 ฒ໨ coarse
M2 0.� ฒ໨ coarse

M2.3 0.� ฒ໨ coarse
M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse
M� 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 

extra-fine
 unified
 helicert specfications and pre-plating sections).

メートルねじリングゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじリングゲージ（ISO方式）

SRMZɹM�ɹP1.0ɹGRWRɹᶘ

SRMZɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGR/R

౳ڃ
Class

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJIS࡞޻༻
Go Ring Work Ring

Metric Thread Ring Gauge (JIS method)

Metric Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Ring /o go Ring

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

̢̏ 0.5 ฒ໨ coarse

GRIR
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GRWR

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GR/R
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�g
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

̢̐ 0.� ฒ໨ coarse
̢̑ 0.� ฒ໨ coarse
̢̒ 1.0 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.25 ฒ໨ coarse
̢̔ 1.0 ໨ fineࡉ
M10 1.5 ฒ໨ coarse
M10 1.25 ໨ fineࡉ
M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse
M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M15 1.5 ໨ fineࡉ
M15 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M1� 2.5 ฒ໨ coarse
M1� 2.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.0 ໨ fineࡉ
M20 2.5 ฒ໨ coarse
M20 2.0 ໨ fineࡉ
M20 1.5 ໨ fineࡉ
M20 1.0 ໨ fineࡉ
M22 2.5 ฒ໨ coarse
M22 2.0 ໨ fineࡉ
M22 1.5 ໨ fineࡉ
M22 1.0 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢
ɹʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɾϢχϑΝΠɾϔϦαʔτɺϝοΩલઃఆͳͲʣɻ
※�Other specifications are also available (e⒎ective diameter can be changed for 

fine
extra-fine
unified
helicert specfications and pre-plating sections).

セラミックねじリングゲージ Thread Ring gauge made of ceramics

ヘリサート用　For Helicert

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M2 0.� ฒ໨ coarse GPIP
ʢJIS ʣ༺ࠪݕ

(for JIS inspection)
GPWP

ʢJIS ʣ༺࡞޻
(for JIS work)

GP/P
ʢISOʣ

ᶘ
ʢJIS ౳ڃʣ

(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃʣ

(ISO class)

M2.5 0.�5 ฒ໨ coarse
M2.� 0.�5 ฒ໨ coarse
M3 0.5 ฒ໨ coarse
M� 0.� ฒ໨ coarse
M5 0.� ฒ໨ coarse
M� 1.0 ฒ໨ coarse
M� 1.25 ฒ໨ coarse
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メートルねじプラグゲージ メートルねじリングゲージ

メートルねじ用
スチールねじゲージ
For metric threads
Steel thread plug gauge and ring gauge

メートルねじプラグゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじプラグゲージ（ISO方式）

SPMɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ

SPMɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Plug /o go Plug

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

メートルねじリングゲージ（JIS方式）
■表記例

　摩耗点検プラグゲージ（JIS方式）
　通り側ねじリングゲージ用

　摩耗点検プラグゲージ（ISO方式）
　通り側ねじリングゲージ用

　摩耗点検プラグゲージ（ISO方式）
　止り側ねじリングゲージ用

メートルねじリングゲージ（ISO方式）

SRMɹM�ɹP1.0ɹGRWRɹᶘ

SRMFɹM�ɹP1.0ɹGWɹᶘ SRMFɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGW SRMFɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹ/W

SRMɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGR/R

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Ring /o go Ring

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJIS࡞޻༻
Go Ring Work Ring

ຎ໣఺ݕ༻ϓϥάήʔδه߸ ຎ໣఺ݕ༻ϓϥάήʔδه߸

メートルねじゲージの公差域

JIS　Ⅰ級

GW‒4h
GR‒4h GP‒5H

NP‒5H

GW‒6g

NW‒6g

GR‒6g

GP‒6H GP‒7H

GW‒8g

NW‒8g

NR‒8g

GR‒8g

NP‒6H

NR‒6g

ISO-4h external 
thread effective
 diameter

JIS I internal 
thread effective 
diameter

ISO-5H internal 
thread effective 
diameter

ISO-6g external
 thread effective 

diameter
JIS II external 
thread effective 
diameter

ISO-8g external 
thread effective 
diameter

JIS III internal 
thread effective 

diamete

ISO-7H internal 
thread effective 
diameter

JIS III external 
thread effective 
diameter

JIS II internal 
thread effective 
diameter

ISO-6H internal 
thread effective 
diameter

ISO‒6g
おねじ
有効径 ISO‒6H

めねじ
有効径

ISO‒8g
おねじ
有効径 ISO‒7H

めねじ
有効径

ISO‒5H
めねじ
有効径

JIS I external 
thread effective
 diameter

ISO‒4h
おねじ
有効径

JIS Ⅰ
おねじ
有効径

JIS Ⅰ
めねじ
有効径

JIS Ⅱ
おねじ
有効径 JIS Ⅱ

めねじ
有効径

JIS Ⅲ
おねじ
有効径 JIS Ⅲ

めねじ
有効径

NW‒4h
NR‒4h

GW Ⅰ
GR Ⅰ

GP Ⅰ

GW Ⅱ

GP Ⅱ GP Ⅲ GP Ⅲ

NP‒7H

WP Ⅲ
IP Ⅲ

GW Ⅲ

GR Ⅲ GR Ⅲ

IR Ⅲ
WR Ⅲ

GP Ⅱ

WP Ⅱ
IP Ⅱ

GR Ⅱ GR Ⅱ

IR Ⅱ
WR Ⅱ

GP Ⅰ

WP Ⅰ
IP Ⅰ

GR Ⅰ

IR Ⅰ WR Ⅰ

ISO 4h ISO 4H（～M1.4）
5H（M1.6～） ISO 6h（～M1.4）6g（M1.6～） ISO 8g ISO 7HISO 5H（～M1.4）

6H（M1.6～）

JIS　Ⅱ級 JIS　Ⅲ級

5.550

5.500

5.450

5.400

5.300

5.250

5.200

5.150

5.350

ねじプラグゲージ（JIS方式・工作用）

M6P1.0 GPWP Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（JIS方式・工作用）

M6P1.0 GRWR Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじプラグゲージ（JIS方式・検査用）

M6P1.0 GPIP Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（JIS方式・検査用）

M6P1.0 GRIR Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

摩耗点検プラグゲージ（JIS方式）

通り側ねじリングゲージ用　M6P1.0 GW Ⅱ

※使い方：通り抜けないこと

摩耗点検プラグゲージ（ISO方式）

通り側ねじリングゲージ用　M6×1.0−6g GW

止り側ねじリングゲージ用　M6×1.0−6g NW

※使い方：1回転を超えてねじ込まれないこと

ねじプラグゲージ（ISO方式）

M6×1.0−6H GPNP
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転を超えてねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（ISO方式）

M6×1.0−6g GRNR
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転を超えてねじ込まれないこと

■表記例

スチール製

Metric Thread Gauge Tolerance Zones

Thread Ring Gauge (JIS method
 for work) Thread Plug Gauge (JIS method
 for work)

Thread Plug Gauge (JIS method
 for inspection)

Thread Plug Gauge (ISO method)

Thread Ring Gauge (JIS method
 for inspection)

Wear Inspection Plug Gauge (JIS method)

Thread Ring Gauge (ISO method)

Wear Inspection Plug Gauge (ISO method)

For go thread ring gauges

For /OT GO thread ring gauges

JIS ᶗ Class JIS ᶘ Class JIS ᶙ Class

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side. 

Wear Inspection Plug Gauge (JIS method)
For go thread ring gauges

Wear Inspection Plug Gauge (ISO method)
For go thread ring gauges

Wear Inspection Plug Gauge (ISO method)
For not go thread ring gauges

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Do not pass through. 

For go thread ring gauges

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side. ※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 

tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Do not tighten more than one turn.

Metric Thread Plug Gauge

Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Metric Thread Ring Gauge (JIS method)

Metric Thread Plug Gauge (ISO method) Metric Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example /otation Example

/otation Example

Metric Thread Ring Gauge

Symbol for wear inspection plug gauges

Plug Gauge for Thread Ring Gauge Wear Inspections

Symbol for wear inspection plug gauges

Steel

ねじリングゲージ摩耗点検用プラグゲージ

� ʢ୯Ґɿᶱʣ

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

M1 0.25 0.2 M2� 3 2ˎ 1.5 1ˎ
M1.1 0ˎ.25 0ˎ.2 M2� 2 1.5 1 ˛0.5
M1.2 0.25 0.2 M30 3.5 3ˎ 2 1.5 1 ˛0.5
M1.� 0.3 0.2 M32 2 1.5 ˛1 ˛0.5
M1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 M33 3.5 3ˎ 2ˎ 1.5
M1.� ˜0.35 ˛0.2 M3� ˛2 ˛1.5 ˛1 ˛0.5
M1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 M35  1.5
M2 0.� 0.25 M3� � 3ˎ 2 1.5 ˛1 ˛0.5
M2.2 0ˎ.�5 0ˎ.25 M3� ˛2 1.5 ˛1 ˛0.5
M2.3 ˜0.� ˛0.25 M3� � 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M2.5 0ˎ.�5 0ˎ.35 M�0 3ˎ 2 1.5 ˛1
M2.� ˜0.�5 ˛0.35 M�2 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍
M3 0ˎ.5 M�5 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ˛̍
M3 ˛0.� 0.35 M�� 5 �ˎ 3ˎ    ̎    1.5 ˛̍
M3.5 0.� 0.35 M50 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍
M� 0ˎ.� M52 5ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� ˛0.�5 0.5 M55 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M�.5 0.�5 0.5 M5� 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M5 0ˎ.� M5� �ˎ 3ˎ 2 1.5
M5 ˛0.� 0.5 M�0 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M5.5 ˛0.� 0.5 M�2 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� 1 0.�5 ˛0.5 M�� �ˎ �ˎ 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M� 1 0.�5 ˛0.5 M�5 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 M�� �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 M�0 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5

M10 1.5 1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 M�2 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M11 1ˎ.5 ˛1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 M�5 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M12 1.�5 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 M�� �ˎ �ˎ 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M13 ˛1.5 ˛1 ˛0.5 M�� 2 ˛1.5
M1� 2 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 M�0 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M15 1.5 1 ˛0.5 M�2 2 ˛1.5
M1� 2 1.5 1 ˛0.5 M�5 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M1� 1ˎ.5 1ˎ M�� ˛2 ˛1.5
M1� 2.5 2 1.5 1 ˛0.5 M�0 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M20 2.5 2 1.5 1 ˛0.5 M�2 ˛2 ˛1.5
M22 2.5 2 1.5 1 ˛0.5 M�5 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M2� 3 2 1.5 1 ˛0.5 M�� ˛2 ˛1.5
M25 2 1.5 1 ˛0.5 M100 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M2� ˛2 1.5 ˛1 ˛0.5

஫ʣ ɿˎ̨̞̤ ΑΓ࠾༻ Ε͞ ΋ͨͷɹ˛ɿ̍ ̒̕ ೥̔̏ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣɹ˜ɿ̍ ̕̕ ೥̓̒ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣ
/ote) ˎɿ7alues adopted from ISO  ɹɹ˛ɿ7alues disused in March 1���(Old JIS)ɹɹ˜ɿ7alues disused in June 1���(Old JIS)

メートルねじの呼びとピッチの一覧表  Table for metric Threads size and Pitches

̢̍ ʙ̢̎ ɽ̏ͷटԼͷχή͸ Γ͋·ͤΜɻ /o grinding cut at under neck parts.
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メートルねじプラグゲージ メートルねじリングゲージ

メートルねじ用
スチールねじゲージ
For metric threads
Steel thread plug gauge and ring gauge

メートルねじプラグゲージ（JIS方式）
■表記例

メートルねじプラグゲージ（ISO方式）

SPMɹM�ɹP1.0ɹGPIPɹᶘ

SPMɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP/P

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Plug /o go Plug

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

メートルねじリングゲージ（JIS方式）
■表記例

　摩耗点検プラグゲージ（JIS方式）
　通り側ねじリングゲージ用

　摩耗点検プラグゲージ（ISO方式）
　通り側ねじリングゲージ用

　摩耗点検プラグゲージ（ISO方式）
　止り側ねじリングゲージ用

メートルねじリングゲージ（ISO方式）

SRMɹM�ɹP1.0ɹGRWRɹᶘ

SRMFɹM�ɹP1.0ɹGWɹᶘ SRMFɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGW SRMFɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹ/W

SRMɹM�ʷ1.0 ʔ �gɹGR/R

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

ήʔδͷछྨɹISO
Go Ring /o go Ring

ϐον
Pitch

ϐον
Pitch

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹJIS࡞޻༻
Go Ring Work Ring

ຎ໣఺ݕ༻ϓϥάήʔδه߸ ຎ໣఺ݕ༻ϓϥάήʔδه߸

メートルねじゲージの公差域

JIS　Ⅰ級

GW‒4h
GR‒4h GP‒5H

NP‒5H

GW‒6g

NW‒6g

GR‒6g

GP‒6H GP‒7H

GW‒8g

NW‒8g

NR‒8g

GR‒8g

NP‒6H

NR‒6g

ISO-4h external 
thread effective
 diameter

JIS I internal 
thread effective 
diameter

ISO-5H internal 
thread effective 
diameter

ISO-6g external
 thread effective 

diameter
JIS II external 
thread effective 
diameter

ISO-8g external 
thread effective 
diameter

JIS III internal 
thread effective 

diamete

ISO-7H internal 
thread effective 
diameter

JIS III external 
thread effective 
diameter

JIS II internal 
thread effective 
diameter

ISO-6H internal 
thread effective 
diameter

ISO‒6g
おねじ
有効径 ISO‒6H

めねじ
有効径

ISO‒8g
おねじ
有効径 ISO‒7H

めねじ
有効径

ISO‒5H
めねじ
有効径

JIS I external 
thread effective
 diameter

ISO‒4h
おねじ
有効径

JIS Ⅰ
おねじ
有効径

JIS Ⅰ
めねじ
有効径

JIS Ⅱ
おねじ
有効径 JIS Ⅱ

めねじ
有効径

JIS Ⅲ
おねじ
有効径 JIS Ⅲ

めねじ
有効径

NW‒4h
NR‒4h

GW Ⅰ
GR Ⅰ

GP Ⅰ

GW Ⅱ

GP Ⅱ GP Ⅲ GP Ⅲ

NP‒7H

WP Ⅲ
IP Ⅲ

GW Ⅲ

GR Ⅲ GR Ⅲ

IR Ⅲ
WR Ⅲ

GP Ⅱ

WP Ⅱ
IP Ⅱ

GR Ⅱ GR Ⅱ

IR Ⅱ
WR Ⅱ

GP Ⅰ

WP Ⅰ
IP Ⅰ

GR Ⅰ

IR Ⅰ WR Ⅰ

ISO 4h ISO 4H（～M1.4）
5H（M1.6～） ISO 6h（～M1.4）6g（M1.6～） ISO 8g ISO 7HISO 5H（～M1.4）

6H（M1.6～）

JIS　Ⅱ級 JIS　Ⅲ級

5.550

5.500

5.450

5.400

5.300

5.250

5.200

5.150

5.350

ねじプラグゲージ（JIS方式・工作用）

M6P1.0 GPWP Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（JIS方式・工作用）

M6P1.0 GRWR Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじプラグゲージ（JIS方式・検査用）

M6P1.0 GPIP Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（JIS方式・検査用）

M6P1.0 GRIR Ⅱ
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

摩耗点検プラグゲージ（JIS方式）

通り側ねじリングゲージ用　M6P1.0 GW Ⅱ

※使い方：通り抜けないこと

摩耗点検プラグゲージ（ISO方式）

通り側ねじリングゲージ用　M6×1.0−6g GW

止り側ねじリングゲージ用　M6×1.0−6g NW

※使い方：1回転を超えてねじ込まれないこと

ねじプラグゲージ（ISO方式）

M6×1.0−6H GPNP
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転を超えてねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（ISO方式）

M6×1.0−6g GRNR
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転を超えてねじ込まれないこと

■表記例

スチール製

Metric Thread Gauge Tolerance Zones

Thread Ring Gauge (JIS method
 for work) Thread Plug Gauge (JIS method
 for work)

Thread Plug Gauge (JIS method
 for inspection)

Thread Plug Gauge (ISO method)

Thread Ring Gauge (JIS method
 for inspection)

Wear Inspection Plug Gauge (JIS method)

Thread Ring Gauge (ISO method)

Wear Inspection Plug Gauge (ISO method)

For go thread ring gauges

For /OT GO thread ring gauges

JIS ᶗ Class JIS ᶘ Class JIS ᶙ Class

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side. 

Wear Inspection Plug Gauge (JIS method)
For go thread ring gauges

Wear Inspection Plug Gauge (ISO method)
For go thread ring gauges

Wear Inspection Plug Gauge (ISO method)
For not go thread ring gauges

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Do not pass through. 

For go thread ring gauges

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side. ※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 

tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Do not tighten more than one turn.

Metric Thread Plug Gauge

Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Metric Thread Ring Gauge (JIS method)

Metric Thread Plug Gauge (ISO method) Metric Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example /otation Example

/otation Example

Metric Thread Ring Gauge

Symbol for wear inspection plug gauges

Plug Gauge for Thread Ring Gauge Wear Inspections

Symbol for wear inspection plug gauges

Steel

ねじリングゲージ摩耗点検用プラグゲージ

� ʢ୯Ґɿᶱʣ

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

M1 0.25 0.2 M2� 3 2ˎ 1.5 1ˎ
M1.1 0ˎ.25 0ˎ.2 M2� 2 1.5 1 ˛0.5
M1.2 0.25 0.2 M30 3.5 3ˎ 2 1.5 1 ˛0.5
M1.� 0.3 0.2 M32 2 1.5 ˛1 ˛0.5
M1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 M33 3.5 3ˎ 2ˎ 1.5
M1.� ˜0.35 ˛0.2 M3� ˛2 ˛1.5 ˛1 ˛0.5
M1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 M35  1.5
M2 0.� 0.25 M3� � 3ˎ 2 1.5 ˛1 ˛0.5
M2.2 0ˎ.�5 0ˎ.25 M3� ˛2 1.5 ˛1 ˛0.5
M2.3 ˜0.� ˛0.25 M3� � 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M2.5 0ˎ.�5 0ˎ.35 M�0 3ˎ 2 1.5 ˛1
M2.� ˜0.�5 ˛0.35 M�2 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍
M3 0ˎ.5 M�5 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ˛̍
M3 ˛0.� 0.35 M�� 5 �ˎ 3ˎ    ̎    1.5 ˛̍
M3.5 0.� 0.35 M50 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍
M� 0ˎ.� M52 5ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� ˛0.�5 0.5 M55 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M�.5 0.�5 0.5 M5� 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M5 0ˎ.� M5� �ˎ 3ˎ 2 1.5
M5 ˛0.� 0.5 M�0 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M5.5 ˛0.� 0.5 M�2 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� 1 0.�5 ˛0.5 M�� �ˎ �ˎ 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M� 1 0.�5 ˛0.5 M�5 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 M�� �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 M�0 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5

M10 1.5 1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 M�2 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M11 1ˎ.5 ˛1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 M�5 �ˎ 3ˎ 2 1.5
M12 1.�5 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 M�� �ˎ �ˎ 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5
M13 ˛1.5 ˛1 ˛0.5 M�� 2 ˛1.5
M1� 2 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 M�0 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 1.5
M15 1.5 1 ˛0.5 M�2 2 ˛1.5
M1� 2 1.5 1 ˛0.5 M�5 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M1� 1ˎ.5 1ˎ M�� ˛2 ˛1.5
M1� 2.5 2 1.5 1 ˛0.5 M�0 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M20 2.5 2 1.5 1 ˛0.5 M�2 ˛2 ˛1.5
M22 2.5 2 1.5 1 ˛0.5 M�5 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M2� 3 2 1.5 1 ˛0.5 M�� ˛2 ˛1.5
M25 2 1.5 1 ˛0.5 M100 �ˎ �ˎ 3ˎ 2 ˛1.5
M2� ˛2 1.5 ˛1 ˛0.5

஫ʣ ɿˎ̨̞̤ ΑΓ࠾༻ Ε͞ ΋ͨͷɹ˛ɿ̍ ̒̕ ೥̔̏ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣɹ˜ɿ̍ ̕̕ ೥̓̒ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣ
/ote) ˎɿ7alues adopted from ISO  ɹɹ˛ɿ7alues disused in March 1���(Old JIS)ɹɹ˜ɿ7alues disused in June 1���(Old JIS)

メートルねじの呼びとピッチの一覧表  Table for metric Threads size and Pitches

̢̍ ʙ̢̎ ɽ̏ͷटԼͷχή͸ Γ͋·ͤΜɻ /o grinding cut at under neck parts.
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JIS 3A　JIS 3B

3A GW

3A IR

3B WP
3B IP

3A WR

3A GR

3B GP

3A おねじ
有効径

3B めねじ
有効径

JIS 2A・1A　JIS 2B JIS 2A・1A　JIS 1B

5.650

5.700

5.600

5.550

5.500

5.450

5.400

5.350

5.524

2A・1A GW

2A IR
2A WR

2A・1A GR

2A おねじ
有効径

2A・1A GW

1A IR
1A WR

2A・1A GR

1A おねじ
有効径

2B WP
2B IP

2B GP2B めねじ
有効径

1B WP
1B IP

1B GP1B めねじ
有効径

3A external thread
effective diameter

2A external thread
effective diameter

3B internal thread
effective diameter

2B internal thread
effective diameter 1A external thread

effective diameter
1B internal thread
effective diameter

ユニファイねじプラグゲージ

■形状　Dimensions

6/CʢϢχϑΝΠฒ໨ʣʹͶ͡ͷछྨΛද͢
3/�ʢΠϯνʣʹͶ͡ͷ֎ܘ
1�ʢ1Πϯνʹ1ࢁ�ʣʹϐονΛ1Πϯν౰Γͷࢁ਺Ͱද͢
6/C (uniform coarse) � indicates the type of thread
3/� (inch) � thread external diameter
1� (1� threads per inch) � indicates the number of threads per inch

ユニファイねじゲージの公差域

SP6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2BɹGPIP SP6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2BɹGPWP

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

਺ࢁ
/o. of Threads

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

਺ࢁ
/o. of Threads

ήʔδͷछྨ JISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

ήʔδͷछྨ JIS࡞޻༻
Go Plug Work Plug

ユニファイねじプラグゲージ ※GP͸3Bɾ2Bɾ1Bશͯڞ޻ݕ༻

16 threads per inch
1インチ当り16山

3/
8 
in
ch

3/
8（
イ
ン
チ
）

3/�-1�6/C
໨͸6/Fࡉ※

ねじリングゲージ（工作用）

通り側：1/4−20 UNC 2A･1A GR 

止り側：1/4−20 UNC 2A WR

※使い方：通り側が無理なく通り抜け、
止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（検査用）

通り側：1/4−20 UNC 2A･1A GR

止り側：1/4−20 UNC 2A IR

※使い方：通り側が無理なく通り抜け、
止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

通り側ねじリングゲージ用摩耗点検ゲージ

1/4−20 UNC 2A･1A GW
※使い方：通り抜けないこと

ねじプラグゲージ（工作用）

1/4−20 UNC 2B GPWP
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじプラグゲージ（検査用）

1/4−20 UNC 2B GPIP
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

■表記例

ユニファイねじリングゲージ

਺ࢁ
/o. of Threads

SR6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2Aɾ1AɹGR

౳ڃʢڞ༻ʣ
Classʢcommonʣ

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨ
Go Ring

਺ࢁ
/o. of Threads

SR6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2AɹIR    

౳ڃ
Class

Ͷ͡ͷݺͼ 
Type of thread

ήʔδͷछྨɹࠪݕ༻
Inspection Ring

਺ࢁ
/o. of Threads

SR6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2AɹWR    

౳ڃ
Class

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹ࡞޻༻
Work Ring

ユニファイねじリングゲージ ※GR͸ڞ޻ݕ༻■表記例

スチール製

ユニファイねじ用
スチールねじゲージ
For unified threads
Steel thread plug gauge and ring gauge

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Do not pass completely through. 

※Fine is 6/F

6nified Thread Plug Gauge

6nified Thread Ring Gauge

6nified Thread Plug Gauge

6nified Thread Ring Gauge

※GP for all 3B
 2B and 1B of both work and inspection.  

※GR is for both work and inspection. 

/otation Example

/otation Example

Thread Ring Gauge (for work) Thread Plug Gauge (for work)

Thread Plug Gauge (for inspection)

GO side: 

/OT GO side:

Thread Ring Gauge (for inspection)

Wear Inspection Gauge for go thread ring gauges

GO side: 

/OT GO side:

6nified Thread Gauge Tolerance Zones

Steel

ユニファイねじの呼びと山数の一覧表  Table for unified Thread
 Type and /umber of thread

ͼݺ
/ominal designation

ܘ֎
MaKor diameter

ʗΠϯνʣࢁ਺ʢࢁ
Threads per inch

Ͷ͡ྻܥʗΠϯνʣɾɾɾɾɾࢁ਺ʢࢁ
Threads per inchɾɾɾɾɾSeries thread

Πϯν
inch

ϛϦ
ᶱ ̪̣ ̘ ̪̣ ̛ ̪̣ ̛̚ ̪̐ ̣ ̪̒ ̣ �̪ ̣ 12̪ ̣ 1̒ ̪̣ 20̪ ̣ 2�̪ ̣ ̏̎ ̪̣

/o. 0 0.0�00 1.52� �0
/o. 1 0.0�30 1.�5� �� �2

/o. 2 0.0��0 2.1�� 5� ��
/o. 3 0.0��0 2.515 �� 5�

/o. � 0.1120 2.��5 �0 ��
/o. 5 0.1250 3.1�5 �0 ��
/o. � 0.13�0 3.505 32 �0
/o. � 0.1��0 �.1�� 32 3�
/o.10 0.1�00 �.�2� 2� 32

/o.12 0.21�0 5.��� 2� 2� 32

1/� 0.2500 �.350 20 2� 32
5/1� 0.3125 �.�3� 1� 2� 32 20 2�
3/� 0.3�50 �.525 1� 2� 32 20 2�
�/1� 0.�3�5 11.113 1� 20 2� 1� 32
1/2 0.5000 12.�00 13 20 2� 1� 32
�/1� 0.5�25 1�.2�� 12 1� 2� 1� 20 2� 32
5/� 0.�250 15.��5 11 1� 2� 12 1� 20 2� 32

11/1� 0.���5 1�.��3 2� 12 1� 20 2� 32
3/� 0.�500 1�.050 10 1� 20 12 2� 32

13/1� 0.�125 20.�3� 20 12 1� 2� 32
�/� 0.��50 22.225 � 1� 20 12 1� 2� 32

15/1� 0.�3�5 23.�13 20 12 1� 2� 32
1 1.0000 25.�00 � 12 20 1� 2� 32

1 1/1� 1.0�25 2�.��� 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.1250 2�.5�5 � 12 1� � 1� 20 2�

1 3/1� 1.1��5 30.1�3 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.2500 31.�50 � 12 1� � 1� 20 2�

1 5/1� 1.3125 33.33� 1� � 12 1� 20 2�
1 3/� 1.3�50 3�.�25 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.�3�5 3�.513 1� � � 12 1� 20 2�
1 1/2 1.5000 3�.100 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.5�25 3�.��� 1� � � 12 1� 20
1 5/� 1.�250 �1.2�5 1� � � 12 1� 20

1 11/1� 1.���5 �2.��3 1� � � 12 1� 20
1 3/� 1.�500 ��.�50 5 � � 12 1� 20

1 13/1� 1.�125 ��.03� � � 12 1� 20
1 �/� 1.��50 ��.�25 � � 12 1� 20

1 15/1� 1.�3�5 ��.213 � � 12 1� 20
2 2.0000 50.�00 � 1/2 � � 12 1� 20

஫ʣ্هͷ͍ͣΕ ΋ʹ֘౰͠ ͳ͍ϢχϑΝΠͶ͡ ͸ɺ̪̣ ʢ̨ಛघͶ͡ ʣͱͳΓ·͢ ɻ
/ote) 6nified screw threads which do not fall under the above category are classified into 6/S(special thread)
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JIS 3A　JIS 3B

3A GW

3A IR

3B WP
3B IP

3A WR

3A GR

3B GP

3A おねじ
有効径

3B めねじ
有効径

JIS 2A・1A　JIS 2B JIS 2A・1A　JIS 1B

5.650

5.700

5.600

5.550

5.500

5.450

5.400

5.350

5.524

2A・1A GW

2A IR
2A WR

2A・1A GR

2A おねじ
有効径

2A・1A GW

1A IR
1A WR

2A・1A GR

1A おねじ
有効径

2B WP
2B IP

2B GP2B めねじ
有効径

1B WP
1B IP

1B GP1B めねじ
有効径

3A external thread
effective diameter

2A external thread
effective diameter

3B internal thread
effective diameter

2B internal thread
effective diameter 1A external thread

effective diameter
1B internal thread
effective diameter

ユニファイねじプラグゲージ

■形状　Dimensions

6/CʢϢχϑΝΠฒ໨ʣʹͶ͡ͷछྨΛද͢
3/�ʢΠϯνʣʹͶ͡ͷ֎ܘ
1�ʢ1Πϯνʹ1ࢁ�ʣʹϐονΛ1Πϯν౰Γͷࢁ਺Ͱද͢
6/C (uniform coarse) � indicates the type of thread
3/� (inch) � thread external diameter
1� (1� threads per inch) � indicates the number of threads per inch

ユニファイねじゲージの公差域

SP6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2BɹGPIP SP6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2BɹGPWP

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

਺ࢁ
/o. of Threads

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

਺ࢁ
/o. of Threads

ήʔδͷछྨ JISࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

ήʔδͷछྨ JIS࡞޻༻
Go Plug Work Plug

ユニファイねじプラグゲージ ※GP͸3Bɾ2Bɾ1Bશͯڞ޻ݕ༻

16 threads per inch
1インチ当り16山

3/
8 
in
ch

3/
8（
イ
ン
チ
）

3/�-1�6/C
໨͸6/Fࡉ※

ねじリングゲージ（工作用）

通り側：1/4−20 UNC 2A･1A GR 

止り側：1/4−20 UNC 2A WR

※使い方：通り側が無理なく通り抜け、
止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじリングゲージ（検査用）

通り側：1/4−20 UNC 2A･1A GR

止り側：1/4−20 UNC 2A IR

※使い方：通り側が無理なく通り抜け、
止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

通り側ねじリングゲージ用摩耗点検ゲージ

1/4−20 UNC 2A･1A GW
※使い方：通り抜けないこと

ねじプラグゲージ（工作用）

1/4−20 UNC 2B GPWP
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

ねじプラグゲージ（検査用）

1/4−20 UNC 2B GPIP
※使い方：通り側が無理なく通り抜け、

止り側が2回転以上ねじ込まれないこと

■表記例

ユニファイねじリングゲージ

਺ࢁ
/o. of Threads

SR6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2Aɾ1AɹGR

౳ڃʢڞ༻ʣ
Classʢcommonʣ

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨ
Go Ring

਺ࢁ
/o. of Threads

SR6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2AɹIR    

౳ڃ
Class

Ͷ͡ͷݺͼ 
Type of thread

ήʔδͷछྨɹࠪݕ༻
Inspection Ring

਺ࢁ
/o. of Threads

SR6ɹ3/�ʵ1� 6/Cɹ2AɹWR    

౳ڃ
Class

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨɹ࡞޻༻
Work Ring

ユニファイねじリングゲージ ※GR͸ڞ޻ݕ༻■表記例

スチール製

ユニファイねじ用
スチールねじゲージ
For unified threads
Steel thread plug gauge and ring gauge

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Smoothly pass through the GO side. Do not 
tighten more than two turns on the /OT GO side.

※How to 6se: Do not pass completely through. 

※Fine is 6/F

6nified Thread Plug Gauge

6nified Thread Ring Gauge

6nified Thread Plug Gauge

6nified Thread Ring Gauge

※GP for all 3B
 2B and 1B of both work and inspection.  

※GR is for both work and inspection. 

/otation Example

/otation Example

Thread Ring Gauge (for work) Thread Plug Gauge (for work)

Thread Plug Gauge (for inspection)

GO side: 

/OT GO side:

Thread Ring Gauge (for inspection)

Wear Inspection Gauge for go thread ring gauges

GO side: 

/OT GO side:

6nified Thread Gauge Tolerance Zones

Steel

ユニファイねじの呼びと山数の一覧表  Table for unified Thread
 Type and /umber of thread

ͼݺ
/ominal designation

ܘ֎
MaKor diameter

ʗΠϯνʣࢁ਺ʢࢁ
Threads per inch

Ͷ͡ྻܥʗΠϯνʣɾɾɾɾɾࢁ਺ʢࢁ
Threads per inchɾɾɾɾɾSeries thread

Πϯν
inch

ϛϦ
ᶱ ̪̣ ̘ ̪̣ ̛ ̪̣ ̛̚ ̪̐ ̣ ̪̒ ̣ �̪ ̣ 12̪ ̣ 1̒ ̪̣ 20̪ ̣ 2�̪ ̣ ̏̎ ̪̣

/o. 0 0.0�00 1.52� �0
/o. 1 0.0�30 1.�5� �� �2

/o. 2 0.0��0 2.1�� 5� ��
/o. 3 0.0��0 2.515 �� 5�

/o. � 0.1120 2.��5 �0 ��
/o. 5 0.1250 3.1�5 �0 ��
/o. � 0.13�0 3.505 32 �0
/o. � 0.1��0 �.1�� 32 3�
/o.10 0.1�00 �.�2� 2� 32

/o.12 0.21�0 5.��� 2� 2� 32

1/� 0.2500 �.350 20 2� 32
5/1� 0.3125 �.�3� 1� 2� 32 20 2�
3/� 0.3�50 �.525 1� 2� 32 20 2�
�/1� 0.�3�5 11.113 1� 20 2� 1� 32
1/2 0.5000 12.�00 13 20 2� 1� 32
�/1� 0.5�25 1�.2�� 12 1� 2� 1� 20 2� 32
5/� 0.�250 15.��5 11 1� 2� 12 1� 20 2� 32

11/1� 0.���5 1�.��3 2� 12 1� 20 2� 32
3/� 0.�500 1�.050 10 1� 20 12 2� 32

13/1� 0.�125 20.�3� 20 12 1� 2� 32
�/� 0.��50 22.225 � 1� 20 12 1� 2� 32

15/1� 0.�3�5 23.�13 20 12 1� 2� 32
1 1.0000 25.�00 � 12 20 1� 2� 32

1 1/1� 1.0�25 2�.��� 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.1250 2�.5�5 � 12 1� � 1� 20 2�

1 3/1� 1.1��5 30.1�3 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.2500 31.�50 � 12 1� � 1� 20 2�

1 5/1� 1.3125 33.33� 1� � 12 1� 20 2�
1 3/� 1.3�50 3�.�25 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.�3�5 3�.513 1� � � 12 1� 20 2�
1 1/2 1.5000 3�.100 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.5�25 3�.��� 1� � � 12 1� 20
1 5/� 1.�250 �1.2�5 1� � � 12 1� 20

1 11/1� 1.���5 �2.��3 1� � � 12 1� 20
1 3/� 1.�500 ��.�50 5 � � 12 1� 20

1 13/1� 1.�125 ��.03� � � 12 1� 20
1 �/� 1.��50 ��.�25 � � 12 1� 20

1 15/1� 1.�3�5 ��.213 � � 12 1� 20
2 2.0000 50.�00 � 1/2 � � 12 1� 20

஫ʣ্هͷ͍ͣΕ ΋ʹ֘౰͠ ͳ͍ϢχϑΝΠͶ͡ ͸ɺ̪̣ ʢ̨ಛघͶ͡ ʣͱͳΓ·͢ ɻ
/ote) 6nified screw threads which do not fall under the above category are classified into 6/S(special thread)
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JIS方式

テーパねじリングゲージ切欠きの範囲

切欠きの範囲

最大限界位置 MAX

最大限界位置 MAX

基準の長さ

基準径の位置

管継手の端面

管の端面

テーパねじプラグゲージ

最小限界位置 MIN

最小限界位置 MIN

Pipe end surface

Minimum position

Maximum position

Minimum position

Notch range
Maximum position

Taper thread ring gauge

Basic diameter position

Standard length

Pipe joint end surface

Taper thread plug gauge
Notch range

■ゲージの使い方　How to 6se Gauges

ゲージを手締めではめあわせて管又は管継手の末端（平行
めねじの口元に面取りの有る場合はその部分を除く）が切
り欠きの範囲内にあれば合格と判定します。
Judged to be acceptable if the end of the pipe or pipe Koint is within the range of the 
notches when fitting by tightening the gauge by hand (when there is beveling at the 
mouth of the parallel internal thread
 this section is not included). 

ISO方式

■ゲージの使い方　How to 6se Gauges

●めねじとテーパねじプラグゲージ　
˔ Internal (female) and Taper Thread Plug Gauges

ゲージを手締めではめあわせて管継手の末端が最大及び最
小切り欠きの範囲内にあれば合格と判定します。
Judged to be acceptable if the end of the pipe Koint is within the range of the maximum 
and minimum notches when fitting by tightening the gauge by hand. 

●おねじとテーパねじリングゲージ　
˔ External (male) and Taper Thread Ring Gauges

ゲージを手締めではめあわせて管の末端が切り欠きの範囲
内にあれば合格と判断します。
Judged to be acceptable if the end of the pipe Koint is within the range of the notches 
when  fitting by tightening the gauge by hand.

点検プラグ（CP）はテーパねじリングゲージの有効径が規
定された摩耗限界を超えていないかどうかを確認するため
に使用します。
The inspection plug (CP) is used to determine if the wear limit determined by the 
e⒎ective diameter of the taper thread ring gauge has been exceeded. 

ςʔύͶ͡Ϧϯάήʔδ

ςʔύͶ͡Ϧϯάήʔδ

੾͖ܽͷൣғ

੾͖ܽͷൣғ

քҐஔ MA9ݶେ࠷

քҐஔ MA9ݶେ࠷

ςʔύ͓Ͷ͡ͷ୺໘

ςʔύΊͶ͡ͷ୺໘

఺ݕϓϥάήʔδʢCPʣ

ͷҐஔܘ४ج

४ͷ௕͞ج

ςʔύͶ͡ϓϥάήʔδ

/քҐஔ MIݶখ࠷

/քҐஔ MIݶখ࠷

/otch range

Maximum position

Taper thread end surface

Minimum position

/otch range

Minimum position

Maximum position

Taper thread plug gauge

Taper thread ring gauge
Standard length

Taper thread end surface

Basic diameter position

Inspection plug gauge (CP)

Taper thread ring gauge

■製品とゲージとの関係図　Product and Gauge Relationship Diagram■製品とゲージとの関係図　Product and Gauge Relationship Diagram

SPH  PF3/�ʵ1�  GPIPʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

SPH  PF3/�ʵ1�  GPWPʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹ࡞޻༻

Go Plug Work Plug

※GP͸AɾBڞڃ༻

※GP͸AɾBڞڃ༻

管用テーパねじプラグゲージ（ISO方式）

管用テーパねじリングゲージ（ISO方式）

SPTɹR 1/2ʵ1�

SRTɹR 1/2ʵ1�

Ͷ͡ͷݺͼ R·ͨ͸Rc
Thread of thread: R or Rc

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨදࣔͳ͠ɹ※Plug
Gauge Type: /o indicationɹ※Plug

ήʔδͷछྨදࣔͳ͠ɹ※Ring
Gauge Type: /o indicationɹ※Ring

SRH  G3/�ʵ1�  GRʵAɾB
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

Go Ring
౳ڃʢڞ༻ʣ
Class (common)

SRH  G3/�ʵ1�  /RʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

/ogo Ring
౳ڃ
Class

管用テーパねじプラグゲージ（JIS方式）

管用テーパねじリングゲージ（JIS方式）

SPTɹPT 3/�ʵ1�ɹɹP

SRTɹPT 3/�ʵ1�ɹɹR

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨ Plugɹ·ͨ͸දࣔͳ͠
Gauge Type: Plug or no indication

ήʔδͷछྨRingɹ·ͨ͸දࣔͳ͠
Gauge Type: Ring or no indication.

〜使用例〜　Example of 6se

管継手の検査　Pipe thread inspection

SPT/SRTシリーズ

管用平行ねじプラグゲージ（JIS方式）
Pipe Thread Plug Gauge (JIS method)

管用平行ねじリングゲージ（ISO方式）
Pipe Thread Ring Gauge (ISO method)

■表記例

■表記例

スチール製

スチール製

਺ࢁ
/o. of Thread

SPH  G3/�ʵ1�  GP/P
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

Go Plug /ogo Plug

管用平行ねじプラグゲージ（ISO方式）
Pipe Thread Plug Gauge (ISO method)

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

SRH  PF3/�ʵ1�  GRʵAɾB
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

Go Ring
౳ڃʢڞ༻ʣ
Class (common)

SRH  PF3/�ʵ1�  IRʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹࠪݕ༻

Inspection Ring

౳ڃ
Class

SRH  PF3/�ʵ1�  WRʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹ࡞޻༻

Work Ring

౳ڃ
Class

管用平行ねじリングゲージ（JIS方式）
Pipe Thread Ring Gauge (JIS method)

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

管用平行ねじ用
スチールねじゲージ
For straight pipe threads
Steel thread plug gauge and ring gauge

管用テーパねじ用
スチールねじゲージ
For taper pipe threads
Steel thread gauge and ring gauge

〜使用例〜　Example of 6se

管継手の検査　Pipe Koint measurement

SPH/SRH series

SPT/SRT series

Taper Pipe Thread Plug Gauge (JIS method)

Taper Pipe Thread Ring Gauge (JIS method)

Taper Pipe Thread Plug Gauge (ISO method)

Taper Pipe Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example

/otation Example

※GP can be used for both A and B classes. 

※GP can be used for both A and B classes. 

JIS method ISO method

Steel

Steel

SPH/SRHシリーズ

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

PF1/� 2�

GPIP
ʢࠪݕ༻ʣ
(for inspection)

GPWP
ʢ࡞޻༻ʣ

(for work)

A
B

PF1/� 1�
PF3/� 1�
PF1/2 1�
PF5/� 1�
PF3/� 1�
PF�/� 1�
PF1 11

PF11/� 11
PF11/� 11
PF11/2 11
PF13/� 11
PF2 11

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

G1/1� 2�

GR//R A
B

G1/� 2�
G1/� 1�
G3/� 1�
G1/2 1�
G5/� 1�
G3/� 1�
G�/� 1�
G1 11

G11/� 11
G11/� 11
G11/2 11
G13/� 11
G2 11

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

G1/1� 2�

GP/P ͳ͠
//A

G1/� 2�
G1/� 1�
G3/� 1�
G1/2 1�
G5/� 1�
G3/� 1�
G�/� 1�
G1 11

G11/� 11
G11/� 11
G11/2 11
G13/� 11
G2 11

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

PF1/� 2�

GR/IR/WR A
B

PF1/� 1�
PF3/� 1�
PF1/2 1�
PF5/� 1�
PF3/� 1�
PF�/� 1�
PF1 11

PF11/� 11
PF11/� 11
PF11/2 11
PF13/� 11
PF2 11

管用テーパねじプラグゲージ（ISO方式）
Taper Pipe Thread Plug Gauge (ISO method)
Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

Rc1/1� 2�

ͳ͠
//A

ͳ͠
//A

Rc1/� 2�
Rc1/� 1�
Rc3/� 1�
Rc1/2 1�
Rc3/� 1�
Rc1 11

Rc11/� 11
Rc11/2 11
Rc2 11

管用テーパねじリングゲージ（ISO方式）
Taper Pipe Thread Ring Gauge (ISO method)
Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

R1/1� 2�

ͳ͠
//A

ͳ͠
//A

R1/� 2�
R1/� 1�
R3/� 1�
R1/2 1�
R3/� 1�
R1 11

R11/� 11
R11/2 11
R2 11

管用テーパねじゲージ（JIS方式）
Taper Pipe Thread Gauge (JIS method)
Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

PT1/� 2�

ͳ͠
//A

ͳ͠
//A

PT1/� 1�
PT3/� 1�
PT1/2 1�
PT3/� 1�
PT1 11

PT11/� 11
PT11/2 11
PT2 11

※ςʔύͶ͡Ϧϯάͱϓϥάήʔδ͸ηοτʹͳΓ·͢
※Taper thread ring gauge and taper thread plug gauge come as a set. 
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JIS方式

テーパねじリングゲージ切欠きの範囲

切欠きの範囲

最大限界位置 MAX

最大限界位置 MAX

基準の長さ

基準径の位置

管継手の端面

管の端面

テーパねじプラグゲージ

最小限界位置 MIN

最小限界位置 MIN

Pipe end surface

Minimum position

Maximum position

Minimum position

Notch range
Maximum position

Taper thread ring gauge

Basic diameter position

Standard length

Pipe joint end surface

Taper thread plug gauge
Notch range

■ゲージの使い方　How to 6se Gauges

ゲージを手締めではめあわせて管又は管継手の末端（平行
めねじの口元に面取りの有る場合はその部分を除く）が切
り欠きの範囲内にあれば合格と判定します。
Judged to be acceptable if the end of the pipe or pipe Koint is within the range of the 
notches when fitting by tightening the gauge by hand (when there is beveling at the 
mouth of the parallel internal thread
 this section is not included). 

ISO方式

■ゲージの使い方　How to 6se Gauges

●めねじとテーパねじプラグゲージ　
˔ Internal (female) and Taper Thread Plug Gauges

ゲージを手締めではめあわせて管継手の末端が最大及び最
小切り欠きの範囲内にあれば合格と判定します。
Judged to be acceptable if the end of the pipe Koint is within the range of the maximum 
and minimum notches when fitting by tightening the gauge by hand. 

●おねじとテーパねじリングゲージ　
˔ External (male) and Taper Thread Ring Gauges

ゲージを手締めではめあわせて管の末端が切り欠きの範囲
内にあれば合格と判断します。
Judged to be acceptable if the end of the pipe Koint is within the range of the notches 
when  fitting by tightening the gauge by hand.

点検プラグ（CP）はテーパねじリングゲージの有効径が規
定された摩耗限界を超えていないかどうかを確認するため
に使用します。
The inspection plug (CP) is used to determine if the wear limit determined by the 
e⒎ective diameter of the taper thread ring gauge has been exceeded. 

ςʔύͶ͡Ϧϯάήʔδ

ςʔύͶ͡Ϧϯάήʔδ

੾͖ܽͷൣғ

੾͖ܽͷൣғ

քҐஔ MA9ݶେ࠷

քҐஔ MA9ݶେ࠷

ςʔύ͓Ͷ͡ͷ୺໘

ςʔύΊͶ͡ͷ୺໘

఺ݕϓϥάήʔδʢCPʣ

ͷҐஔܘ४ج

४ͷ௕͞ج

ςʔύͶ͡ϓϥάήʔδ

/քҐஔ MIݶখ࠷

/քҐஔ MIݶখ࠷

/otch range

Maximum position

Taper thread end surface

Minimum position

/otch range

Minimum position

Maximum position

Taper thread plug gauge

Taper thread ring gauge
Standard length

Taper thread end surface

Basic diameter position

Inspection plug gauge (CP)

Taper thread ring gauge

■製品とゲージとの関係図　Product and Gauge Relationship Diagram■製品とゲージとの関係図　Product and Gauge Relationship Diagram

SPH  PF3/�ʵ1�  GPIPʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹࠪݕ༻
Go Plug Inspection Plug

౳ڃ
Class

౳ڃ
Class

SPH  PF3/�ʵ1�  GPWPʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹ࡞޻༻

Go Plug Work Plug

※GP͸AɾBڞڃ༻

※GP͸AɾBڞڃ༻

管用テーパねじプラグゲージ（ISO方式）

管用テーパねじリングゲージ（ISO方式）

SPTɹR 1/2ʵ1�

SRTɹR 1/2ʵ1�

Ͷ͡ͷݺͼ R·ͨ͸Rc
Thread of thread: R or Rc

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨදࣔͳ͠ɹ※Plug
Gauge Type: /o indicationɹ※Plug

ήʔδͷछྨදࣔͳ͠ɹ※Ring
Gauge Type: /o indicationɹ※Ring

SRH  G3/�ʵ1�  GRʵAɾB
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

Go Ring
౳ڃʢڞ༻ʣ
Class (common)

SRH  G3/�ʵ1�  /RʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

/ogo Ring
౳ڃ
Class

管用テーパねじプラグゲージ（JIS方式）

管用テーパねじリングゲージ（JIS方式）

SPTɹPT 3/�ʵ1�ɹɹP

SRTɹPT 3/�ʵ1�ɹɹR

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ήʔδͷछྨ Plugɹ·ͨ͸දࣔͳ͠
Gauge Type: Plug or no indication

ήʔδͷछྨRingɹ·ͨ͸දࣔͳ͠
Gauge Type: Ring or no indication.

〜使用例〜　Example of 6se

管継手の検査　Pipe thread inspection

SPT/SRTシリーズ

管用平行ねじプラグゲージ（JIS方式）
Pipe Thread Plug Gauge (JIS method)

管用平行ねじリングゲージ（ISO方式）
Pipe Thread Ring Gauge (ISO method)

■表記例

■表記例

スチール製

スチール製

਺ࢁ
/o. of Thread

SPH  G3/�ʵ1�  GP/P
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

Go Plug /ogo Plug

管用平行ねじプラグゲージ（ISO方式）
Pipe Thread Plug Gauge (ISO method)

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

SRH  PF3/�ʵ1�  GRʵAɾB
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨ

Go Ring
౳ڃʢڞ༻ʣ
Class (common)

SRH  PF3/�ʵ1�  IRʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹࠪݕ༻

Inspection Ring

౳ڃ
Class

SRH  PF3/�ʵ1�  WRʵA
Ͷ͡ͷݺͼ

Type of thread
ήʔδͷछྨɹ࡞޻༻

Work Ring

౳ڃ
Class

管用平行ねじリングゲージ（JIS方式）
Pipe Thread Ring Gauge (JIS method)

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

਺ࢁ
/o. of Thread

管用平行ねじ用
スチールねじゲージ
For straight pipe threads
Steel thread plug gauge and ring gauge

管用テーパねじ用
スチールねじゲージ
For taper pipe threads
Steel thread gauge and ring gauge

〜使用例〜　Example of 6se

管継手の検査　Pipe Koint measurement

SPH/SRH series

SPT/SRT series

Taper Pipe Thread Plug Gauge (JIS method)

Taper Pipe Thread Ring Gauge (JIS method)

Taper Pipe Thread Plug Gauge (ISO method)

Taper Pipe Thread Ring Gauge (ISO method)

/otation Example

/otation Example

※GP can be used for both A and B classes. 

※GP can be used for both A and B classes. 

JIS method ISO method

Steel

Steel

SPH/SRHシリーズ

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

PF1/� 2�

GPIP
ʢࠪݕ༻ʣ
(for inspection)

GPWP
ʢ࡞޻༻ʣ

(for work)

A
B

PF1/� 1�
PF3/� 1�
PF1/2 1�
PF5/� 1�
PF3/� 1�
PF�/� 1�
PF1 11

PF11/� 11
PF11/� 11
PF11/2 11
PF13/� 11
PF2 11

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

G1/1� 2�

GR//R A
B

G1/� 2�
G1/� 1�
G3/� 1�
G1/2 1�
G5/� 1�
G3/� 1�
G�/� 1�
G1 11

G11/� 11
G11/� 11
G11/2 11
G13/� 11
G2 11

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

G1/1� 2�

GP/P ͳ͠
//A

G1/� 2�
G1/� 1�
G3/� 1�
G1/2 1�
G5/� 1�
G3/� 1�
G�/� 1�
G1 11

G11/� 11
G11/� 11
G11/2 11
G13/� 11
G2 11

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

PF1/� 2�

GR/IR/WR A
B

PF1/� 1�
PF3/� 1�
PF1/2 1�
PF5/� 1�
PF3/� 1�
PF�/� 1�
PF1 11

PF11/� 11
PF11/� 11
PF11/2 11
PF13/� 11
PF2 11

管用テーパねじプラグゲージ（ISO方式）
Taper Pipe Thread Plug Gauge (ISO method)
Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

Rc1/1� 2�

ͳ͠
//A

ͳ͠
//A

Rc1/� 2�
Rc1/� 1�
Rc3/� 1�
Rc1/2 1�
Rc3/� 1�
Rc1 11

Rc11/� 11
Rc11/2 11
Rc2 11

管用テーパねじリングゲージ（ISO方式）
Taper Pipe Thread Ring Gauge (ISO method)
Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

R1/1� 2�

ͳ͠
//A

ͳ͠
//A

R1/� 2�
R1/� 1�
R3/� 1�
R1/2 1�
R3/� 1�
R1 11

R11/� 11
R11/2 11
R2 11

管用テーパねじゲージ（JIS方式）
Taper Pipe Thread Gauge (JIS method)
Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

Πϯνʣ/ࢁ਺ʢࢁ
/o. of Threads (threads/inch)

ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ڃ
Class

PT1/� 2�

ͳ͠
//A

ͳ͠
//A

PT1/� 1�
PT3/� 1�
PT1/2 1�
PT3/� 1�
PT1 11

PT11/� 11
PT11/2 11
PT2 11

※ςʔύͶ͡Ϧϯάͱϓϥάήʔδ͸ηοτʹͳΓ·͢
※Taper thread ring gauge and taper thread plug gauge come as a set. 
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఺ݪ

.�

.�
��

��

��

��
Start point

●特長　Features

・�ねじ部は通り側ねじプラグゲージの規格になっており、ねじ穴の通りチェッ
クが同時に行えます。

・ピンゲージ部端面の隙間を見ることにより直角度が確認できます。
・�ゲージ材質はゲージ鋼(SKS3,HRC58以上)を使用しており、耐摩耗性
に優れています。

・�ゲージ部を素手で触れないように着脱可能なローレットハンドルが付属し
ております（測定の妨げになる場合は取り外してお使いください）。

・�お客様の信頼と安心にお応えするため、ねじゲージ部とピンゲージ部の
検査成績表が付属しております。

ɾ �The thread section satisfies GO side thread plug gauge standards
 so that can do 
GO check of a tapped hole at the same time.

ɾ �Checking the sRuareness is possible by checking the gap with the end face of pin 
gauge section.

ɾ �The gauge material is Gauge steel (S,S3
 HRC5� or harder)
 and the gauge has 
exceptional wear resistance.

ɾ �This gause is eRuipped with a removable knurled handle
 not to touch the pin 
gauge section directly (The handle can be removed if it interferes with the 
measurement).

ɾ �An inspection report for the thread gauge and pin gauge sections is included with 
to provide confidence and assurance for users!

■精度　Accuracy

・�締め付けによりねじの求心力が働き、ねじ位置ゲージがねじ穴のセンタに保持されます。⇒繰返し誤差10μ以下(当社実験による)
・�端面で受けるのでピンゲージ部の倒れがほとんどありません。
ɾ �The thread centrality (a⒎erent) acts by fastening
 and the thread positioning alignment gauge can maintain the tapped hole center.
   ˰Repeatability error of less than 10μ (based on in-house test)
ɾ �Supporting with the end face of pin gauge section
 so that it almost never falls over!

〜使用例〜　Example of 6se

通り側メートルねじプラグゲージ部(JIS方式） 通り側ねじメートルプラグゲージ部（ISO方式）
■表記例

SPMSɹM�P1.0ɹGPᶘɹ10-ɹ SPMSɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGPɹ22-
ϐϯήʔδ෦௕͞

Pin gauge length

ϐϯήʔδ෦௕͞
Pin gauge length

ͰͶ݀͡ҐஔΛଌఆػଌఆݩ࣍ࡾ
Measurement with three coordinate measuring machine

Ͷ͡ͷٻ৺ੑ
Thread centrality

(ݧΑΔ౰ࣾࣾ಺࣮ʹػଌఆݩ࣍ࡾ)ฦ͠ਫ਼౓ଌఆ܁
Repeatability Precision Test

ϋΠτήʔδͰͶ݀͡ҐஔΛଌఆ
Measurement with a height gauge

ϊΪεͰͶ݀͡ͷϐονΛଌఆ
Center-to-center measurement with calipers

Ͷ͡ͷݺͼ  Type of thread
- D a b : -1 ήʔδͷछྨ

Type of gauge
౳ɹڃ

Classฒ໨ coarse ໨ fineࡉ
/o.�-�06/C /o.�-��6/F

10 or 22

�

ʶ 0.001

5

2
�

10

GP
2B

(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

/o.5-�06/C /o.5-��6/F
�/o.�-326/C /o.�-�06/F

/o.�-326/C /o.�-3�6/F
/o.10-2�6/C /o.10-326/F

� �
/o.12-2�6/C /o.12-2�6/F
1/�-206/C 1/�-2�6/F � � 2.5

5/1�-1�6/C 5/1�-2�6/F 11

ʶ 0.0015

10

3

103/�-1�6/C 3/�-2�6/F 13 12

�/1�-1�6/C �/1�-206/F 1�

1�
1/2-136/C 1/2-206/F 1�

1� 1�

�/1�-126/C �/1�-1�6/F 1�

5/�-116/C 5/�-1�6/F 1�

3/�-106/C 3/�-1�6/F 22
ʶ 0.002

1� �

�/�-�6/C �/�-1�6/F 25
20 5

1-�6/C 1-126/F 2�

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ʢ6/EFɺ6/ɺ6/SͳͲʣɻ
※Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for 6/EF
 6/
 6/S sections).

通り側ユニファイねじプラグゲージ部
■表記例

SP6Sɹ1/� ʔ 206/Cɹ2BɹGPɹ10-

M� M�
ඪ 9-coordinate࠲ 9 ඪ :-coordinate࠲ : ඪ :-coordinate࠲ : ඪ 9-coordinate࠲ 9

̍ճ໨ First -�.��� -�0.00� �0.00� 10.053
̎ճ໨ Second -�.��3 -�0.00� �0.00� 10.053
̏ճ໨ Third -�.��0 -�0.002 �0.013 10.05�
̐ճ໨ Fourth -�.��� -�0.002 �0.01� 10.055
̑ճ໨ Fifth -�.��2 -�0.00� �0.010 10.050

େࠩ Max.di⒎erence࠷ 0.00� 0.00� 0.010 0.005

ねじ位置ゲージ
Thread Position Alignment Gauge

ねじゲージとピンゲージの融合！
Combining a thread gauge with a pin gauge!

ねじ部が通り側ねじプラグゲージ!
ねじ穴位置が高精度に測定できます！
The thread section serves as the GO side thread plug gauge
 allowing for 
very precise measurement of the hole position.

/otation Example

Thread Position Alignment Gauge  SPS series

Go Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Go Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

6nified thread plug gauge (JIS method)

/otation Example

ϋϯυϧ

ϐϯήーδ

Ͷ͡ήーδɹ(1
Thread gauge

Pin gauge

Handle

力
心
求

締付け
Tightening

Tension load

Centrality

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

- D a b : -1 ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M3 0.5 ฒ໨ coarse

10 or 22

�

ʶ 0.001

5
2

�

10

GP

ᶘ
(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃ)
(ISO class)

M� 0.� ฒ໨ coarse �

M5 0.� ฒ໨ coarse � �
M� 1.0 ฒ໨ coarse �

� 2.5
M� 1.0 ฒ໨ coarse 10

M� 1.25 ฒ໨ coarse
11

ʶ 0.0015

10

3

10

M� 1.0 ໨ fineࡉ
M� 1.25 ฒ໨ coarse 12

M10 1.5 ฒ໨ coarse
13 12M10 1.25 ໨ fineࡉ

M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse

15

1�

M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse

1�

1� 1�

M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse

1�
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 2.5 ฒ໨ coarse

21

ʶ 0.002 1� �

M1� 2.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M20 2.5 ฒ໨ coarse

23M20 2.0 ໨ fineࡉ
M20 1.5 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɺϝοΩલઃఆͳͲʣ
※Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 extra-fine
 and pre-plating sections).

ねじ位置ゲージ　SPSシリーズ
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఺ݪ

.�

.�
��

��

��

��
Start point

●特長　Features

・�ねじ部は通り側ねじプラグゲージの規格になっており、ねじ穴の通りチェッ
クが同時に行えます。

・ピンゲージ部端面の隙間を見ることにより直角度が確認できます。
・�ゲージ材質はゲージ鋼(SKS3,HRC58以上)を使用しており、耐摩耗性
に優れています。

・�ゲージ部を素手で触れないように着脱可能なローレットハンドルが付属し
ております（測定の妨げになる場合は取り外してお使いください）。

・�お客様の信頼と安心にお応えするため、ねじゲージ部とピンゲージ部の
検査成績表が付属しております。

ɾ �The thread section satisfies GO side thread plug gauge standards
 so that can do 
GO check of a tapped hole at the same time.

ɾ �Checking the sRuareness is possible by checking the gap with the end face of pin 
gauge section.

ɾ �The gauge material is Gauge steel (S,S3
 HRC5� or harder)
 and the gauge has 
exceptional wear resistance.

ɾ �This gause is eRuipped with a removable knurled handle
 not to touch the pin 
gauge section directly (The handle can be removed if it interferes with the 
measurement).

ɾ �An inspection report for the thread gauge and pin gauge sections is included with 
to provide confidence and assurance for users!

■精度　Accuracy

・�締め付けによりねじの求心力が働き、ねじ位置ゲージがねじ穴のセンタに保持されます。⇒繰返し誤差10μ以下(当社実験による)
・�端面で受けるのでピンゲージ部の倒れがほとんどありません。
ɾ �The thread centrality (a⒎erent) acts by fastening
 and the thread positioning alignment gauge can maintain the tapped hole center.
   ˰Repeatability error of less than 10μ (based on in-house test)
ɾ �Supporting with the end face of pin gauge section
 so that it almost never falls over!

〜使用例〜　Example of 6se

通り側メートルねじプラグゲージ部(JIS方式） 通り側ねじメートルプラグゲージ部（ISO方式）
■表記例

SPMSɹM�P1.0ɹGPᶘɹ10-ɹ SPMSɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGPɹ22-
ϐϯήʔδ෦௕͞

Pin gauge length

ϐϯήʔδ෦௕͞
Pin gauge length

ͰͶ݀͡ҐஔΛଌఆػଌఆݩ࣍ࡾ
Measurement with three coordinate measuring machine

Ͷ͡ͷٻ৺ੑ
Thread centrality

(ݧΑΔ౰ࣾࣾ಺࣮ʹػଌఆݩ࣍ࡾ)ฦ͠ਫ਼౓ଌఆ܁
Repeatability Precision Test

ϋΠτήʔδͰͶ݀͡ҐஔΛଌఆ
Measurement with a height gauge

ϊΪεͰͶ݀͡ͷϐονΛଌఆ
Center-to-center measurement with calipers

Ͷ͡ͷݺͼ  Type of thread
- D a b : -1 ήʔδͷछྨ

Type of gauge
౳ɹڃ

Classฒ໨ coarse ໨ fineࡉ
/o.�-�06/C /o.�-��6/F

10 or 22

�

ʶ 0.001

5

2
�

10

GP
2B

(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

/o.5-�06/C /o.5-��6/F
�/o.�-326/C /o.�-�06/F

/o.�-326/C /o.�-3�6/F
/o.10-2�6/C /o.10-326/F

� �
/o.12-2�6/C /o.12-2�6/F
1/�-206/C 1/�-2�6/F � � 2.5

5/1�-1�6/C 5/1�-2�6/F 11

ʶ 0.0015

10

3

103/�-1�6/C 3/�-2�6/F 13 12

�/1�-1�6/C �/1�-206/F 1�

1�
1/2-136/C 1/2-206/F 1�

1� 1�

�/1�-126/C �/1�-1�6/F 1�

5/�-116/C 5/�-1�6/F 1�

3/�-106/C 3/�-1�6/F 22
ʶ 0.002

1� �

�/�-�6/C �/�-1�6/F 25
20 5

1-�6/C 1-126/F 2�

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ʢ6/EFɺ6/ɺ6/SͳͲʣɻ
※Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for 6/EF
 6/
 6/S sections).

通り側ユニファイねじプラグゲージ部
■表記例

SP6Sɹ1/� ʔ 206/Cɹ2BɹGPɹ10-

M� M�
ඪ 9-coordinate࠲ 9 ඪ :-coordinate࠲ : ඪ :-coordinate࠲ : ඪ 9-coordinate࠲ 9

̍ճ໨ First -�.��� -�0.00� �0.00� 10.053
̎ճ໨ Second -�.��3 -�0.00� �0.00� 10.053
̏ճ໨ Third -�.��0 -�0.002 �0.013 10.05�
̐ճ໨ Fourth -�.��� -�0.002 �0.01� 10.055
̑ճ໨ Fifth -�.��2 -�0.00� �0.010 10.050

େࠩ Max.di⒎erence࠷ 0.00� 0.00� 0.010 0.005

ねじ位置ゲージ
Thread Position Alignment Gauge

ねじゲージとピンゲージの融合！
Combining a thread gauge with a pin gauge!

ねじ部が通り側ねじプラグゲージ!
ねじ穴位置が高精度に測定できます！
The thread section serves as the GO side thread plug gauge
 allowing for 
very precise measurement of the hole position.

/otation Example

Thread Position Alignment Gauge  SPS series

Go Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Go Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

6nified thread plug gauge (JIS method)

/otation Example

ϋϯυϧ

ϐϯήーδ

Ͷ͡ήーδɹ(1
Thread gauge

Pin gauge

Handle

力
心
求

締付け
Tightening

Tension load

Centrality

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

- D a b : -1 ήʔδͷछྨ
Type of gauge

౳ɹڃ
Class

M3 0.5 ฒ໨ coarse

10 or 22

�

ʶ 0.001

5
2

�

10

GP

ᶘ
(JIS ౳ڃ)
(JIS class)

�H
ʢISO ౳ڃ)
(ISO class)

M� 0.� ฒ໨ coarse �

M5 0.� ฒ໨ coarse � �
M� 1.0 ฒ໨ coarse �

� 2.5
M� 1.0 ฒ໨ coarse 10

M� 1.25 ฒ໨ coarse
11

ʶ 0.0015

10

3

10

M� 1.0 ໨ fineࡉ
M� 1.25 ฒ໨ coarse 12

M10 1.5 ฒ໨ coarse
13 12M10 1.25 ໨ fineࡉ

M10 1.0 ໨ fineࡉ
M12 1.�5 ฒ໨ coarse

15

1�

M12 1.5 ໨ fineࡉ
M12 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse

1�

1� 1�

M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 1.25 ໨ fineࡉ
M1� 2.0 ฒ໨ coarse

1�
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M1� 2.5 ฒ໨ coarse

21

ʶ 0.002 1� �

M1� 2.0 ໨ fineࡉ
M1� 1.5 ໨ fineࡉ
M20 2.5 ฒ໨ coarse

23M20 2.0 ໨ fineࡉ
M20 1.5 ໨ fineࡉ

※ผ్ಛघੇ๏΋੡͍ͨ͠࡞·͢ʢࡉ໨ɾࡉۃ໨ɺϝοΩલઃఆͳͲʣ
※Other specifications are available (e⒎ective diameter can be changed for fine
 extra-fine
 and pre-plating sections).

ねじ位置ゲージ　SPSシリーズ
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ボールゲージ Ball Gaugeボールゲージ
Ball Gauge

ボール形状のため挿入しやすく、効率的な測定が可能です。
また、通常のプラグゲージでは面取り部でワーク内径に傷がつく場合
がありますが、ボール形状を採用することにより、ワークに傷が付き
にくく樹脂や、アルミ・真鍮などの非金属部品の測定に最適です。
�The gauge is Ball shapes
 so that can insert easily and can measure 
e⒏ciently.
Standard cylindrical shape plug gauge is afraid to damage internal part 
of workpies by the chamfer part of plug gauge. but Ball gauge is ideal for 
measurement of resin
 nonferrous metal parts such as Aluminum
 brass and so 
on because adopting ball shape makes it is hard to damage the workpieces.

■プラグゲージ形状精度例（H7公差）
Specification Examples (H� Tolerance Settings)

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ϓϥάήʔδڐ༰ࠩɹTolerance

H� ༻ɹFor H�

௨ΓଆɹGo Γଆɹ/o-goࢭ

3Λ௒͑ ʜ   �ҎԼ
Between 3 and �

ʴ3.2⹙
ʴ0.�⹙

ʴ13.2⹙
ʴ10.�⹙

�Λ௒͑ ʜ 10ҎԼ
Between � and 10

ʴ3.2⹙
ʴ0.�⹙

ʴ1�.2⹙
ʴ13.�⹙

10Λ௒͑ ʜ 1�ҎԼ
Between 10 and 1�

ʴ�.0⹙
ʴ1.0⹙

ʴ1�.5⹙
ʴ1�.5⹙

1�Λ௒͑ ʜ 25ҎԼ
Between 1� and 25

ʴ5.0⹙
ʴ1.0⹙

ʴ23⹙
ʴ1�⹙

※ϓϥάήʔδެࠩ͸ JIS B ��20 քϓϨʔϯήʔδΛదԠݶ
※The plug gauge tolerance conforms to JIS B ��20 limit plug gauge.

●特長　Features

・�ゲージの挿入する角度に関係なく正確な測定が可能です。
・�ゲージ部の素材には超硬合金を使用しており、耐摩耗性に優
れています。

ɾ �6sing this gauge makes correct measurement regardless of 
insert angle of gauge.

ɾ �The gauge material is Tungsten Carbide
 and the gauge has 
exceptional wear resistance.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

0.�Ҏ্ ʜ 20ҎԼ
Between 0.� and 20 ʶ 1⹙

20Λ௒͑ ʜ 30ҎԼ
Between 20 and 30 ʶ 2⹙

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Other special sizes are also available.

■形状例　Dimensions example

φS1

φS2

φS

φS2φS3

φ
D

ʢ20ʣʢ30ʣ ̓̌

3̌̓̌3̌

A

A

Ξϧϛϋϯυϧʢࠇʣ

ねじ深さゲージ
Thread Depth Gauge

ねじの深さ測定とねじ穴の通
とおり

検査を
同時に行います
Precision measurement of internal threads and thread depths is to be done 
by one single instrument in one single operation.

SPD
SERIES

※最小読み取り値1㎜ /完全山を0として製作しています。
※minimum reading: 1㎜ / Zero position is fixed on starting of completed mountain 　
　portion 〜使用例〜　Example of 6se

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Gauge type

ਂ͞ଌఆൣғ
Measuring range of thread depth

M3 0.5

GP II / �HGP

0 ʙ 15mm
M� 0.� 0 ʙ 15mm
M5 0.� 0 ʙ 20mm
M� 1.0 0 ʙ 25mm
M� 1.25 0 ʙ 25mm
M� 1.0 0 ʙ 25mm
M10 1.5 0 ʙ 25mm
M10 1.25 0 ʙ 25mm
M10 1.0 0 ʙ 25mm
M12 1.�5 0 ʙ 30mm
M12 1.5 0 ʙ 30mm
M12 1.25 0 ʙ 30mm
M1� 2.0 0 ʙ 30mm
M1� 1.5 0 ʙ 30mm
M1� 1.25 0 ʙ 30mm

ねじ深さゲージ　SPDシリーズ Thread Depth Gauge SPD series

●特長　Features

・�ノギス不要で「ねじ深さ」の測定、管理ができます。
・�軽量、コンパクトな設計で、工程内での使用に最適です。
・�検査の作業効率を大幅に改善することができます。
ɾ �Thread depth is to be measured and controlled without using 

caliper.
ɾ �-ight weight and compact design is suitable to be used in 

production site.
ɾ �Work e⒏ciency in inspection process is to be very much improved.

使用方法・従来との比較動画は
QRコードを読み込むと閲覧できます。
:ou can view a video showing how to use the system and 
how it compares to conventional systems by scanning the 
QR code.

■形状　Dimensions

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch φD -1 -2 H

M3 0.5 φ10 ʢ�0.5ʣ �0 �
M� 0.� φ10 ʢ��ʣ �� �
M5 0.� φ12 ʢ��ʣ �� �
M� 1.0 φ12 ʢ��ʣ �� �
M� 1.25 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M� 1.0 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M10 1.5 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M10 1.25 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M10 1.0 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M12 1.�5 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M12 1.5 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M12 1.25 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M1� 2.0 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M1� 1.5 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M1� 1.25 φ20 ʢ11�ʣ �3 11

ɾΦϓγϣϯͰࢭ·ΓଆήʔδΛ͓෇͚͢Δࣄ΋ՄೳͰ͢ɻ
ɾ/o Go gauge to be added at option.

Ͷ݀͡ʹૠೖ͠΍͘͢͢Δ
ͨΊʹɺεϦʔϒ෦෼ʹ૭
͕෇͍͍ͯ·͢ɻ
The sleeve portion is 
notched to facilitate 
insertion into the screw 
hole.

通り側メートルねじプラグゲージ部(JIS方式） 通り側ねじメートルプラグゲージ部（ISO方式）
■表記例

SPMDɹM�P1.0ɹGPᶘɹ SPMDɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP

/otation Example

Go Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Go Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

使用方法・従来との比較動画は
QRコードを読み込むと閲覧できます。
:ou can view a video showing how to use the system and how 
it compares to conventional systems by scanning the QR code.

/o Go gauge
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ボールゲージ Ball Gaugeボールゲージ
Ball Gauge

ボール形状のため挿入しやすく、効率的な測定が可能です。
また、通常のプラグゲージでは面取り部でワーク内径に傷がつく場合
がありますが、ボール形状を採用することにより、ワークに傷が付き
にくく樹脂や、アルミ・真鍮などの非金属部品の測定に最適です。
�The gauge is Ball shapes
 so that can insert easily and can measure 
e⒏ciently.
Standard cylindrical shape plug gauge is afraid to damage internal part 
of workpies by the chamfer part of plug gauge. but Ball gauge is ideal for 
measurement of resin
 nonferrous metal parts such as Aluminum
 brass and so 
on because adopting ball shape makes it is hard to damage the workpieces.

■プラグゲージ形状精度例（H7公差）
Specification Examples (H� Tolerance Settings)

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ϓϥάήʔδڐ༰ࠩɹTolerance

H� ༻ɹFor H�

௨ΓଆɹGo Γଆɹ/o-goࢭ

3Λ௒͑ ʜ   �ҎԼ
Between 3 and �

ʴ3.2⹙
ʴ0.�⹙

ʴ13.2⹙
ʴ10.�⹙

�Λ௒͑ ʜ 10ҎԼ
Between � and 10

ʴ3.2⹙
ʴ0.�⹙

ʴ1�.2⹙
ʴ13.�⹙

10Λ௒͑ ʜ 1�ҎԼ
Between 10 and 1�

ʴ�.0⹙
ʴ1.0⹙

ʴ1�.5⹙
ʴ1�.5⹙

1�Λ௒͑ ʜ 25ҎԼ
Between 1� and 25

ʴ5.0⹙
ʴ1.0⹙

ʴ23⹙
ʴ1�⹙

※ϓϥάήʔδެࠩ͸ JIS B ��20 քϓϨʔϯήʔδΛదԠݶ
※The plug gauge tolerance conforms to JIS B ��20 limit plug gauge.

●特長　Features

・�ゲージの挿入する角度に関係なく正確な測定が可能です。
・�ゲージ部の素材には超硬合金を使用しており、耐摩耗性に優
れています。

ɾ �6sing this gauge makes correct measurement regardless of 
insert angle of gauge.

ɾ �The gauge material is Tungsten Carbide
 and the gauge has 
exceptional wear resistance.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

0.�Ҏ্ ʜ 20ҎԼ
Between 0.� and 20 ʶ 1⹙

20Λ௒͑ ʜ 30ҎԼ
Between 20 and 30 ʶ 2⹙

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Other special sizes are also available.

■形状例　Dimensions example

φS1

φS2

φS

φS2φS3

φ
D

ʢ20ʣʢ30ʣ ̓̌

3̌̓̌3̌

A

A

Ξϧϛϋϯυϧʢࠇʣ

ねじ深さゲージ
Thread Depth Gauge

ねじの深さ測定とねじ穴の通
とおり

検査を
同時に行います
Precision measurement of internal threads and thread depths is to be done 
by one single instrument in one single operation.

SPD
SERIES

※最小読み取り値1㎜ /完全山を0として製作しています。
※minimum reading: 1㎜ / Zero position is fixed on starting of completed mountain 　
　portion 〜使用例〜　Example of 6se

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch

ήʔδͷछྨ
Gauge type

ਂ͞ଌఆൣғ
Measuring range of thread depth

M3 0.5

GP II / �HGP

0 ʙ 15mm
M� 0.� 0 ʙ 15mm
M5 0.� 0 ʙ 20mm
M� 1.0 0 ʙ 25mm
M� 1.25 0 ʙ 25mm
M� 1.0 0 ʙ 25mm
M10 1.5 0 ʙ 25mm
M10 1.25 0 ʙ 25mm
M10 1.0 0 ʙ 25mm
M12 1.�5 0 ʙ 30mm
M12 1.5 0 ʙ 30mm
M12 1.25 0 ʙ 30mm
M1� 2.0 0 ʙ 30mm
M1� 1.5 0 ʙ 30mm
M1� 1.25 0 ʙ 30mm

ねじ深さゲージ　SPDシリーズ Thread Depth Gauge SPD series

●特長　Features

・�ノギス不要で「ねじ深さ」の測定、管理ができます。
・�軽量、コンパクトな設計で、工程内での使用に最適です。
・�検査の作業効率を大幅に改善することができます。
ɾ �Thread depth is to be measured and controlled without using 

caliper.
ɾ �-ight weight and compact design is suitable to be used in 

production site.
ɾ �Work e⒏ciency in inspection process is to be very much improved.

使用方法・従来との比較動画は
QRコードを読み込むと閲覧できます。
:ou can view a video showing how to use the system and 
how it compares to conventional systems by scanning the 
QR code.

■形状　Dimensions

Ͷ͡ͷݺͼ
Type of thread

ϐον
Pitch φD -1 -2 H

M3 0.5 φ10 ʢ�0.5ʣ �0 �
M� 0.� φ10 ʢ��ʣ �� �
M5 0.� φ12 ʢ��ʣ �� �
M� 1.0 φ12 ʢ��ʣ �� �
M� 1.25 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M� 1.0 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M10 1.5 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M10 1.25 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M10 1.0 φ1� ʢ�2ʣ 5� �
M12 1.�5 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M12 1.5 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M12 1.25 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M1� 2.0 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M1� 1.5 φ20 ʢ11�ʣ �3 11
M1� 1.25 φ20 ʢ11�ʣ �3 11

ɾΦϓγϣϯͰࢭ·ΓଆήʔδΛ͓෇͚͢Δࣄ΋ՄೳͰ͢ɻ
ɾ/o Go gauge to be added at option.

Ͷ݀͡ʹૠೖ͠΍͘͢͢Δ
ͨΊʹɺεϦʔϒ෦෼ʹ૭
͕෇͍͍ͯ·͢ɻ
The sleeve portion is 
notched to facilitate 
insertion into the screw 
hole.

通り側メートルねじプラグゲージ部(JIS方式） 通り側ねじメートルプラグゲージ部（ISO方式）
■表記例

SPMDɹM�P1.0ɹGPᶘɹ SPMDɹM�ʷ1.0 ʔ �HɹGP

/otation Example

Go Metric Thread Plug Gauge (JIS method) Go Metric Thread Plug Gauge (ISO method)

使用方法・従来との比較動画は
QRコードを読み込むと閲覧できます。
:ou can view a video showing how to use the system and how 
it compares to conventional systems by scanning the QR code.

/o Go gauge



MEASURING TOOLS 3635 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

セラミックスプラグゲージ（ジルコニア）
Ceramic Plug Gauge (Zirconia)

■形状　Dimensions

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.20ʜ	 25.00 JIS B��20 ʹ४ͣΔ In accordance with JIS B��20

φd1
 φd2 ᶱ
 Size

ϗϧμʔͷରลੇ๏ ᶱ
Opposite

-1ɾ-2 ᶱ
Gauge -ength

ɹঢ়ܗ
Dimensions

	 0.20ʜ	 1.00 5 20 Typeᶗ
	 1.00ʜ	 1.50 10 Typeᶘ	 1.50ʜ	 �.00 30	 �.00ʜ	 �.00 13
	 �.00ʜ	25.00 10 15 Typeᶙ

※ϓϥάήʔδެࠩ͸JIS B ��20ΛదԠ

RPシリーズ
RPシリーズはセラミックス（ジルコニア）を使用した差し替え式限界プラ
グゲージです。使用頻度の高いサイズの摩耗のための交換、また特殊サイ
ズが必要になった場合などゲージ部のみの購入でハンドルはそのまま使用
できる経済的な限界プラグゲージです。
※φ3.0以下は固定式となります。
The RP series o⒎ers interchangeable go / no-go plug gauges made of ceramic (zirconia).
When pin gauges of freRuently used sizes must be replaced due to wear
 or when special 
sizes are reRuired
 only the necessary gauges need to be purchased
 while the same 
handles can continued to be used. This series offers cost-effective go / no-go plug 
gauges.   

※Fixed type only for diameters of φ3 or smaller.

/GGO

�0-1 -2

φ
d2

φ
d1

Typeᶗ

�015

φ
d1

φ
d2

15

Typeᶙ

/GGO

�0-1 -2

φ
d2

φ
d1

Typeᶘ

※�ήʔδͷ੡ࠩެ࡞͸JISͷIT2·Ͱ੡͍ͨ͠࡞·͢ɻͦΕҎ্ͷਫ਼౓͕ඞཁͳ৔߹͸
͓໰߹͍ͤͩ͘͞ɻ

※The gauge tolerances are su⒏ciently accurate to comply with level IT2 of the JIS. 
ɹIf you need higher accuracy
 please consult us. 

■H7公差設定表　

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ϓϥάήʔδڐ༰ࠩɹTolerance
H� ༻ɹFor H�

௨Γଆ Go Γଆࢭ /o-go

	 0.2Ҏ্ʜ	 3ҎԼ
Between 0.2 and 3

�2.5⹙
�0.5⹙

	 �11⹙
	 � �⹙

	 3Λ௒͑ʜ	 �ҎԼ
Between 3 and �

�3.2⹙
�0.�⹙

	 �13.2⹙
	 �10.�⹙

	 �Λ௒͑ʜ	10ҎԼ
Between � and 10

�3.2⹙
�0.�⹙

	 �1�.2⹙
	 �13.�⹙

	 10Λ௒͑ʜ	1�ҎԼ
Between 10 and 1�

��.0⹙
�1.0⹙

	 �1�.5⹙
	 �1�.5⹙

	 1�Λ௒͑ʜ	25ҎԼ
Between 1� and 25

�5.0⹙
�1.0⹙

	 �23⹙
	 �1�⹙

※ϓϥάήʔδެࠩ͸JIS B ��20ݶքϓϨʔϯήʔδΛదԠ
※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※The plug gauge tolerance conforms to JIS B ��20 limit plug gauge. 
※Other special sizes are also available. 

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏φD ᶱݺ
Size - a b c φ d e f ʢ K ʣ

	 1Ҏ্ʜ	 3ҎԼ
Between 1 and 3 5�

� 5
5

�
2

1.5 35

	 3Λ௒͑ʜ	 �ҎԼ
Between 3 and � �0 �

3

�5

	 �Λ௒͑ʜ	 10ҎԼ
Between � and 10 �0 10 � � � 50

	 10Λ௒͑ʜ	 15ҎԼ
Between 10 and 15 �0 12 � � 11

3

55

	 15Λ௒͑ʜ	 20ҎԼ
Between 15 and 20 100 1� � � 13

�
�0

	 20Λ௒͑ʜ	 25ҎԼ
Between 20 and 25 115 1� � 10 1� �0

	 25Λ௒͑ʜ	 30ҎԼ
Between 25 and 30 130 1� 10 11 20

5
�0

	 30Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ
Between 30 and �0 1�0 22 1�

12
22

�

	 �0Λ௒͑ʜ	 50ҎԼ
Between �0 and 50 155 25 1� 2� �0

	 50Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ
Between 50 and �0 1�5 30 1� 13 2� � 100

	 �0Λ௒͑ʜ	100ҎԼ
Between �0 and 100 1�0 35 22 1� 32 � 105

〜プラグゲージによる合否判定法の使用例〜
〜Example of plug gauge application for making acceptance Kudgments〜

GO（通）が通って、NG（止）が通らなければ合格
The item is accepted if the go pin gauge passes through and the 

no-go pin gauge cannot pass through. 

差し替え式プラグゲージ
Exchangeable plug gauge

ピンゲージを使用し低価格・短納期を実現！！
Pin gauges realize lower prices and shorter delivery!

■形状　Dimensions

ʢྫʣඪ४඼ EPɾECPɾE9 Λ࢖༻ͨ͠৔߹ͷ༷࢓
(Ex.) Specifications when using standard EP
 ECP and E9 products. 

NGGO

40L1 L2

70L1 L2

φ
d2

φ
d2

φ
d1

φ
d1

TypeⅠ

TypeⅡ

■EP・ECP・EXサイズを使用した場合の例　Example
αΠζ ᶱ

Size
ϗϧμʔͷରลੇ๏ ᶱ

Opposite
-1ɾ-2 ᶱ
Gauge -ength

ήʔδ෦ެࠩ
Tolerance

EP
ECP
E9

	 0.20ʜ	 1.00 5 20

ʶ 0.5⹙
	 1.00ʜ	 �.00 10

30

	 �.00ʜ	 �.00 13
	 �.00ʜ	10.00

1�
	 10.00ʜ	11.00

ʶ 1.5⹙	 11.00ʜ	15.00 21
	 15.00ʜ	20.00 2�

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

HRC ͞ߗ
Hardness

	 0.20ʜ	 20.00 ϐϯήʔδਫ਼౓ʹ४ͣΔ༺࢖
Depends on precision of pin gauge used 

5�Ҏ্
5� or more

φd1
 φd2 ᶱ
 Size

ϗϧμʔͷରลੇ๏ ᶱ
Opposite

-1ɾ-2 ᶱ
Gauge -ength

ɹঢ়ܗ
Dimensions

	 0.20ʜ	 1.00 5 20 Typeᶗ
	 1.00ʜ	20.00 10 〜 2� 30 Typeᶘ

●ご存知ですか？こんなピンゲージの使い方
・φ0.20〜φ10.00までのピンゲージを0.001トビに標準在庫！
　φ10までのすべての公差に対応可能です。

『低価格！！』『短納期！！』
　標準在庫のピンゲージを組み合わせるだけで簡単にプラグゲージに！

5.002 5.012

5.002 5.012

GO  φ5  H7  NG

GO  φ5  H7  NG

・�ピンゲージを使用する事により短納期で安くお届けする事が出来ます。
・《差し替え式》となっておりますので経済的です。
・�外径公差±0.3μmなどの高精度なものも安定した供給ができます。�
また、ゲージ長が長いものを取り付ける事により深穴の測定も可能とな
ります。
・�H7用プラグゲージとして1㎜〜 15㎜を1㎜トビで標準化しています。
また、摩耗する通り側のゲージをセラミックスや超硬合金など耐摩耗性
に優れた材質に置きかえることもできます。

˔Tips for 6sing these Pin Gauges
ɾ�Pin gauges ranging from φ0.20 to φ10.00 in 0.001 increments are available as 

standard stock!
ɹ�This series correspond to every tolerance up to φ10.

A⒎ordable! Quick delivery! 
ɹ�Plug gauges can be easily created by combining the standard pin gauges. 
ɾ�The use of these pin gauges allows for Ruick delivery and low prices. 
ɾ�Economic �replacement type gauges.
ɾ�Can provide a stable supply of high precision gauges
 such as those with an outside 

diameter tolerance of ʶ0.3μm. -ong gauges can be attached for the measurement of 
deep holes. 

ɾ�Pin gauges ranging from 1mm to 5mm sizes in 1mm increments are available as 
standard plug gauges for H�. Also
 the go-side gauges that tend to become worn under 
the above conditions can be replaced with wear-resistant materials such as ceramics 
and super hard alloys.

஫̍هɿφ50Λ௒͑Δ΋ͷ͸૊ཱࣜͱͳΓ·͢ɻ
஫̎هɿ※෦͸ψεϛɺ΋͘͠͸౐ੴઌ୺RͱͳΓ
ɹɹɹɹ·͢ɻ
※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
/ote 1: Gauges bigger than φ50 can be combined.
/ote 2: ※ sections are cut-o⒎ groove or whetstone tip R.
※Other special sizes are also available. 

固定式プラグゲージ
Fixed-type plug gauge

一体型のプラグゲージです。
ハンドルにはローレット加工が施してあります。
Conventional combination plug gauge ,nurling for the handle.

■形状　Dimensions
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※※ 止側表示溝

止側表示溝

a

L

（ i ） cc b

e f

a

L

（ i ）c c b
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No Go side indication groove

No Go side indication groove

φ1Ҏ্
φ3ҎԼ
φ1 or greater
φ3 or less

Greater than φ3
-ess than φ100

φ3Λ௒͑
φ100ҎԼ

差し替え式

固定式

差し替え式

P- series

P- series

RP series

H� Tolerance Settings

Exchangeable

Exchangeable

Fixed-type

PLシリーズ（固定式）

PLシリーズ（差し替え式）



MEASURING TOOLS 3635 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

セラミックスプラグゲージ（ジルコニア）
Ceramic Plug Gauge (Zirconia)

■形状　Dimensions

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

	 0.20ʜ	 25.00 JIS B��20 ʹ४ͣΔ In accordance with JIS B��20

φd1
 φd2 ᶱ
 Size

ϗϧμʔͷରลੇ๏ ᶱ
Opposite

-1ɾ-2 ᶱ
Gauge -ength

ɹঢ়ܗ
Dimensions

	 0.20ʜ	 1.00 5 20 Typeᶗ
	 1.00ʜ	 1.50 10 Typeᶘ	 1.50ʜ	 �.00 30	 �.00ʜ	 �.00 13
	 �.00ʜ	25.00 10 15 Typeᶙ

※ϓϥάήʔδެࠩ͸JIS B ��20ΛదԠ

RPシリーズ
RPシリーズはセラミックス（ジルコニア）を使用した差し替え式限界プラ
グゲージです。使用頻度の高いサイズの摩耗のための交換、また特殊サイ
ズが必要になった場合などゲージ部のみの購入でハンドルはそのまま使用
できる経済的な限界プラグゲージです。
※φ3.0以下は固定式となります。
The RP series o⒎ers interchangeable go / no-go plug gauges made of ceramic (zirconia).
When pin gauges of freRuently used sizes must be replaced due to wear
 or when special 
sizes are reRuired
 only the necessary gauges need to be purchased
 while the same 
handles can continued to be used. This series offers cost-effective go / no-go plug 
gauges.   

※Fixed type only for diameters of φ3 or smaller.

/GGO

�0-1 -2

φ
d2

φ
d1

Typeᶗ

�015

φ
d1

φ
d2

15

Typeᶙ

/GGO

�0-1 -2

φ
d2

φ
d1

Typeᶘ

※�ήʔδͷ੡ࠩެ࡞͸JISͷIT2·Ͱ੡͍ͨ͠࡞·͢ɻͦΕҎ্ͷਫ਼౓͕ඞཁͳ৔߹͸
͓໰߹͍ͤͩ͘͞ɻ

※The gauge tolerances are su⒏ciently accurate to comply with level IT2 of the JIS. 
ɹIf you need higher accuracy
 please consult us. 

■H7公差設定表　

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ϓϥάήʔδڐ༰ࠩɹTolerance
H� ༻ɹFor H�

௨Γଆ Go Γଆࢭ /o-go

	 0.2Ҏ্ʜ	 3ҎԼ
Between 0.2 and 3

�2.5⹙
�0.5⹙

	 �11⹙
	 � �⹙

	 3Λ௒͑ʜ	 �ҎԼ
Between 3 and �

�3.2⹙
�0.�⹙

	 �13.2⹙
	 �10.�⹙

	 �Λ௒͑ʜ	10ҎԼ
Between � and 10

�3.2⹙
�0.�⹙

	 �1�.2⹙
	 �13.�⹙

	 10Λ௒͑ʜ	1�ҎԼ
Between 10 and 1�

��.0⹙
�1.0⹙

	 �1�.5⹙
	 �1�.5⹙

	 1�Λ௒͑ʜ	25ҎԼ
Between 1� and 25

�5.0⹙
�1.0⹙

	 �23⹙
	 �1�⹙

※ϓϥάήʔδެࠩ͸JIS B ��20ݶքϓϨʔϯήʔδΛదԠ
※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※The plug gauge tolerance conforms to JIS B ��20 limit plug gauge. 
※Other special sizes are also available. 

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏φD ᶱݺ
Size - a b c φ d e f ʢ K ʣ

	 1Ҏ্ʜ	 3ҎԼ
Between 1 and 3 5�

� 5
5

�
2

1.5 35

	 3Λ௒͑ʜ	 �ҎԼ
Between 3 and � �0 �

3

�5

	 �Λ௒͑ʜ	 10ҎԼ
Between � and 10 �0 10 � � � 50

	 10Λ௒͑ʜ	 15ҎԼ
Between 10 and 15 �0 12 � � 11

3

55

	 15Λ௒͑ʜ	 20ҎԼ
Between 15 and 20 100 1� � � 13

�
�0

	 20Λ௒͑ʜ	 25ҎԼ
Between 20 and 25 115 1� � 10 1� �0

	 25Λ௒͑ʜ	 30ҎԼ
Between 25 and 30 130 1� 10 11 20

5
�0

	 30Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ
Between 30 and �0 1�0 22 1�

12
22

�

	 �0Λ௒͑ʜ	 50ҎԼ
Between �0 and 50 155 25 1� 2� �0

	 50Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ
Between 50 and �0 1�5 30 1� 13 2� � 100

	 �0Λ௒͑ʜ	100ҎԼ
Between �0 and 100 1�0 35 22 1� 32 � 105

〜プラグゲージによる合否判定法の使用例〜
〜Example of plug gauge application for making acceptance Kudgments〜

GO（通）が通って、NG（止）が通らなければ合格
The item is accepted if the go pin gauge passes through and the 

no-go pin gauge cannot pass through. 

差し替え式プラグゲージ
Exchangeable plug gauge

ピンゲージを使用し低価格・短納期を実現！！
Pin gauges realize lower prices and shorter delivery!

■形状　Dimensions

ʢྫʣඪ४඼ EPɾECPɾE9 Λ࢖༻ͨ͠৔߹ͷ༷࢓
(Ex.) Specifications when using standard EP
 ECP and E9 products. 

NGGO

40L1 L2

70L1 L2

φ
d2

φ
d2

φ
d1

φ
d1

TypeⅠ

TypeⅡ

■EP・ECP・EXサイズを使用した場合の例　Example
αΠζ ᶱ

Size
ϗϧμʔͷରลੇ๏ ᶱ

Opposite
-1ɾ-2 ᶱ
Gauge -ength

ήʔδ෦ެࠩ
Tolerance

EP
ECP
E9

	 0.20ʜ	 1.00 5 20

ʶ 0.5⹙
	 1.00ʜ	 �.00 10

30

	 �.00ʜ	 �.00 13
	 �.00ʜ	10.00

1�
	 10.00ʜ	11.00

ʶ 1.5⹙	 11.00ʜ	15.00 21
	 15.00ʜ	20.00 2�

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

HRC ͞ߗ
Hardness

	 0.20ʜ	 20.00 ϐϯήʔδਫ਼౓ʹ४ͣΔ༺࢖
Depends on precision of pin gauge used 

5�Ҏ্
5� or more

φd1
 φd2 ᶱ
 Size

ϗϧμʔͷରลੇ๏ ᶱ
Opposite

-1ɾ-2 ᶱ
Gauge -ength

ɹঢ়ܗ
Dimensions

	 0.20ʜ	 1.00 5 20 Typeᶗ
	 1.00ʜ	20.00 10 〜 2� 30 Typeᶘ

●ご存知ですか？こんなピンゲージの使い方
・φ0.20〜φ10.00までのピンゲージを0.001トビに標準在庫！
　φ10までのすべての公差に対応可能です。

『低価格！！』『短納期！！』
　標準在庫のピンゲージを組み合わせるだけで簡単にプラグゲージに！

5.002 5.012

5.002 5.012

GO  φ5  H7  NG

GO  φ5  H7  NG

・�ピンゲージを使用する事により短納期で安くお届けする事が出来ます。
・《差し替え式》となっておりますので経済的です。
・�外径公差±0.3μmなどの高精度なものも安定した供給ができます。�
また、ゲージ長が長いものを取り付ける事により深穴の測定も可能とな
ります。
・�H7用プラグゲージとして1㎜〜 15㎜を1㎜トビで標準化しています。
また、摩耗する通り側のゲージをセラミックスや超硬合金など耐摩耗性
に優れた材質に置きかえることもできます。

˔Tips for 6sing these Pin Gauges
ɾ�Pin gauges ranging from φ0.20 to φ10.00 in 0.001 increments are available as 

standard stock!
ɹ�This series correspond to every tolerance up to φ10.

A⒎ordable! Quick delivery! 
ɹ�Plug gauges can be easily created by combining the standard pin gauges. 
ɾ�The use of these pin gauges allows for Ruick delivery and low prices. 
ɾ�Economic �replacement type gauges.
ɾ�Can provide a stable supply of high precision gauges
 such as those with an outside 

diameter tolerance of ʶ0.3μm. -ong gauges can be attached for the measurement of 
deep holes. 

ɾ�Pin gauges ranging from 1mm to 5mm sizes in 1mm increments are available as 
standard plug gauges for H�. Also
 the go-side gauges that tend to become worn under 
the above conditions can be replaced with wear-resistant materials such as ceramics 
and super hard alloys.

஫̍هɿφ50Λ௒͑Δ΋ͷ͸૊ཱࣜͱͳΓ·͢ɻ
஫̎هɿ※෦͸ψεϛɺ΋͘͠͸౐ੴઌ୺RͱͳΓ
ɹɹɹɹ·͢ɻ
※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
/ote 1: Gauges bigger than φ50 can be combined.
/ote 2: ※ sections are cut-o⒎ groove or whetstone tip R.
※Other special sizes are also available. 

固定式プラグゲージ
Fixed-type plug gauge

一体型のプラグゲージです。
ハンドルにはローレット加工が施してあります。
Conventional combination plug gauge ,nurling for the handle.

■形状　Dimensions
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No Go side indication groove

No Go side indication groove

φ1Ҏ্
φ3ҎԼ
φ1 or greater
φ3 or less

Greater than φ3
-ess than φ100

φ3Λ௒͑
φ100ҎԼ

差し替え式

固定式

差し替え式

P- series

P- series

RP series

H� Tolerance Settings

Exchangeable

Exchangeable

Fixed-type

PLシリーズ（固定式）

PLシリーズ（差し替え式）
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はさみゲージ Snap Gauge
片口板はさみゲージ
Single-Ended Snap Gauges

Ｃ型板はさみゲージ
C Type Snap Gauge

■形状　Dimensions

λΠϓͷ੡଄΋ঝΓ·͢ɻޱ྆※
※Double Ended Type to be made at reRuest. 
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■形状　Dimensions
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■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ݺ D ᶱ
Size B - T b1 b2 a1 a2 Cc Rr e

	 3Ҏ্ʜ	 �ҎԼ	 3_� 30 50

�

10 22 11 3
3 3

ʕ

	 �Λ௒͑ʜ	 10ҎԼ	  �_10 3�
�0

11 23 12

5

	 10Λ௒͑ʜ	 1�ҎԼ	 10_1� 50 12 2� 1�

�
�

	 1�Λ௒͑ʜ	 1�ҎԼ	 1�_1� �0
�0

13 32 25

	 1�Λ௒͑ʜ	 2�ҎԼ	 1�_2� �5 1� 3� 2�

5
	 2�Λ௒͑ʜ	 30ҎԼ	 2�_30 �5 �0

5

15 3� 3�

5	 30Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ	 30_�0 �0 �0 1� �0 22 2�

	 �0Λ௒͑ʜ	 50ҎԼ	 �0_50 110 100 1� �3 2� 30

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ ※Other sizes can be specially ordered.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ݺ D ᶱ
Size B - T -1 ʢR1ʣ

ʢ໿ʣ ʢR2ʣ b1 b2 a e

	 50Ҏ্ʜ	 �5ҎԼ	 50_�5 120 100

�

3� 3� �0 1� 35 15 55

	 �5Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ	 �5_�0 1�2 11� �1 �5 �1 1� 3� 1� ��

	 �0Λ௒͑ʜ	100ҎԼ	 �0_100 1�2 130 �5 55 �1 20 �0 20 ��

	 100Λ௒͑ʜ	120ҎԼ	 100_120 1�2 150

�

51 �5 �1 22 ��
22

10�

	 120Λ௒͑ʜ	1�0ҎԼ	 120_1�0 21� 1�� 5� �5 10� 23 �� 12�

	 1�0Λ௒͑ʜ	1�0ҎԼ	 1�0_1�0 23� 1�0 5� �5 11� 2� ��
25

1�3

	 1�0Λ௒͑ʜ	1�0ҎԼ	 1�0_1�0 25� 1�5 �0 �5 12� 25 52 1�3

	 1�0Λ௒͑ʜ	200ҎԼ	 1�0_200 2�� 210 �2 105 1�2 2� 5� 2� 1�0

	 200Λ௒͑ʜ	220ҎԼ	 200_220 300 215 �� 11� 150 2� 5� 30 200

	 220Λ௒͑ʜ	2�0ҎԼ	 220_2�0 325 2�0 �0 12� 1�2.5 2� 5� 32 21�

	 2�0Λ௒͑ʜ	2�0ҎԼ	 2�0_2�0 3�0 2�0 �� 13� 1�0 2� �0 3� 23�

	 2�0Λ௒͑ʜ	2�0ҎԼ	 2�0_2�0 3�0 2�5 �� 1�5 1�0 30 �2 3� 25�

	 2�0Λ௒͑ʜ	300ҎԼ	 2�0_300 �00 2�0 �0 155 200 31 �� 3� 2�2

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ ※Other sizes can be specially ordered.

3Ҏ্
30ҎԼ

30Λ௒͑
50ҎԼ
More than 30
6p to 50

3 or more
30 or less

マイクロメータ校正用ピンゲージセット
Pin Gauge Set for calibrating micrometers

ϚΠΫϩϝʔλͷࠩثɺεϐϯυϧͶ͡ͷૹΓࠩޡʢྫ1ʣɺεϐϯυϧͱ
ΞϯϏϧͷ1/�ճస͝ͱͷฏߦɾฏ໘ʢྫ2ʣ͕ ͦΕͧΕߍਖ਼Ͱ͖·͢ɻ
அ೤ޮՌͷ͍ߴϋϯυϧ෇͖ͷͨΊਓମ೤ʹΑΔ೤ͷӨڹΛ๷͢ࢭΔ͜ͱ
͕Ͱ͖·͢ɻ
ISO�000γϦʔζͷೝূऔಘɾҡ࣋ͷͨΊͷϚΠΫϩϝʔλɾϊΪεͷࣾ
಺ߍਖ਼ʹ͝࢖༻͍͚ͨͩ·͢ɻ
This series is used to correct micrometer instrumental errors
 spindle screw 
feed errors (example 1)
 and the parallelism and plane for each 1/� rotation 
of spindles and anvils (example 2). The pin gauges have heat-insulation 
handles
 which prevent body heat from a⒎ecting performance and can be 
used in-house to calibrate micrometers and calipers in order to acRuire and 
maintain ISO-�000 accreditation.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ήʔδ௕  ͞ᶱ
Gauge -ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

HRC ͞ߗ
Hardness

2.5 〜 10.0
20

ʶ 0.3⹙ 0.3⹙
5�Ҏ্
5� or more

15.0 〜 25.3� ʶ 0.5⹙ 0.5⹙

EMCシリーズ

※写真はEMC-1-10とEMC-2-4をあわせたセットです。
※The photo shows a package containing EMC-1-10 and EMC-2-4.

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕  ड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EMC-1-10
	 2.50	 5.00	 5.12	 5.25

10 1.2 ʓ	 5.3�	 5.50	 10.00	 15.00
	 20.00	 25.00		

EMC-2- � 	 25.00	 25.12	 25.25	 25.3� � 1.3 ʓ

EMC-3
	 2.50	 5.00	 5.50	 �.00

10 1.3 ʓ	 �.50	 �.00	 10.00	 15.00
	 20.00	 25.00		

アンビル スピンドル

マイクロメータ

Anvil

Spindle Sections

EMC pin diameter
1/4 rotation 1/4 rotation 1/4 rotation 1/4 rotation

Spindle

Micrometer

スピンドル
の端面図

1

1
1

1
12 2

2
2

2

4

3
3

3
3

3
4 4

4
4

EMCの
呼びピン径

5.00 5.12 5.25 5.37 5.50
づつ回転1
4

※上図の様にアンビルとスピンドルの1/4 回転ごとの平行・平面を確認して頂けます
※In this manner, the parallelism and plane for each 1/4 spindle and anvil rotation can be confirmed.

づつ回転1
4 づつ回転1

4 づつ回転1
4

この製品には検査成績書・校正証明書・トレサビリティ�
体系図を標準として添付しています。
�Measurement data are included
 calibration certificates and traceability system diagrams 
as standard.

2.50

2.50

2.50

※ϒϩοΫͰ͸ͳ͘ϐϯΛ࢖༻͢Δ͜ͱʹΑͬͯઢ౰ͨΓͷଌఆ͕Մೳ
※6sing pin gauges instead of blocks enables measurement per line.

〜使用例〜　Example of 6se
〔例1〕
●マイクロメータの器差、
　スピンドルねじの送り誤差の測定
Example 1:Measuring micrometer instrumental errors and spindle screw feed errors.

2,50 / 5.00 / 10.00 / 15.00 / 20.00 / 25.00㎜をそれぞれ測
定し実測値データとの比較を行うことでマイクロメータの器差の校正作
業を行えます。
Micrometer instrumental errors can be corrected by measuring 2.50mm, 
5.00mm, 10.00mm, 15.00mm, 20.00mm and 25.00mm for comparison with 
actual measured values.

〔例2〕
●アンビルとスピンドルの1/4回転ごとの
　平行・平面の確認
Example 2: Checking the parallelism and qatness for each 1/� spindle and anvil rotation.

EMC series
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はさみゲージ Snap Gauge
片口板はさみゲージ
Single-Ended Snap Gauges
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C Type Snap Gauge
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■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ݺ D ᶱ
Size B - T b1 b2 a1 a2 Cc Rr e

	 3Ҏ্ʜ	 �ҎԼ	 3_� 30 50

�

10 22 11 3
3 3

ʕ

	 �Λ௒͑ʜ	 10ҎԼ	  �_10 3�
�0

11 23 12

5

	 10Λ௒͑ʜ	 1�ҎԼ	 10_1� 50 12 2� 1�

�
�

	 1�Λ௒͑ʜ	 1�ҎԼ	 1�_1� �0
�0

13 32 25

	 1�Λ௒͑ʜ	 2�ҎԼ	 1�_2� �5 1� 3� 2�

5
	 2�Λ௒͑ʜ	 30ҎԼ	 2�_30 �5 �0

5

15 3� 3�

5	 30Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ	 30_�0 �0 �0 1� �0 22 2�

	 �0Λ௒͑ʜ	 50ҎԼ	 �0_50 110 100 1� �3 2� 30

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ ※Other sizes can be specially ordered.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ݺ D ᶱ
Size B - T -1 ʢR1ʣ

ʢ໿ʣ ʢR2ʣ b1 b2 a e

	 50Ҏ্ʜ	 �5ҎԼ	 50_�5 120 100

�

3� 3� �0 1� 35 15 55

	 �5Λ௒͑ʜ	 �0ҎԼ	 �5_�0 1�2 11� �1 �5 �1 1� 3� 1� ��

	 �0Λ௒͑ʜ	100ҎԼ	 �0_100 1�2 130 �5 55 �1 20 �0 20 ��

	 100Λ௒͑ʜ	120ҎԼ	 100_120 1�2 150

�

51 �5 �1 22 ��
22

10�

	 120Λ௒͑ʜ	1�0ҎԼ	 120_1�0 21� 1�� 5� �5 10� 23 �� 12�

	 1�0Λ௒͑ʜ	1�0ҎԼ	 1�0_1�0 23� 1�0 5� �5 11� 2� ��
25

1�3

	 1�0Λ௒͑ʜ	1�0ҎԼ	 1�0_1�0 25� 1�5 �0 �5 12� 25 52 1�3

	 1�0Λ௒͑ʜ	200ҎԼ	 1�0_200 2�� 210 �2 105 1�2 2� 5� 2� 1�0

	 200Λ௒͑ʜ	220ҎԼ	 200_220 300 215 �� 11� 150 2� 5� 30 200

	 220Λ௒͑ʜ	2�0ҎԼ	 220_2�0 325 2�0 �0 12� 1�2.5 2� 5� 32 21�

	 2�0Λ௒͑ʜ	2�0ҎԼ	 2�0_2�0 3�0 2�0 �� 13� 1�0 2� �0 3� 23�

	 2�0Λ௒͑ʜ	2�0ҎԼ	 2�0_2�0 3�0 2�5 �� 1�5 1�0 30 �2 3� 25�

	 2�0Λ௒͑ʜ	300ҎԼ	 2�0_300 �00 2�0 �0 155 200 31 �� 3� 2�2

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ ※Other sizes can be specially ordered.

3Ҏ্
30ҎԼ

30Λ௒͑
50ҎԼ
More than 30
6p to 50

3 or more
30 or less

マイクロメータ校正用ピンゲージセット
Pin Gauge Set for calibrating micrometers

ϚΠΫϩϝʔλͷࠩثɺεϐϯυϧͶ͡ͷૹΓࠩޡʢྫ1ʣɺεϐϯυϧͱ
ΞϯϏϧͷ1/�ճస͝ͱͷฏߦɾฏ໘ʢྫ2ʣ͕ ͦΕͧΕߍਖ਼Ͱ͖·͢ɻ
அ೤ޮՌͷ͍ߴϋϯυϧ෇͖ͷͨΊਓମ೤ʹΑΔ೤ͷӨڹΛ๷͢ࢭΔ͜ͱ
͕Ͱ͖·͢ɻ
ISO�000γϦʔζͷೝূऔಘɾҡ࣋ͷͨΊͷϚΠΫϩϝʔλɾϊΪεͷࣾ
಺ߍਖ਼ʹ͝࢖༻͍͚ͨͩ·͢ɻ
This series is used to correct micrometer instrumental errors
 spindle screw 
feed errors (example 1)
 and the parallelism and plane for each 1/� rotation 
of spindles and anvils (example 2). The pin gauges have heat-insulation 
handles
 which prevent body heat from a⒎ecting performance and can be 
used in-house to calibrate micrometers and calipers in order to acRuire and 
maintain ISO-�000 accreditation.

■精度・仕様　Specifications

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ήʔδ௕  ͞ᶱ
Gauge -ength

༰ࠩڐ
Tolerance

ਅԁ౓ɾ௚ܘෆಉ
RoundnessɾDiameter variation

HRC ͞ߗ
Hardness

2.5 〜 10.0
20

ʶ 0.3⹙ 0.3⹙
5�Ҏ্
5� or more

15.0 〜 25.3� ʶ 0.5⹙ 0.5⹙

EMCシリーズ

※写真はEMC-1-10とEMC-2-4をあわせたセットです。
※The photo shows a package containing EMC-1-10 and EMC-2-4.

ηοτ൪߸
Set /o.

ͼੇ๏ ᶱݺ
Size

ηοτຊ਺
/o.of Pins

࣭ ʢྔᶵʣ
Mass

ʓ࢈඼˕  ड஫ੜݿࡏ
ɹstockɹɹɹB.T.O

EMC-1-10
	 2.50	 5.00	 5.12	 5.25

10 1.2 ʓ	 5.3�	 5.50	 10.00	 15.00
	 20.00	 25.00		

EMC-2- � 	 25.00	 25.12	 25.25	 25.3� � 1.3 ʓ

EMC-3
	 2.50	 5.00	 5.50	 �.00

10 1.3 ʓ	 �.50	 �.00	 10.00	 15.00
	 20.00	 25.00		

アンビル スピンドル

マイクロメータ

Anvil

Spindle Sections

EMC pin diameter
1/4 rotation 1/4 rotation 1/4 rotation 1/4 rotation

Spindle

Micrometer

スピンドル
の端面図

1

1
1

1
12 2

2
2

2

4

3
3

3
3

3
4 4

4
4

EMCの
呼びピン径

5.00 5.12 5.25 5.37 5.50
づつ回転1
4

※上図の様にアンビルとスピンドルの1/4 回転ごとの平行・平面を確認して頂けます
※In this manner, the parallelism and plane for each 1/4 spindle and anvil rotation can be confirmed.

づつ回転1
4 づつ回転1

4 づつ回転1
4

この製品には検査成績書・校正証明書・トレサビリティ�
体系図を標準として添付しています。
�Measurement data are included
 calibration certificates and traceability system diagrams 
as standard.

2.50

2.50

2.50

※ϒϩοΫͰ͸ͳ͘ϐϯΛ࢖༻͢Δ͜ͱʹΑͬͯઢ౰ͨΓͷଌఆ͕Մೳ
※6sing pin gauges instead of blocks enables measurement per line.

〜使用例〜　Example of 6se
〔例1〕
●マイクロメータの器差、
　スピンドルねじの送り誤差の測定
Example 1:Measuring micrometer instrumental errors and spindle screw feed errors.

2,50 / 5.00 / 10.00 / 15.00 / 20.00 / 25.00㎜をそれぞれ測
定し実測値データとの比較を行うことでマイクロメータの器差の校正作
業を行えます。
Micrometer instrumental errors can be corrected by measuring 2.50mm, 
5.00mm, 10.00mm, 15.00mm, 20.00mm and 25.00mm for comparison with 
actual measured values.

〔例2〕
●アンビルとスピンドルの1/4回転ごとの
　平行・平面の確認
Example 2: Checking the parallelism and qatness for each 1/� spindle and anvil rotation.

EMC series
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特殊品

歯科用バー台金
Dental bar

プレスパンチ
Press punch

特殊栓ゲージ
Special plug gauges

特殊測定子
Special probes

コアピン
Core Pin

精密加工技術をベースにした特殊品 Special products based on our precision processing technologies

ガイドピン・ノックピン
Guide and knock pins

金型部品
Metal mold parts

自動機部品
Automatic machine parts

その他
Others

ピンゲージの精密研削技術を応用しあらゆる特殊形状ピンのご
用命にお応えしております。金型のパイロットピンなど一本か
ら製作いたします。材質もSK・SKD・SKH・SUS・セラミッ
クス・超硬合金等から選択できます。
By applying our precision grinding technologies
 we can meet the needs 
for any  special-shape pins. We welcome small-lot orders for a variety of 
products. For example
 we  are happy to fill an order for even Kust one metal 
pilot pin. :ou can select from among  various materials such as S,
 S,D
 
S,H
 S6S
 ceramic and tungsten carbide.

■コアピンの形状　Core Pin Dimensions
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材質　超硬合金

p29

Material: Tungsten carbide

マスタリングゲージ
Master ring gauges

■形状　Dimensions

鋼

材質　SKS-3

硬度　HRC58〜 62

セラミックス

材質　ジルコニア

硬度　HV1350

※ผ్௒ߗ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Master ring gauges made from tungsten carbide can be specially 
ordered. 

RGシリーズ

d1 d

t 2-C

マスタリングゲージ
ͼੇ๏ ᶱɹdݺ

Size
֎ɹܘ ᶱɹd1

Outer Diameter
ްɹ͞ ᶱɹt

Thickness
ʢࢀɹߟʣɹC

Chamfering
੡ࠩެ࡞

Manufacturing Tolerance
3.00 20 � 0.5 ʶ 2.0⹙

	 3.50	 �.00ʜ	 5.50	 �.00 20 � 0.5 ʶ 2.0⹙
	 �.50	 �.00ʜ	 �.50	 10.00 2� 10 0.5 ʶ 2.0⹙
	 10.50	 11.00ʜ	 13.50	 1�.00 3� 12 1 ʶ 2.0⹙
	 1�.50	 15.00ʜ	 1�.50	 1�.00 �� 1� 1 ʶ 2.0⹙
	 1�.50	 1�.00ʜ	 23.50	 2�.00 53 1� 1 ʶ 2.0⹙
	 2�.50	 25.00ʜ	 2�.50	 30.00 �2 1� 1 ʶ 2.0⹙
	 30.50	 30.50ʜ	 3�.50	 35.00 �� 20 1.5 ʶ 2.0⹙
	 35.50	 3�.00ʜ	 3�.50	 �0.00 �3 22 1.5 ʶ 2.0⹙
	 �0.50	 �1.00ʜ	 ��.50	 �5.00 �� 2� 2 ʶ 2.0⹙
	 �5.50	 ��.00ʜ	 ��.50	 50.00 �� 2� 2 ʶ 2.0⹙

セラミックスマスタリングゲージ
ͼੇ๏ ᶱɹdݺ

Size
֎ɹܘ ᶱɹd1

Outer Diameter
ްɹ͞ ᶱɹt

Thickness
ʢࢀɹߟʣɹC

Chamfering
੡ࠩެ࡞

Manufacturing Tolerance
�.00 25 � 1 ʶ 1.0⹙

�.00ɾ10.00ɾ11.00ɾ12.00ɾ15.00 32 10 1.1 ʶ 1.0⹙
1�.00ɾ1�.00ɾ1�.00ɾ20.00ɾ22.00ɾ2�.00 �5 10 1.2 ʶ 1.0⹙

25.00ɾ2�.00ɾ2�.00 53 15 1.� ʶ 1.0⹙
30.00ɾ32.00ɾ35.00ɾ3�.00ɾ�0.00ɾ�2.00 �1 15 2 ʶ 1.5⹙

�5.00 �5 15 2.3 ʶ 1.5⹙

d1

t 2-C

d

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ

※ผ్੡ࠩެ࡞ʶ1μm΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ

Steel

Master Ring Gauges

Ceramic Master Ring Gauge

※Other sizes can be specially ordered.

※High accurate type (ʶ1⹙ ) is to be acceptable as the special type.

Material: S,S-3

Material: Zirconia

Hardness

Hardness

Ceramic
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特殊品

歯科用バー台金
Dental bar

プレスパンチ
Press punch

特殊栓ゲージ
Special plug gauges

特殊測定子
Special probes

コアピン
Core Pin

精密加工技術をベースにした特殊品 Special products based on our precision processing technologies

ガイドピン・ノックピン
Guide and knock pins

金型部品
Metal mold parts

自動機部品
Automatic machine parts

その他
Others

ピンゲージの精密研削技術を応用しあらゆる特殊形状ピンのご
用命にお応えしております。金型のパイロットピンなど一本か
ら製作いたします。材質もSK・SKD・SKH・SUS・セラミッ
クス・超硬合金等から選択できます。
By applying our precision grinding technologies
 we can meet the needs 
for any  special-shape pins. We welcome small-lot orders for a variety of 
products. For example
 we  are happy to fill an order for even Kust one metal 
pilot pin. :ou can select from among  various materials such as S,
 S,D
 
S,H
 S6S
 ceramic and tungsten carbide.

■コアピンの形状　Core Pin Dimensions

φ
1

φ
0.
28

0 -0
.0
1

φ
0.
28

0 -0
.0
05

φ
0.
2

0 -0
.0
02

φ
0.
12
5
+0
.0
00
2

0

2.5

(7)

12.5

14

15.5
材質　超硬合金

p29

Material: Tungsten carbide

マスタリングゲージ
Master ring gauges

■形状　Dimensions

鋼

材質　SKS-3

硬度　HRC58〜 62

セラミックス

材質　ジルコニア

硬度　HV1350

※ผ్௒ߗ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ
※Master ring gauges made from tungsten carbide can be specially 
ordered. 

RGシリーズ

d1 d

t 2-C

マスタリングゲージ
ͼੇ๏ ᶱɹdݺ

Size
֎ɹܘ ᶱɹd1

Outer Diameter
ްɹ͞ ᶱɹt

Thickness
ʢࢀɹߟʣɹC

Chamfering
੡ࠩެ࡞

Manufacturing Tolerance
3.00 20 � 0.5 ʶ 2.0⹙

	 3.50	 �.00ʜ	 5.50	 �.00 20 � 0.5 ʶ 2.0⹙
	 �.50	 �.00ʜ	 �.50	 10.00 2� 10 0.5 ʶ 2.0⹙
	 10.50	 11.00ʜ	 13.50	 1�.00 3� 12 1 ʶ 2.0⹙
	 1�.50	 15.00ʜ	 1�.50	 1�.00 �� 1� 1 ʶ 2.0⹙
	 1�.50	 1�.00ʜ	 23.50	 2�.00 53 1� 1 ʶ 2.0⹙
	 2�.50	 25.00ʜ	 2�.50	 30.00 �2 1� 1 ʶ 2.0⹙
	 30.50	 30.50ʜ	 3�.50	 35.00 �� 20 1.5 ʶ 2.0⹙
	 35.50	 3�.00ʜ	 3�.50	 �0.00 �3 22 1.5 ʶ 2.0⹙
	 �0.50	 �1.00ʜ	 ��.50	 �5.00 �� 2� 2 ʶ 2.0⹙
	 �5.50	 ��.00ʜ	 ��.50	 50.00 �� 2� 2 ʶ 2.0⹙

セラミックスマスタリングゲージ
ͼੇ๏ ᶱɹdݺ

Size
֎ɹܘ ᶱɹd1

Outer Diameter
ްɹ͞ ᶱɹt

Thickness
ʢࢀɹߟʣɹC

Chamfering
੡ࠩެ࡞

Manufacturing Tolerance
�.00 25 � 1 ʶ 1.0⹙

�.00ɾ10.00ɾ11.00ɾ12.00ɾ15.00 32 10 1.1 ʶ 1.0⹙
1�.00ɾ1�.00ɾ1�.00ɾ20.00ɾ22.00ɾ2�.00 �5 10 1.2 ʶ 1.0⹙

25.00ɾ2�.00ɾ2�.00 53 15 1.� ʶ 1.0⹙
30.00ɾ32.00ɾ35.00ɾ3�.00ɾ�0.00ɾ�2.00 �1 15 2 ʶ 1.5⹙

�5.00 �5 15 2.3 ʶ 1.5⹙

d1

t 2-C

d

※ผ్ಛघαΠζ΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ

※ผ్੡ࠩެ࡞ʶ1μm΋੡͍ͨ͠࡞·͢ɻ

Steel

Master Ring Gauges

Ceramic Master Ring Gauge

※Other sizes can be specially ordered.

※High accurate type (ʶ1⹙ ) is to be acceptable as the special type.

Material: S,S-3

Material: Zirconia

Hardness

Hardness

Ceramic
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検査成績書

EI
SE
N

校正証明書

EI
SE
N

トレーサビリティ体系図

EI
SE
N

品質保証
体系・校正

ピンゲージの校正を希望される場合、
「どのように実施したらよいのか？」「ピ
ンゲージの管理方法は？」など、どのよ
うな事でもご相談ください。
他社製のピンゲージにつきましても検
査成績書、校正証明書の発行が可能です。
If you would like to calibrate pin gauges
 please
feel free to consult with us about anything such  
as  calibration  instructions  and  pin  gauge
management. We  can  also  issue  inspection 
reports and calibration certificates for pin gauges 
made by our competitors.

ʢ֦େʣ (enlarged) ʢ֦େʣ (enlarged)

Inspection report Calibration certificate Traceability system diagram

●鋼とセラミックス・超硬合金の比較
Comparison of steel
 ceramics and tungsten carbide

●セラミックスの特長　Features of ceramics

コルジくなはでナミルアはジーゲンピスクッミラセの社弊 ・
ニアを使用しております。ジルコニアの線膨張係数は鋼
に近く、ち密性に優れ折れたり欠けたりしにくい材質です。

。すで単簡が入手く無が生発の錆 ・
。んせまれさ侵にどな品薬 ・

。んせまび帯を気磁めたの体性磁非 ・
ɾ Eisen�s ceramics pin gauges are made of zirconia instead of aluminum. The linear 

expansion characteristics of zirconia are close to steel
 and the high density 
zirconia is not easily broken or chipped.

ɾ Rust-free. ReRuires only simple maintenance.
ɾ /ot a⒎ected by chemicals.
ɾ /on-magnetic body. So working pieces will not be magnetized. 

ηϥϛοΫεͱ௒ߗ߹ۚͷಛ௕

●セラミックス・超硬合金・合金工具鋼の特性　
Comparison table of materials

࣭ࡐ
Material

ηϥϛοΫε 
ʢδϧίχΞʣ
CeramicsʢZirconiaʣ

௒ߗ߹ۚ
Tungsten Carbide

߯۩޻ۚ߹
Alloy steel

ʢHRAʣ͞ߗ
Hardness (HRA) �� �0.� ��

ઢ๲ு܎਺
-inear expansion coe⒏cient
ʢ910 ʵ�ʣ/,

11.0 5.5 11.5

●超硬合金の特長　Features of Tungsten Carbide

。すまけだたいい使おく長れ優に性耗摩耐 ・
け受を響影るよに度温でのいさ小が数係張膨線 ・

にくいため精度の高い測定が可能です。
ɾ High wear resistance and long tool life.
ɾ A low linear expansion coe⒏cient allows for high precision 

measurements una⒎ected by temperature..

Features of Ceramics and Tungsten Carbide

ɾ଱ຎ໣ੑ
　ʢϥΠϑʣ͸ʜʁ
Wear resistance (life)

ɾԹ度ʹΑΔ
　Өڹ͸ʜʁ
E⒎ect of temperature

ɾࡺʹؔͯ͠͸ʜʁ
Maintenance and rust

ɾՁ֨͸ʜʁ
Price

低い
-ow

硬度
Hardness

高い
High

合金工具鋼
Alloy steel

セラミックス
Ceramics

超硬合金
Tungsten Carbide

やすい
-ikely Rust

難い
6nlikely

合金工具鋼
Alloy steel

超硬合金
Tungsten Carbide

セラミックス
Ceramics

※Ceramic materials never get rust.

大
-arge

温度変化
Temperature change

小
-ow

合金工具鋼
Alloy steel

セラミックス
Ceramics

超硬合金
Tungsten Carbide

安い
-ow

価格
Price

高い
High

合金工具鋼
Alloy steel

セラミックス
Ceramics

超硬合金
Tungsten Carbide



MEASURING TOOLS 4241 MEASURING TOOLS  ຊΧλϩά͸੡඼վྑͷͨΊ༧ࠂͳ͘ ߦΛ͏ߋม༷࢓ ৔߹͕͟͝ ·͍͢ ɻ All dimensions subKect to alternation without notice.

検査成績書

EI
SE
N

校正証明書

EI
SE
N
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EI
SE
N
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体系・校正
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ンゲージの管理方法は？」など、どのよ
うな事でもご相談ください。
他社製のピンゲージにつきましても検
査成績書、校正証明書の発行が可能です。
If you would like to calibrate pin gauges
 please
feel free to consult with us about anything such  
as  calibration  instructions  and  pin  gauge
management. We  can  also  issue  inspection 
reports and calibration certificates for pin gauges 
made by our competitors.

ʢ֦େʣ (enlarged) ʢ֦େʣ (enlarged)

Inspection report Calibration certificate Traceability system diagram

●鋼とセラミックス・超硬合金の比較
Comparison of steel
 ceramics and tungsten carbide

●セラミックスの特長　Features of ceramics

コルジくなはでナミルアはジーゲンピスクッミラセの社弊 ・
ニアを使用しております。ジルコニアの線膨張係数は鋼
に近く、ち密性に優れ折れたり欠けたりしにくい材質です。

。すで単簡が入手く無が生発の錆 ・
。んせまれさ侵にどな品薬 ・

。んせまび帯を気磁めたの体性磁非 ・
ɾ Eisen�s ceramics pin gauges are made of zirconia instead of aluminum. The linear 

expansion characteristics of zirconia are close to steel
 and the high density 
zirconia is not easily broken or chipped.

ɾ Rust-free. ReRuires only simple maintenance.
ɾ /ot a⒎ected by chemicals.
ɾ /on-magnetic body. So working pieces will not be magnetized. 

ηϥϛοΫεͱ௒ߗ߹ۚͷಛ௕

●セラミックス・超硬合金・合金工具鋼の特性　
Comparison table of materials

࣭ࡐ
Material

ηϥϛοΫε 
ʢδϧίχΞʣ
CeramicsʢZirconiaʣ

௒ߗ߹ۚ
Tungsten Carbide

߯۩޻ۚ߹
Alloy steel

ʢHRAʣ͞ߗ
Hardness (HRA) �� �0.� ��

ઢ๲ு܎਺
-inear expansion coe⒏cient
ʢ910 ʵ�ʣ/,

11.0 5.5 11.5

●超硬合金の特長　Features of Tungsten Carbide

。すまけだたいい使おく長れ優に性耗摩耐 ・
け受を響影るよに度温でのいさ小が数係張膨線 ・

にくいため精度の高い測定が可能です。
ɾ High wear resistance and long tool life.
ɾ A low linear expansion coe⒏cient allows for high precision 

measurements una⒎ected by temperature..

Features of Ceramics and Tungsten Carbide

ɾ଱ຎ໣ੑ
　ʢϥΠϑʣ͸ʜʁ
Wear resistance (life)

ɾԹ度ʹΑΔ
　Өڹ͸ʜʁ
E⒎ect of temperature

ɾࡺʹؔͯ͠͸ʜʁ
Maintenance and rust

ɾՁ֨͸ʜʁ
Price

低い
-ow

硬度
Hardness

高い
High

合金工具鋼
Alloy steel

セラミックス
Ceramics

超硬合金
Tungsten Carbide

やすい
-ikely Rust

難い
6nlikely

合金工具鋼
Alloy steel

超硬合金
Tungsten Carbide

セラミックス
Ceramics

※Ceramic materials never get rust.

大
-arge

温度変化
Temperature change

小
-ow

合金工具鋼
Alloy steel

セラミックス
Ceramics

超硬合金
Tungsten Carbide

安い
-ow

価格
Price

高い
High

合金工具鋼
Alloy steel

セラミックス
Ceramics

超硬合金
Tungsten Carbide
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鋼のロックウェルＣ硬さに対する近似的換算表　 The approximation-like conversion or Rockwell C scale hardness for steel 

ʢHRCʣ
ϩοΫ΢Σϧ
Cεέʔϧ
ߗ͞  ※1

150kg
Brale

Rockwell
hardness
C scale

150kg Brale

ʢH7ʣ
ϏοΧʔε

ߗ͞
Diamond
Pyramid
hardness
number
7ickers

ϒϦωϧ͞ߗ ʢHBʣ
10ᶱٿɾՃॏ2�.�2k/

Brinell hardness 2�.�2k/

ϩοΫ΢Σϧ͞ߗ  ※1

Rockwellɹhardness

ϩοΫ΢ΣϧεʔύʔϑΟγϟϧ͞ߗ
μΠϠϞϯυԁਲ਼ѹࢠ

Rockwell hardness ʢHsʣ
γϣΞ
ߗ͞
Shore

Scleroscooe
hardness
number

Ҿு͞ڧ
//mm2
Approx.
tensile

strength
//ᶱ2

ʢHRCʣ
ϩοΫ΢Σϧ
Cεέʔϧ
ߗ͞ ɹ※1

150kg
Brale

Rockwell
hardness
C scale

150kg Brale

ඪ४ٿ
10ᶱ ball
Standard
10ᶱ ball

Hultgrenٿ
10ᶱ ball

Hutgren
10ᶱ ball

λϯάεςϯ
ΧʔόΠτٿ

10ᶱ
Tungsten

carbide 10ᶱ

ʢHRAʣ
Aεέʔϧ

ՙॏ55�.�/
μΠϠϞϯυ
ԁਲ਼ѹࢠ

A scale
�0kg Brale

ʢHRBʣ
Bεέʔϧ

ՙॏ��0.�/
ٿ1/1�Inܘ

B scale
100kg1/1�Brale

ʢHRDʣ
Dεέʔϧ

ՙॏ��0.�/
μΠϠϞϯυ
ԁਲ਼ѹࢠ

D scale
100kg Brale

15/
εέʔϧ

ՙॏ1��.1/
Superficial

15/

30/
εέʔϧ

ՙॏ2��.2/
Superficial

30/

�5/
εέʔϧ

ՙॏ��1.3/
Superficial

�5/

̒̔ ̐̕ ̌ － － － ̔̑ ɽ̒ － ̓̒ ɽ̕ ̏̕ ɽ̎ ̔̐ ɽ̐ ̓̑ ɽ̐ 97 － ̒̔
̒̓ ̌̕ ̌ － － － ̔̑ ɽ̌ － ̓̒ ɽ̍ ̎̕ ɽ̕ ̔̏ ɽ̒ ̓̐ ɽ̎ 95 － ̒̓
̒̒ ̔̒ ̑ － － － ̔̐ ɽ̑ － ̓̑ ɽ̐ ̎̕ ɽ̑ ̔̎ ɽ̔ ̓̏ ɽ̏ 92 － ̒̒
̒̑ ̔̏ ̎ － － ̓̏ ̕ ̔̏ ɽ̕ － ̓̐ ɽ̑ ̎̕ ɽ̎ ̔̍ ɽ̕ ̓̎ ɽ̌ 91 － ̒̑
̒̐ ̔̌ ̌ － － ̓̎ ̎ ̔̏ ɽ̐ － ̓̏ ɽ̔ ̍̕ ɽ̔ ̔̍ ɽ̍ ̓̍ ɽ̌ 88 － ̒̐
̒̏ ̓̓ ̎ － － ̓̌ ̑ ̔̎ ɽ̔ － ̓̏ ɽ̌ ̍̕ ɽ̐ ̔̌ ɽ̍ ̒̕ ɽ̕ 87 － ̒̏
̒̎ ̓̐ ̒ － － ̒̔ ̔ ̔̎ ɽ̏ － ̓̎ ɽ̎ ̍̕ ɽ̍ ̓̕ ɽ̏ ̒̔ ɽ̔ 85 － ̒̎
̒̍ ̓̎ ̌ － － ̒̓ ̌ ̔̍ ɽ̔ － ̓̍ ɽ̑ ̌̕ ɽ̓ ̓̔ ɽ̐ ̒̓ ɽ̓ 83 － ̒̍
̒̌ ̒̕ ̓ － ̒̍ ̏ ̒̑ ̐ ̔̍ ɽ̎ － ̓̌ ɽ̓ ̌̕ ɽ̎ ̓̓ ɽ̑ ̒̒ ɽ̒ 81 － ̒̌
̑̕ ̒̓ ̐ － ̑̕ ̕ ̒̏ ̐ ̔̌ ɽ̓ － ̒̕ ɽ̕ ̔̕ ɽ̔ ̓̒ ɽ̒ ̒̑ ɽ̑ 80 － ̑̕
̑̔ ̒̑ ̏ － ̑̔ ̓ ̒̍ ̑ ̔̌ ɽ̍ － ̒̕ ɽ̎ ̔̕ ɽ̏ ̓̑ ɽ̓ ̒̐ ɽ̏ 78 － ̑̔
̑̓ ̒̏ ̏ － ̑̓ ̑ ̑̕ ̑ ̓̕ ɽ̒ － ̒̔ ɽ̑ ̔̔ ɽ̕ ̓̐ ɽ̔ ̒̏ ɽ̎ 76 － ̑̓
̑̒ ̒̍ ̏ － ̑̒ ̍ ̑̓ ̓ ̓̕ ɽ̌ － ̒̓ ɽ̓ ̔̔ ɽ̏ ̓̏ ɽ̕ ̒̎ ɽ̌ 75 － ̑̒
̑̑ ̑̕ ̑ － ̑̐ ̒ ̑̒ ̌ ̓̔ ɽ̑ － ̒̒ ɽ̕ ̔̓ ɽ̕ ̓̏ ɽ̌ ̒̌ ɽ̕ 74 ̎̌ ̓̕ ̑̑
̑̐ ̑̓ ̓ － ̑̏ ̐ ̑̐ ̏ ̓̔ ɽ̌ － ̒̒ ɽ̍ ̔̓ ɽ̐ ̓̎ ɽ̌ ̑̕ ɽ̔ 72 ̎̌ ̍̌ ̑̐
̑̏ ̑̒ ̌ － ̑̍ ̕ ̑̎ ̑ ̓̓ ɽ̐ － ̒̑ ɽ̐ ̔̒ ɽ̕ ̓̍ ɽ̎ ̑̔ ɽ̒ 71 ̍̕ ̑̎ ̑̏
̑̎ ̑̐ ̐ ̑̌ ̌ ̑̌ ̔ ̑̍ ̎ ̓̒ ɽ̔ － ̒̐ ɽ̒ ̔̒ ɽ̐ ̓̌ ɽ̎ ̑̓ ɽ̐ 69 ̍̔ ̔̏ ̑̎
̑̍ ̑̎ ̔ ̐̔ ̓ ̐̕ ̐ ̐̕ ̒ ̓̒ ɽ̏ － ̒̏ ɽ̔ ̔̑ ɽ̕ ̒̕ ɽ̐ ̑̒ ɽ̍ 68 ̍̔ ̎̐ ̑̍
̑̌ ̑̍ ̏ ̐̓ ̑ ̐̔ ̍ ̐̔ ̍ ̓̑ ɽ̕ － ̒̏ ɽ̍ ̔̑ ɽ̑ ̒̔ ɽ̑ ̑̑ ɽ̌ 67 ̍̓ ̑̑ ̑̌
̐̕ ̐̕ ̔ ̐̒ ̐ ̐̒ ̕ ̐̒ ̕ ̓̑ ɽ̎ － ̒̎ ɽ̍ ̔̑ ɽ̌ ̒̓ ɽ̒ ̑̏ ɽ̔ 66 ̍̒ ̔̓ ̐̕
̐̔ ̐̔ ̐ ̐̑ ̍ ̐̑ ̑ ̐̑ ̑ ̓̐ ɽ̓ － ̒̍ ɽ̐ ̔̐ ɽ̑ ̒̒ ɽ̓ ̑̎ ɽ̑ 64 ̍̒ ̏̔ ̐̔
̐̓ ̐̓ ̍ ̐̐ ̎ ̐̐ ̏ ̐̐ ̏ ̓̐ ɽ̍ － ̒̌ ɽ̔ ̔̏ ɽ̕ ̒̑ ɽ̔ ̑̍ ɽ̐ 63 ̍̑ ̓̕ ̐̓
̐̒ ̐̑ ̔ ̐̏ ̎ ̐̏ ̎ ̐̏ ̎ ̓̏ ɽ̒ － ̒̌ ɽ̌ ̔̏ ɽ̑ ̒̐ ɽ̔ ̑̌ ɽ̏ 62 ̍̑ ̏̌ ̐̒
̐̑ ̐̐ ̒ ̐̎ ̍ ̐̎ ̍ ̐̎ ̍ ̓̏ ɽ̍ － ̑̕ ɽ̎ ̔̏ ɽ̌ ̒̐ ɽ̌ ̐̕ ɽ̌ 60 ̍̐ ̔̍ ̐̑
̐̐ ̐̏ ̐ ̐̌ ̕ ̐̌ ̕ ̐̌ ̕ ̓̎ ɽ̑ － ̑̔ ɽ̑ ̔̎ ɽ̑ ̒̏ ɽ̍ ̐̓ ɽ̔ 58 ̍̐ ̏̎ ̐̐
̐̏ ̐̎ ̏ ̐̌ ̌ ̐̌ ̌ ̐̌ ̌ ̓̎ ɽ̌ － ̑̓ ɽ̓ ̔̎ ɽ̌ ̒̎ ɽ̎ ̐̒ ɽ̓ 57 ̍̏ ̔̏ ̐̏
̐̎ ̐̍ ̎ ̏̕ ̌ ̏̕ ̌ ̏̕ ̌ ̓̍ ɽ̑ － ̑̒ ɽ̕ ̔̍ ɽ̑ ̒̍ ɽ̏ ̐̑ ɽ̑ 56 ̍̏ ̏̐ ̐̎
̐̍ ̐̌ ̎ ̏̔ ̍ ̏̔ ̍ ̏̔ ̍ ̓̌ ɽ̕ － ̑̒ ɽ̎ ̔̌ ɽ̕ ̒̌ ɽ̐ ̐̐ ɽ̏ 55 ̍̎ ̐̕ ̐̍
̐̌ ̏̕ ̎ ̏̓ ̍ ̏̓ ̍ ̏̓ ̍ ̓̌ ɽ̐ － ̑̑ ɽ̐ ̔̌ ɽ̐ ̑̕ ɽ̑ ̐̏ ɽ̍ 54 ̍̎ ̐̑ ̐̌
̏̕ ̏̔ ̎ ̏̒ ̎ ̏̒ ̎ ̏̒ ̎ ̒̕ ɽ̕ － ̑̐ ɽ̒ ̓̕ ɽ̕ ̑̔ ɽ̒ ̐̍ ɽ̕ 52 ̍̎ ̍̒ ̏̕
̏̔ ̏̓ ̎ ̏̑ ̏ ̏̑ ̏ ̏̑ ̏ ̒̕ ɽ̐ － ̑̏ ɽ̔ ̓̕ ɽ̐ ̑̓ ɽ̓ ̐̌ ɽ̔ 51 ̍̍ ̓̓ ̏̔
̏̓ ̏̒ ̏ ̏̐ ̐ ̏̐ ̐ ̏̐ ̐ ̒̔ ɽ̕ － ̑̏ ɽ̍ ̓̔ ɽ̔ ̑̒ ɽ̔ ̏̕ ɽ̒ 50 ̍̍ ̑̓ ̏̓
̏̒ ̏̑ ̐ ̏̏ ̒ ̏̏ ̒ ̏̏ ̒ ̒̔ ɽ̐ （109.0） ̑̎ ɽ̏ ̓̔ ɽ̏ ̑̑ ɽ̕ ̏̔ ɽ̐ 49 ̍̍ ̍̔ ̏̒
̏̑ ̏̐ ̑ ̏̎ ̓ ̏̎ ̓ ̏̎ ̓ ̒̓ ɽ̕ （108.5） ̑̍ ɽ̑ ̓̓ ɽ̓ ̑̑ ɽ̌ ̏̓ ɽ̎ 48 ̍̌ ̓̕ ̏̑
̏̐ ̏̏ ̒ ̏̍ ̕ ̏̍ ̕ ̏̍ ̕ ̒̓ ɽ̐ （108.0） ̑̌ ɽ̔ ̓̓ ɽ̎ ̑̐ ɽ̎ ̏̒ ɽ̍ 47 ̍̌ ̑̕ ̏̐
̏̏ ̏̎ ̓ ̏̍ ̍ ̏̍ ̍ ̏̍ ̍ ̒̒ ɽ̔ （107.5） ̑̌ ɽ̌ ̓̒ ɽ̒ ̑̏ ɽ̏ ̏̐ ɽ̕ 46 ̍̌ ̏̌ ̏̏
̏̎ ̏̍ ̔ ̏̌ ̍ ̏̌ ̍ ̏̌ ̍ ̒̒ ɽ̏ （107.0） ̐̕ ɽ̎ ̓̒ ɽ̍ ̑̎ ɽ̍ ̏̏ ɽ̓ 44 ̍̌ ̌̌ ̏̎
̏̍ ̏̍ ̌ ̎̕ ̐ ̎̕ ̐ ̎̕ ̐ ̒̑ ɽ̔ （106.0） ̐̔ ɽ̐ ̓̑ ɽ̒ ̑̍ ɽ̏ ̏̎ ɽ̑ 43 ̔̕ ̍ ̏̍
̏̌ ̏̌ ̎ ̎̔ ̒ ̎̔ ̒ ̎̔ ̒ ̒̑ ɽ̏ （105.5） ̐̓ ɽ̓ ̓̑ ɽ̌ ̑̌ ɽ̐ ̏̍ ɽ̏ 42 ̑̕ ̍ ̏̌
̎̕ ̎̕ ̐ ̎̓ ̕ ̎̓ ̕ ̎̓ ̕ ̒̐ ɽ̓ （104.5） ̐̓ ɽ̌ ̓̐ ɽ̑ ̐̕ ɽ̑ ̏̌ ɽ̍ 41 ̏̕ ̎ ̎̕
̎̔ ̎̔ ̒ ̎̓ ̍ ̎̓ ̍ ̎̓ ̍ ̒̐ ɽ̏ （104.0） ̐̒ ɽ̍ ̓̏ ɽ̕ ̐̔ ɽ̒ ̎̔ ɽ̕ 41 ̍̕ ̎ ̎̔
̎̓ ̎̓ ̕ ̎̒ ̐ ̎̒ ̐ ̎̒ ̐ ̒̏ ɽ̔ （103.0） ̐̑ ɽ̎ ̓̏ ɽ̏ ̐̓ ɽ̓ ̎̓ ɽ̔ 40 ̔̔ ̏ ̎̓
̎̒ ̎̓ ̎ ̎̑ ̔ ̎̑ ̔ ̎̑ ̔ ̒̏ ɽ̏ （102.5） ̐̐ ɽ̒ ̓̎ ɽ̔ ̐̒ ɽ̔ ̎̒ ɽ̓ 38 ̔̒ ̏ ̎̒
̎̑ ̎̒ ̒ ̎̑ ̏ ̎̑ ̏ ̎̑ ̏ ̒̎ ɽ̔ （101.5） ̐̏ ɽ̔ ̓̎ ɽ̎ ̐̑ ɽ̕ ̎̑ ɽ̑ 38 ̔̐ ̏ ̎̑
̎̐ ̎̒ ̌ ̎̐ ̓ ̎̐ ̓ ̎̐ ̓ ̒̎ ɽ̐ （101.0） ̐̏ ɽ̍ ̓̍ ɽ̒ ̐̑ ɽ̌ ̎̐ ɽ̏ 37 ̔̎ ̐ ̎̐
̎̏ ̎̑ ̐ ̎̐ ̏ ̎̐ ̏ ̎̐ ̏ ̒̎ ɽ̌ 100.0 ̐̎ ɽ̍ ̓̍ ɽ̌ ̐̐ ɽ̌ ̎̏ ɽ̍ 36 ̔̌ ̐ ̎̏
̎̎ ̎̐ ̔ ̎̏ ̓ ̎̏ ̓ ̎̏ ̓ ̒̍ ɽ̑ 99.0 ̐̍ ɽ̒ ̓̌ ɽ̑ ̐̏ ɽ̎ ̎̎ ɽ̌ 35 ̓̔ ̑ ̎̎
̎̍ ̎̐ ̏ ̎̏ ̍ ̎̏ ̍ ̎̏ ̍ ̒̍ ɽ̌ 98.5 ̐̌ ɽ̕ ̒̕ ɽ̕ ̐̎ ɽ̏ ̎̌ ɽ̓ 35 ̓̓ ̑ ̎̍
̎̌ ̎̏ ̔ ̎̎ ̒ ̎̎ ̒ ̎̎ ̒ ̒̌ ɽ̑ 97.8 ̐̌ ɽ̍ ̒̕ ɽ̐ ̐̍ ɽ̑ ̍̕ ɽ̒ 34 ̓̑ ̑ ̎̌
（18） 230 219 219 219 － 96.7 － － － － 33 ̓̏ ̒ ʢ̍ ʣ̔
（16） 222 212 212 212 － 95.5 － － － － 32 ̓̌ ̒ ʢ̍ ʣ̒
（14） 213 203 203 203 － 93.9 － － － － 31 ̒̓ ̓ ʢ̍ ʣ̐
（12） 204 194 194 194 － 92.3 － － － － 29 ̒̐ ̓ ʢ̍ ʣ̎
（10） 196 187 187 187 － 90.7 － － － － 28 ̒̍ ̔ ʢ̍ ʣ̌
（　8） 188 179 179 179 － 89.5 － － － － 27 ̑̕ ̔ ʢɹ̔ ʣ
（　6） 180 171 171 171 － 87.1 － － － － 26 ̑̓ ̕ ʢɹ̒ ʣ
（　4） 173 165 165 165 － 85.5 － － － － 25 ̑̐ ̕ ʢɹ̐ ʣ
（　2） 166 158 158 158 － 83.5 － － － － 24 ̑̏ ̌ ʢɹ̎ ʣ
（　0） 160 152 152 152 － 81.7 － － － － 24 ̑̎ ̌ ʢɹ̌ ʣ

ଠࣈମͷ਺ࣈ͸̖ ̨̩ ̢ ̚  ̍ ̐̌ ද̎ ʹΑΔʢ̨̖ -̖̚ ̨̢ -̖ ̨̩ ̢͕߹ಉͰௐ੔͠ ΋ͨͷͰ͢ɻʣɹ※1)දதʢ  ʣ಺ͷ਺ࣈ͸ ·͋Γ༻ Β͍Εͳ͍ൣғͷ΋ͷͰ͢ɻ
Boldface numeric character is in accordance to ASTM E 1�0 Table 2. 
A number in bracket is the one from area which isn�t use so much.

硬さ試験機用圧子の品質はダイヤモンドそのものの品質と結晶
方位・形状精度で決まります。当社では厳選された高品質の
ダイヤモンドだけを使用しております。高度な冶金技術とダイヤ
モンドの研磨技術・測定技術が圧子の安定した品質を保証し
ます。
The Ruality of Indenter for Hardness Testing Machines are decided by the Ruality of diamond itself
 
crystal orientation and accuracy of form ! Only Selected high Ruality diamond is used in EISE/. 
Indenter stable Ruality is warranted by high metallurgy techniRue
 grinding diamond skill and 
measuring skill. 

硬度計ダイヤモンド圧子 Indenter for Hardness Testing Machine   --R Series

඼൪
Product /o.

໊শ
Product name

ঢ়ܗ
Dimensions

--R-C
ϩοΫ΢Σϧ͞ߗ ݧࢼ
Cεέʔϧ༻ѹࢠ
Indenter for C scale Rockwell Hardness 
Testing

 
 

--R-T
ϩοΫ΢Σϧ͞ߗ ݧࢼ
CεέʔϧʗεʔύʔϑΟγϟϧ݉༻ѹࢠ
Indenter for Twin type Rockwell Hardness 
Testing

--R-7 ϏοΧʔε͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for 7ickers Hardness Testing

--R-M
ϚΠΫϩϏοΧʔε͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for Micro 7ickers Hardness 
Testing

 

--R-7,
ψʔϓ͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for 7ickers Hardness Testing 
(7ickers ,noop)

 

--R-M,
ϚΠΫϩψʔϓ͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for 7ickers Hardness Testing 
(Micro ,noop)

--R-S γϣΞ͞ߗ μΠϠϞϯυϋϯϚʔ༺ݧࢼ
Diamond hammer for Shore Hardness Testing

各種ダイヤモンド圧子（接触子）　Other Diamond Indenter (Contact point)

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

0.5μ以下

ϩοΫ΢Σϧ  Rockwell ϚΠΫϩϏοΧʔε  Micro 7ickers

�0
˃

�0
˃

�
ʴ���
ʵ�
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鋼のロックウェルＣ硬さに対する近似的換算表　 The approximation-like conversion or Rockwell C scale hardness for steel 

ʢHRCʣ
ϩοΫ΢Σϧ
Cεέʔϧ
ߗ͞  ※1

150kg
Brale

Rockwell
hardness
C scale

150kg Brale

ʢH7ʣ
ϏοΧʔε

ߗ͞
Diamond
Pyramid
hardness
number
7ickers

ϒϦωϧ͞ߗ ʢHBʣ
10ᶱٿɾՃॏ2�.�2k/

Brinell hardness 2�.�2k/

ϩοΫ΢Σϧ͞ߗ  ※1

Rockwellɹhardness

ϩοΫ΢ΣϧεʔύʔϑΟγϟϧ͞ߗ
μΠϠϞϯυԁਲ਼ѹࢠ

Rockwell hardness ʢHsʣ
γϣΞ
ߗ͞
Shore

Scleroscooe
hardness
number

Ҿு͞ڧ
//mm2
Approx.
tensile

strength
//ᶱ2

ʢHRCʣ
ϩοΫ΢Σϧ
Cεέʔϧ
ߗ͞ ɹ※1

150kg
Brale

Rockwell
hardness
C scale

150kg Brale

ඪ४ٿ
10ᶱ ball
Standard
10ᶱ ball

Hultgrenٿ
10ᶱ ball

Hutgren
10ᶱ ball

λϯάεςϯ
ΧʔόΠτٿ

10ᶱ
Tungsten

carbide 10ᶱ

ʢHRAʣ
Aεέʔϧ

ՙॏ55�.�/
μΠϠϞϯυ
ԁਲ਼ѹࢠ

A scale
�0kg Brale

ʢHRBʣ
Bεέʔϧ

ՙॏ��0.�/
ٿ1/1�Inܘ

B scale
100kg1/1�Brale

ʢHRDʣ
Dεέʔϧ

ՙॏ��0.�/
μΠϠϞϯυ
ԁਲ਼ѹࢠ

D scale
100kg Brale

15/
εέʔϧ

ՙॏ1��.1/
Superficial

15/

30/
εέʔϧ

ՙॏ2��.2/
Superficial

30/

�5/
εέʔϧ

ՙॏ��1.3/
Superficial

�5/

̒̔ ̐̕ ̌ － － － ̔̑ ɽ̒ － ̓̒ ɽ̕ ̏̕ ɽ̎ ̔̐ ɽ̐ ̓̑ ɽ̐ 97 － ̒̔
̒̓ ̌̕ ̌ － － － ̔̑ ɽ̌ － ̓̒ ɽ̍ ̎̕ ɽ̕ ̔̏ ɽ̒ ̓̐ ɽ̎ 95 － ̒̓
̒̒ ̔̒ ̑ － － － ̔̐ ɽ̑ － ̓̑ ɽ̐ ̎̕ ɽ̑ ̔̎ ɽ̔ ̓̏ ɽ̏ 92 － ̒̒
̒̑ ̔̏ ̎ － － ̓̏ ̕ ̔̏ ɽ̕ － ̓̐ ɽ̑ ̎̕ ɽ̎ ̔̍ ɽ̕ ̓̎ ɽ̌ 91 － ̒̑
̒̐ ̔̌ ̌ － － ̓̎ ̎ ̔̏ ɽ̐ － ̓̏ ɽ̔ ̍̕ ɽ̔ ̔̍ ɽ̍ ̓̍ ɽ̌ 88 － ̒̐
̒̏ ̓̓ ̎ － － ̓̌ ̑ ̔̎ ɽ̔ － ̓̏ ɽ̌ ̍̕ ɽ̐ ̔̌ ɽ̍ ̒̕ ɽ̕ 87 － ̒̏
̒̎ ̓̐ ̒ － － ̒̔ ̔ ̔̎ ɽ̏ － ̓̎ ɽ̎ ̍̕ ɽ̍ ̓̕ ɽ̏ ̒̔ ɽ̔ 85 － ̒̎
̒̍ ̓̎ ̌ － － ̒̓ ̌ ̔̍ ɽ̔ － ̓̍ ɽ̑ ̌̕ ɽ̓ ̓̔ ɽ̐ ̒̓ ɽ̓ 83 － ̒̍
̒̌ ̒̕ ̓ － ̒̍ ̏ ̒̑ ̐ ̔̍ ɽ̎ － ̓̌ ɽ̓ ̌̕ ɽ̎ ̓̓ ɽ̑ ̒̒ ɽ̒ 81 － ̒̌
̑̕ ̒̓ ̐ － ̑̕ ̕ ̒̏ ̐ ̔̌ ɽ̓ － ̒̕ ɽ̕ ̔̕ ɽ̔ ̓̒ ɽ̒ ̒̑ ɽ̑ 80 － ̑̕
̑̔ ̒̑ ̏ － ̑̔ ̓ ̒̍ ̑ ̔̌ ɽ̍ － ̒̕ ɽ̎ ̔̕ ɽ̏ ̓̑ ɽ̓ ̒̐ ɽ̏ 78 － ̑̔
̑̓ ̒̏ ̏ － ̑̓ ̑ ̑̕ ̑ ̓̕ ɽ̒ － ̒̔ ɽ̑ ̔̔ ɽ̕ ̓̐ ɽ̔ ̒̏ ɽ̎ 76 － ̑̓
̑̒ ̒̍ ̏ － ̑̒ ̍ ̑̓ ̓ ̓̕ ɽ̌ － ̒̓ ɽ̓ ̔̔ ɽ̏ ̓̏ ɽ̕ ̒̎ ɽ̌ 75 － ̑̒
̑̑ ̑̕ ̑ － ̑̐ ̒ ̑̒ ̌ ̓̔ ɽ̑ － ̒̒ ɽ̕ ̔̓ ɽ̕ ̓̏ ɽ̌ ̒̌ ɽ̕ 74 ̎̌ ̓̕ ̑̑
̑̐ ̑̓ ̓ － ̑̏ ̐ ̑̐ ̏ ̓̔ ɽ̌ － ̒̒ ɽ̍ ̔̓ ɽ̐ ̓̎ ɽ̌ ̑̕ ɽ̔ 72 ̎̌ ̍̌ ̑̐
̑̏ ̑̒ ̌ － ̑̍ ̕ ̑̎ ̑ ̓̓ ɽ̐ － ̒̑ ɽ̐ ̔̒ ɽ̕ ̓̍ ɽ̎ ̑̔ ɽ̒ 71 ̍̕ ̑̎ ̑̏
̑̎ ̑̐ ̐ ̑̌ ̌ ̑̌ ̔ ̑̍ ̎ ̓̒ ɽ̔ － ̒̐ ɽ̒ ̔̒ ɽ̐ ̓̌ ɽ̎ ̑̓ ɽ̐ 69 ̍̔ ̔̏ ̑̎
̑̍ ̑̎ ̔ ̐̔ ̓ ̐̕ ̐ ̐̕ ̒ ̓̒ ɽ̏ － ̒̏ ɽ̔ ̔̑ ɽ̕ ̒̕ ɽ̐ ̑̒ ɽ̍ 68 ̍̔ ̎̐ ̑̍
̑̌ ̑̍ ̏ ̐̓ ̑ ̐̔ ̍ ̐̔ ̍ ̓̑ ɽ̕ － ̒̏ ɽ̍ ̔̑ ɽ̑ ̒̔ ɽ̑ ̑̑ ɽ̌ 67 ̍̓ ̑̑ ̑̌
̐̕ ̐̕ ̔ ̐̒ ̐ ̐̒ ̕ ̐̒ ̕ ̓̑ ɽ̎ － ̒̎ ɽ̍ ̔̑ ɽ̌ ̒̓ ɽ̒ ̑̏ ɽ̔ 66 ̍̒ ̔̓ ̐̕
̐̔ ̐̔ ̐ ̐̑ ̍ ̐̑ ̑ ̐̑ ̑ ̓̐ ɽ̓ － ̒̍ ɽ̐ ̔̐ ɽ̑ ̒̒ ɽ̓ ̑̎ ɽ̑ 64 ̍̒ ̏̔ ̐̔
̐̓ ̐̓ ̍ ̐̐ ̎ ̐̐ ̏ ̐̐ ̏ ̓̐ ɽ̍ － ̒̌ ɽ̔ ̔̏ ɽ̕ ̒̑ ɽ̔ ̑̍ ɽ̐ 63 ̍̑ ̓̕ ̐̓
̐̒ ̐̑ ̔ ̐̏ ̎ ̐̏ ̎ ̐̏ ̎ ̓̏ ɽ̒ － ̒̌ ɽ̌ ̔̏ ɽ̑ ̒̐ ɽ̔ ̑̌ ɽ̏ 62 ̍̑ ̏̌ ̐̒
̐̑ ̐̐ ̒ ̐̎ ̍ ̐̎ ̍ ̐̎ ̍ ̓̏ ɽ̍ － ̑̕ ɽ̎ ̔̏ ɽ̌ ̒̐ ɽ̌ ̐̕ ɽ̌ 60 ̍̐ ̔̍ ̐̑
̐̐ ̐̏ ̐ ̐̌ ̕ ̐̌ ̕ ̐̌ ̕ ̓̎ ɽ̑ － ̑̔ ɽ̑ ̔̎ ɽ̑ ̒̏ ɽ̍ ̐̓ ɽ̔ 58 ̍̐ ̏̎ ̐̐
̐̏ ̐̎ ̏ ̐̌ ̌ ̐̌ ̌ ̐̌ ̌ ̓̎ ɽ̌ － ̑̓ ɽ̓ ̔̎ ɽ̌ ̒̎ ɽ̎ ̐̒ ɽ̓ 57 ̍̏ ̔̏ ̐̏
̐̎ ̐̍ ̎ ̏̕ ̌ ̏̕ ̌ ̏̕ ̌ ̓̍ ɽ̑ － ̑̒ ɽ̕ ̔̍ ɽ̑ ̒̍ ɽ̏ ̐̑ ɽ̑ 56 ̍̏ ̏̐ ̐̎
̐̍ ̐̌ ̎ ̏̔ ̍ ̏̔ ̍ ̏̔ ̍ ̓̌ ɽ̕ － ̑̒ ɽ̎ ̔̌ ɽ̕ ̒̌ ɽ̐ ̐̐ ɽ̏ 55 ̍̎ ̐̕ ̐̍
̐̌ ̏̕ ̎ ̏̓ ̍ ̏̓ ̍ ̏̓ ̍ ̓̌ ɽ̐ － ̑̑ ɽ̐ ̔̌ ɽ̐ ̑̕ ɽ̑ ̐̏ ɽ̍ 54 ̍̎ ̐̑ ̐̌
̏̕ ̏̔ ̎ ̏̒ ̎ ̏̒ ̎ ̏̒ ̎ ̒̕ ɽ̕ － ̑̐ ɽ̒ ̓̕ ɽ̕ ̑̔ ɽ̒ ̐̍ ɽ̕ 52 ̍̎ ̍̒ ̏̕
̏̔ ̏̓ ̎ ̏̑ ̏ ̏̑ ̏ ̏̑ ̏ ̒̕ ɽ̐ － ̑̏ ɽ̔ ̓̕ ɽ̐ ̑̓ ɽ̓ ̐̌ ɽ̔ 51 ̍̍ ̓̓ ̏̔
̏̓ ̏̒ ̏ ̏̐ ̐ ̏̐ ̐ ̏̐ ̐ ̒̔ ɽ̕ － ̑̏ ɽ̍ ̓̔ ɽ̔ ̑̒ ɽ̔ ̏̕ ɽ̒ 50 ̍̍ ̑̓ ̏̓
̏̒ ̏̑ ̐ ̏̏ ̒ ̏̏ ̒ ̏̏ ̒ ̒̔ ɽ̐ （109.0） ̑̎ ɽ̏ ̓̔ ɽ̏ ̑̑ ɽ̕ ̏̔ ɽ̐ 49 ̍̍ ̍̔ ̏̒
̏̑ ̏̐ ̑ ̏̎ ̓ ̏̎ ̓ ̏̎ ̓ ̒̓ ɽ̕ （108.5） ̑̍ ɽ̑ ̓̓ ɽ̓ ̑̑ ɽ̌ ̏̓ ɽ̎ 48 ̍̌ ̓̕ ̏̑
̏̐ ̏̏ ̒ ̏̍ ̕ ̏̍ ̕ ̏̍ ̕ ̒̓ ɽ̐ （108.0） ̑̌ ɽ̔ ̓̓ ɽ̎ ̑̐ ɽ̎ ̏̒ ɽ̍ 47 ̍̌ ̑̕ ̏̐
̏̏ ̏̎ ̓ ̏̍ ̍ ̏̍ ̍ ̏̍ ̍ ̒̒ ɽ̔ （107.5） ̑̌ ɽ̌ ̓̒ ɽ̒ ̑̏ ɽ̏ ̏̐ ɽ̕ 46 ̍̌ ̏̌ ̏̏
̏̎ ̏̍ ̔ ̏̌ ̍ ̏̌ ̍ ̏̌ ̍ ̒̒ ɽ̏ （107.0） ̐̕ ɽ̎ ̓̒ ɽ̍ ̑̎ ɽ̍ ̏̏ ɽ̓ 44 ̍̌ ̌̌ ̏̎
̏̍ ̏̍ ̌ ̎̕ ̐ ̎̕ ̐ ̎̕ ̐ ̒̑ ɽ̔ （106.0） ̐̔ ɽ̐ ̓̑ ɽ̒ ̑̍ ɽ̏ ̏̎ ɽ̑ 43 ̔̕ ̍ ̏̍
̏̌ ̏̌ ̎ ̎̔ ̒ ̎̔ ̒ ̎̔ ̒ ̒̑ ɽ̏ （105.5） ̐̓ ɽ̓ ̓̑ ɽ̌ ̑̌ ɽ̐ ̏̍ ɽ̏ 42 ̑̕ ̍ ̏̌
̎̕ ̎̕ ̐ ̎̓ ̕ ̎̓ ̕ ̎̓ ̕ ̒̐ ɽ̓ （104.5） ̐̓ ɽ̌ ̓̐ ɽ̑ ̐̕ ɽ̑ ̏̌ ɽ̍ 41 ̏̕ ̎ ̎̕
̎̔ ̎̔ ̒ ̎̓ ̍ ̎̓ ̍ ̎̓ ̍ ̒̐ ɽ̏ （104.0） ̐̒ ɽ̍ ̓̏ ɽ̕ ̐̔ ɽ̒ ̎̔ ɽ̕ 41 ̍̕ ̎ ̎̔
̎̓ ̎̓ ̕ ̎̒ ̐ ̎̒ ̐ ̎̒ ̐ ̒̏ ɽ̔ （103.0） ̐̑ ɽ̎ ̓̏ ɽ̏ ̐̓ ɽ̓ ̎̓ ɽ̔ 40 ̔̔ ̏ ̎̓
̎̒ ̎̓ ̎ ̎̑ ̔ ̎̑ ̔ ̎̑ ̔ ̒̏ ɽ̏ （102.5） ̐̐ ɽ̒ ̓̎ ɽ̔ ̐̒ ɽ̔ ̎̒ ɽ̓ 38 ̔̒ ̏ ̎̒
̎̑ ̎̒ ̒ ̎̑ ̏ ̎̑ ̏ ̎̑ ̏ ̒̎ ɽ̔ （101.5） ̐̏ ɽ̔ ̓̎ ɽ̎ ̐̑ ɽ̕ ̎̑ ɽ̑ 38 ̔̐ ̏ ̎̑
̎̐ ̎̒ ̌ ̎̐ ̓ ̎̐ ̓ ̎̐ ̓ ̒̎ ɽ̐ （101.0） ̐̏ ɽ̍ ̓̍ ɽ̒ ̐̑ ɽ̌ ̎̐ ɽ̏ 37 ̔̎ ̐ ̎̐
̎̏ ̎̑ ̐ ̎̐ ̏ ̎̐ ̏ ̎̐ ̏ ̒̎ ɽ̌ 100.0 ̐̎ ɽ̍ ̓̍ ɽ̌ ̐̐ ɽ̌ ̎̏ ɽ̍ 36 ̔̌ ̐ ̎̏
̎̎ ̎̐ ̔ ̎̏ ̓ ̎̏ ̓ ̎̏ ̓ ̒̍ ɽ̑ 99.0 ̐̍ ɽ̒ ̓̌ ɽ̑ ̐̏ ɽ̎ ̎̎ ɽ̌ 35 ̓̔ ̑ ̎̎
̎̍ ̎̐ ̏ ̎̏ ̍ ̎̏ ̍ ̎̏ ̍ ̒̍ ɽ̌ 98.5 ̐̌ ɽ̕ ̒̕ ɽ̕ ̐̎ ɽ̏ ̎̌ ɽ̓ 35 ̓̓ ̑ ̎̍
̎̌ ̎̏ ̔ ̎̎ ̒ ̎̎ ̒ ̎̎ ̒ ̒̌ ɽ̑ 97.8 ̐̌ ɽ̍ ̒̕ ɽ̐ ̐̍ ɽ̑ ̍̕ ɽ̒ 34 ̓̑ ̑ ̎̌
（18） 230 219 219 219 － 96.7 － － － － 33 ̓̏ ̒ ʢ̍ ʣ̔
（16） 222 212 212 212 － 95.5 － － － － 32 ̓̌ ̒ ʢ̍ ʣ̒
（14） 213 203 203 203 － 93.9 － － － － 31 ̒̓ ̓ ʢ̍ ʣ̐
（12） 204 194 194 194 － 92.3 － － － － 29 ̒̐ ̓ ʢ̍ ʣ̎
（10） 196 187 187 187 － 90.7 － － － － 28 ̒̍ ̔ ʢ̍ ʣ̌
（　8） 188 179 179 179 － 89.5 － － － － 27 ̑̕ ̔ ʢɹ̔ ʣ
（　6） 180 171 171 171 － 87.1 － － － － 26 ̑̓ ̕ ʢɹ̒ ʣ
（　4） 173 165 165 165 － 85.5 － － － － 25 ̑̐ ̕ ʢɹ̐ ʣ
（　2） 166 158 158 158 － 83.5 － － － － 24 ̑̏ ̌ ʢɹ̎ ʣ
（　0） 160 152 152 152 － 81.7 － － － － 24 ̑̎ ̌ ʢɹ̌ ʣ

ଠࣈମͷ਺ࣈ͸̖ ̨̩ ̢ ̚  ̍ ̐̌ ද̎ ʹΑΔʢ̨̖ -̖̚ ̨̢ -̖ ̨̩ ̢͕߹ಉͰௐ੔͠ ΋ͨͷͰ͢ɻʣɹ※1)දதʢ  ʣ಺ͷ਺ࣈ͸ ·͋Γ༻ Β͍Εͳ͍ൣғͷ΋ͷͰ͢ɻ
Boldface numeric character is in accordance to ASTM E 1�0 Table 2. 
A number in bracket is the one from area which isn�t use so much.

硬さ試験機用圧子の品質はダイヤモンドそのものの品質と結晶
方位・形状精度で決まります。当社では厳選された高品質の
ダイヤモンドだけを使用しております。高度な冶金技術とダイヤ
モンドの研磨技術・測定技術が圧子の安定した品質を保証し
ます。
The Ruality of Indenter for Hardness Testing Machines are decided by the Ruality of diamond itself
 
crystal orientation and accuracy of form ! Only Selected high Ruality diamond is used in EISE/. 
Indenter stable Ruality is warranted by high metallurgy techniRue
 grinding diamond skill and 
measuring skill. 

硬度計ダイヤモンド圧子 Indenter for Hardness Testing Machine   --R Series

඼൪
Product /o.

໊শ
Product name

ঢ়ܗ
Dimensions

--R-C
ϩοΫ΢Σϧ͞ߗ ݧࢼ
Cεέʔϧ༻ѹࢠ
Indenter for C scale Rockwell Hardness 
Testing

 
 

--R-T
ϩοΫ΢Σϧ͞ߗ ݧࢼ
CεέʔϧʗεʔύʔϑΟγϟϧ݉༻ѹࢠ
Indenter for Twin type Rockwell Hardness 
Testing

--R-7 ϏοΧʔε͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for 7ickers Hardness Testing

--R-M
ϚΠΫϩϏοΧʔε͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for Micro 7ickers Hardness 
Testing

 

--R-7,
ψʔϓ͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for 7ickers Hardness Testing 
(7ickers ,noop)

 

--R-M,
ϚΠΫϩψʔϓ͞ߗ ࢠѹ༺ݧࢼ
Indenter for 7ickers Hardness Testing 
(Micro ,noop)

--R-S γϣΞ͞ߗ μΠϠϞϯυϋϯϚʔ༺ݧࢼ
Diamond hammer for Shore Hardness Testing

各種ダイヤモンド圧子（接触子）　Other Diamond Indenter (Contact point)

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

1μ以下

120°＋0.35°－

136°＋0.5°－

R0.2＋0.015－

1μ以下

136°＋0.5°－

0.5μ以下

172.5°＋0.1°－

130°
＋
0
.1
°

－

0.5μ以下

ϩοΫ΢Σϧ  Rockwell ϚΠΫϩϏοΧʔε  Micro 7ickers

�0
˃

�0
˃

�
ʴ���
ʵ�
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ٕज़ࢿྉɹTechOicaM %ata

͸Ί͍͋のੇ๏ڐ༰ࠩʢ+*4 #������ ൈਮʣɹDeviations of Fits (JIS B0�01-2 Extract) ねじԼ݀ܘදɹTable for Screw Prepaired Hole

常用するはめあいの軸で用いる寸法許容差ʢ୯Ґɿμ̼ʣ　Deviation of Shafts to be 6sed in Commonly 6sed Fits ʢ6nitɿμ̼ʣ

ඪ४ੇ๏ͷ۠෼ʢᶱʣ
Basic size step (ᶱʣ

࣠ͷެࠩҬΫϥε
WOR, MATERI Tolerance zone class of shaft

ӽ͑
Over

ҎԼ
6p to e� e� e� f� f� f� g5 g� h5 h� h� h� h� Ks5 Ks� Ks� k5 k� m5 m� n�

－ 3 －1�
－2�

－1�
－2�

－1�
－3�

－�
－12

－�
－1�

－�
－20

－2
－�

－2
－�

0
－�

0
－�

0
－10

0
－1�

0
－25 ʶ2 ʶ3 ʶ5 ��

   0
��

   0
��
�2

��
�2

�10
��

3 � －20
－32

－20
－3�

－20
－50

－10
－1�

－10
－22

－10
－2�

－�
－�

－�
－12

0
－5

0
－�

0
－12

0
－1�

0
－30 ʶ2.5 ʶ� ʶ� ��

�1
��
�1

��
��

�12
��

�1�
��

� 10 －25
－�0

－25
－��

－25
－�1

－13
－22

－13
－2�

－13
－35

－5
－11

－5
－1�

0
－�

0
－�

0
－15

0
－22

0
－3� ʶ3 ʶ�.5 ʶ�.5 ��

�1
�10
�1

�12
��

�15
��

�1�
�10

10 1� －32
－50

－32
－5�

－32
－�5

－1�
－2�

－1�
－3�

－1�
－�3

－�
－1�

－�
－1�

0
－�

0
－11

0
－1�

0
－2�

0
－�3 ʶ� ʶ5.5 ʶ� ��

�1
�12
�1

�15
��

�1�
��

�23
�121� 1�

1� 2� －�0
－�1

－�0
－�3

－�0
－�2

－20
－33

－20
－�1

－20
－53

－�
－1�

－�
－20

0
－�

0
－13

0
－21

0
－33

0
－52 ʶ�.5 ʶ�.5 ʶ10.5 �11

�2
�15
�2

�1�
��

�21
��

�2�
�152� 30

30 �0 －50
－�5

－50
－��

－50
－112

－25
－�1

－25
－50

－25
－��

－�
－20

－�
－25

0
－11

0
－1�

0
－25

0
－3�

0
－�2 ʶ5.5 ʶ� ʶ12.5 �13

�2
�1�
�2

�20
��

�25
��

�33
�1��0 50

50 �5 －�0
－�0

－�0
－10�

－�0
－13�

－30
－��

－30
－�0

－30
－��

－10
－23

－10
－2�

0
－13

0
－1�

0
－30

0
－��

0
－�� ʶ�.5 ʶ�.5 ʶ15 �15

�2
�21
�2

�2�
�11

�30
�11

�3�
�20�5 �0

�0 100 －�2
－10�

－�2
－12�

－�2
－15�

－3�
－5�

－3�
－�1

－3�
－�0

－12
－2�

－12
－3�

0
－15

0
－22

0
－35

0
－5�

0
－�� ʶ�.5 ʶ11 ʶ1�.5 �1�

�3
�25
�3

�2�
�13

�35
�13

��5
�23100 120

120 1�0
－�5

－125
－�5

－1��
－�5

－1�5
－�3
－��

－�3
－�3

－�3
－10�

－1�
－32

－1�
－3�

0
－1�

0
－25

0
－�0

0
－�3

0
－100 ʶ� ʶ12.5 ʶ20 �21

�3
�2�
�3

�33
�15

��0
�15

�52
�2�1�0 1�0

1�0 1�0

1�0 200
－100
－1��

－100
－1�2

－100
－215

－50
－��

－50
－��

－50
－122

－15
－35

－15
－��

0
－20

0
－2�

0
－��

0
－�2

0
－115 ʶ10 ʶ1�.5 ʶ23 �2�

��
�33
��

�3�
�1�

���
�1�

��0
�31200 225

225 250

දதͷ্ଆͷ਺஋͸্ͷੇ๏ڐ༰ࠩɺԼଆͷ਺஋͸Լͷ਺๏ڐ༰ࠩΛࣔ͢ɻ
in every  stap given in the table
 the value on the upper side shows the upper deviation and the value on the lower side
 the lower deviation.

常用するはめあいで用いる穴の寸法許容差ʢ୯Ґɿμ̼ʣ　Deviation of Holes to be 6sed in Commonly 6sed Fits ʢ6nitɿμ̼ʣ

ඪ४ੇ๏ͷ۠෼ʢᶱʣ
Basic size step (ᶱʣ

݀ͷެࠩҬΫϥε
Tolerance zone class of hole

ӽ͑
Over

ҎԼ
6p to E� E� E� F� F� F� G� G� H� H� H� H� H10 JS� JS� ,� ,� M� M� /� /�

－ 3 �2�
�1�

�2�
�1�

�3�
�1�

�12
��

�1�
��

�20
��

��
�2

�12
�2

��
 0

�10
  0

�1�
   0

�25
  0

��0
  0 ʶ 3 ʶ 5 ɹ 0

－ �
ɹ 0

－ 10
－ 2
－ �

－ 2
－ 12

－ �
－ 10

－ �
－ 1�

3 � �32
�20

�3�
�20

�50
�20

�1�
�10

�22
�10

�2�
�10

�12
��

�1�
��

��
 0

�12
   0

�1�
   0

�30
   0

���
   0 ʶ � ʶ � �2

－ �
�3

－ �
－ 1
－ �

   ɹ0
－ 12

－ 5
－ 13

－ �
－ 1�

� 10 ��0
�25

���
�25

��1
�25

�22
�13

�2�
�13

�35
�13

�1�
�5

�20
�5

��
 0

�15
  0

�22
  0

�3�
  0

�5�
  0 ʶ �.5 ʶ �.5 �2

－ �
�5

－ 10
－ 3

－ 12
     0
－ 15

－ �
－ 1�

－ �
－ 1�

10 1� �50
�32

�5�
�32

��5
�32

�2�
�1�

�3�
�1�

��3
�1�

�1�
��

�2�
��

�11
  0

�1�
   0

�2�
   0

��3
   0

��0
   0 ʶ 5.5 ʶ � �2

－ �
��

－ 12
－ �

－ 15
   ɹ0
－ 1�

－ �
－ 20

－ 5
－ 231� 1�

1� 2� ��1
��0

��3
��0

��2
��0

�33
�20

��1
�20

�53
�20

�20
��

�2�
��

�13
  0

�21
  0

�33
   0

�52
  0

���
  0 ʶ �.5 ʶ 10.5 �2

－ 11
��

－ 15
－ �

－ 1�
     0
－ 21

－ 11
－ 2�

－ �
－ 2�2� 30

30 �0 ��5
�50

���
�50

�112
�50

��1
�25

�50
�25

���
�25

�25
��

�3�
��

�1�
  0

�25
   0

�3�
   0

��2
   0

�100
   0 ʶ � ʶ 12.5 �3

－ 13
��

－ 1�
－ �

－ 20
   ɹ0
－ 25

－ 12
－ 2�

－ �
－ 33�0 50

50 �5 ��0
��0

�10�
��0

�13�
��0

���
�30

��0
�30

���
�30

�2�
�10

��0
�10

�1�
  0

�30
  0

���
  0

���
  0

�120
  0 ʶ �.5 ʶ 15 ��

－ 15
��

－ 21
－ 5

－ 2�
     0
－ 30

－ 1�
－ 33

－ �
－ 3��5 �0

�0 100 �10�
��2

�12�
��2

�15�
��2

�5�
�3�

��1
�3�

��0
�3�

�3�
�12

���
�12

�22
  0

�35
   0

�5�
   0

���
   0

�1�0
   0 ʶ 11 ʶ 1�.5 ��

－ 1�
�10

－ 25
－ �

－ 2�
   ɹ0
－ 35

－ 1�
－ 3�

－ 10
－ �5100 120

120 1�0
�125
��5

�1��
��5

�1�5
��5

���
��3

��3
��3

�10�
��3

�3�
�1�

�5�
�1�

�25
   0

��0
  0

��3
   0

�100
    0

�1�0
   0 ʶ12.5 ʶ 20 ��

－ 21
�12

－ 2�
－ �

－ 33
    0

－ �0
－ 20
－ �5

－ 12
－ 521�0 1�0

1�0 1�0

1�0 200
�1��
�100

�1�2
�100

�215
�100

���
�50

���
�50

�122
�50

���
�15

��1
�15

�2�
   0

���
   0

��2
   0

�115
    0

�1�5
     0 ʶ1�.5 ʶ 23 �5

－ 2�
�13

－ 33
－ �

－ 3�
    0

－ ��
－ 22
－ 51

－ 1�
－ �0200 225

225 250

දதͷ্ଆͷ਺஋͸্ͷੇ๏ڐ༰ࠩɺԼଆͷ਺஋͸Լͷ਺๏ڐ༰ࠩΛࣔ͢ɻ
in every  stap given in the table
 the value on the upper side shows the upper deviation and the value on the lower side
 the lower deviation.

Ͷ͡ͷݺͼ υϦϧܘ
ΊͶ͡ ಺ܘ  ౳ڃ�HʢچJIS2ڃʣ※1

খੇ๏࠷ େੇ๏࠷
M 1 ʷ 0.25 0.�5 ʢ0.�2�ʣ ʢ0.��5ʣ

M 1.1 ʷ 0.25 0.�5 ʢ0.�2�ʣ ʢ0.��5ʣ
M 1.2 ʷ 0.25 0.�5 ʢ0.�2�ʣ ʢ0.��5ʣ
M 1.� ʷ 0.3 1.1 ʢ1.0�5ʣ ʢ1.1�2ʣ
M 1.� ʷ 0.35 1.25 1.221 1.321
M 1.� ʷ 0.35 1.35 1.321 1.�21
M 1.� ʷ 0.35 1.�5 1.�21 1.521

M 2 ʷ 0.� 1.� 1.5�� 1.���
M 2.2 ʷ 0.�5 1.�5 1.�13 1.�3�
M 2.3 ʷ 0.� 1.� 1.��� 1.���
M 2.5 ʷ 0.�5 2.1 2.013 2.13�
M 2.� ʷ 0.�5 2.2 2.113 2.23�

M 3 ʷ 0.5 2.5 2.�5� 2.5��
M 3.5 ʷ 0.� 2.� 2.�5 3.01

M � ʷ 0.� 3.3 3.2�2 3.�22
M �.5 ʷ 0.�5 3.25 3.10� 3.32�

M 5 ʷ 0.� �.2 �.13� �.33�
M � ʷ 1 5 �.�1� 5.153
M � ʷ 1 � 5.�1� �.153
M � ʷ 1.25 �.� �.��� �.�12
M � ʷ 1.25 �.� �.��� �.�12

M 10 ʷ 1.5 �.5 �.3�� �.���
M 11 ʷ 1.5 �.5 �.3�� �.���
M 12 ʷ 1.�5 10.3 10.10� 10.��1
M 1� ʷ 2 12 11.�35 12.21
M 1� ʷ 2 1� 13.�35 1�.21
M 1� ʷ 2.5 15.5 15.2�� 15.���
M 20 ʷ 2.5 1�.5 1�.2�� 1�.���
M 22 ʷ 2.5 1�.5 1�.2�� 1�.���
M 2� ʷ 3 21 20.�52 21.252
M 2� ʷ 3 2� 23.�52 2�.252
M 30 ʷ 3.5 2�.5 2�.211 2�.��1
M 33 ʷ 3.5 2�.5 2�.211 2�.��1
M 3� ʷ � 32 31.�� 32.2�
M 3� ʷ � 35 3�.�� 35.2�
M �2 ʷ �.5 3�.5 3�.12� 3�.���
M �5 ʷ �.5 �0.5 �0.12� �0.���
M �� ʷ 5 �3 �2.5�� �3.2��

※̍ʢ ʣ಺ͷ਺஋͸ɺฒ໨Ͷ͡ ౳̑ڃ ʢ̨̝̟̞چ ໨Ͷ͡ࡉʣɺڃ̎ ౳̐ڃ ɾ̝̑ ʢ̨̝̟̞چ ࡌهʣΛڃ̍
Figures in bracket is for JIS 5H ( old JIS Class 2 )to coarse thread
 and for
 JIS�H ʗ 5H(old JIS Class1)to fine thread

2．メートル細目ねじʢ୯Ґɿmmʣ　Metric Fine Screw ʢ6nitɿmmʣ

Ͷ͡ͷݺͼ υϦϧܘ
ΊͶ͡ ಺ܘ  ౳ڃ�HʢچJIS2ڃʣ※1

খੇ๏࠷ େੇ๏࠷
M 2.5 ʷ 0.35 2.2 2.121 2.221

M 3 ʷ 0.35 2.� 2.�21 2.�21
M 3.5 ʷ 0.35 3.2 3.121 3.221

M � ʷ 0.5 3.5 3.�5� 3.5��
M �.5 ʷ 0.5 � 3.�5� �.0��

M 5 ʷ 0.5 �.5 �.�5� �.5��
M 5.5 ʷ 0.5 5 �.�5� 5.0��

M � ʷ 0.�5 5.3 5.1�� 5.3��
M � ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��
M � ʷ 1 � �.�1� �.153
M � ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��
M � ʷ 1 � �.�1� �.153
M � ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��

M 10 ʷ 1.25 �.� �.��� �.�12
M 10 ʷ 1 � �.�1� �.153
M 10 ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��
M 11 ʷ 1 10 �.�1� 10.153
M 11 ʷ 0.�5 10.3 10.1�� 10.3��
M 12 ʷ 1.5 10.5 10.3�� 10.���
M 12 ʷ 1.25 10.� 10.��� 10.�12
M 12 ʷ 1 11 10.�1� 11.153

Ͷ͡ͷݺͼ υϦϧܘ
ΊͶ͡ ಺ܘ  ౳ڃ�HʢچJIS2ڃʣ※1

খੇ๏࠷ େੇ๏࠷
M 1� ʷ 1.5 12.5 12.3�� 12.���
M 1� ʷ 1 13 12.�1� 13.153
M 15 ʷ 1.5 13.5 13.3�� 13.���
M 15 ʷ 1 1� 13.�1� 1�.153
M 1� ʷ 1.5 1�.5 1�.3�� 1�.���
M 1� ʷ 1 15 1�.�1� 15.153
M 1� ʷ 1.5 15.5 15.3�� 15.���
M 1� ʷ 1 1� 15.�1� 1�.153
M 1� ʷ 2 1� 15.�35 1�.21
M 1� ʷ 1.5 1�.5 1�.3�� 1�.���
M 1� ʷ 1 1� 1�.�1� 1�.153
M 20 ʷ 2 1� 1�.�35 1�.21
M 20 ʷ 1.5 1�.5 1�.3�� 1�.���
M 20 ʷ 1 1� 1�.�1� 1�.153
M 22 ʷ 2 20 1�.�35 20.21
M 22 ʷ 1.5 20.5 20.3�� 20.���
M 22 ʷ 1 21 20.�1� 21.253
M 2� ʷ 2 22 21.�35 22.21
M 2� ʷ 1.5 22.5 22.3�� 22.���
M 2� ʷ 1 23 22.�1� 23.153
M 25 ʷ 2 23 22.�35 23.21
M 25 ʷ 1.5 23.5 23.3�� 23.���
M 25 ʷ 1 2� 23.�1� 2�.153
M 2� ʷ 1.5 2�.5 2�.3�� 2�.���
M 2� ʷ 2 25 2�.�35 25.21
M 2� ʷ 1.5 25.5 25.3�� 25.���
M 2� ʷ 1 2� 25.�1� 2�.153
M 2� ʷ 2 2� 25.�35 2�.21
M 2� ʷ 1.5 2�.5 2�.3�� 2�.���
M 2� ʷ 1 2� 2�.�1� 2�.153
M 30 ʷ 3 2� 2�.�52 2�.252
M 30 ʷ 2 2� 2�.�35 2�.21
M 30 ʷ 1.5 2�.5 2�.3�� 2�.���
M 30 ʷ 1 2� 2�.�1� 2�.153
M 32 ʷ 2 30 2�.�35 30.21
M 32 ʷ 1.5 30.5 30.3�� 30.���
M 33 ʷ 3 30 2�.�52 30.252
M 33 ʷ 2 31 30.�35 31.21
M 33 ʷ 1.5 31.5 31.3�� 31.���
M 35 ʷ 1.5 33.5 33.3�� 33.���
M 3� ʷ 3 33 32.�52 33.252
M 3� ʷ 2 3� 33.�35 3�.21
M 3� ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M 3� ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M 3� ʷ 3 3� 35.�52 3�.252
M 3� ʷ 2 3� 3�.�35 3�.21
M 3� ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M �0 ʷ 3 3� 3�.�52 3�.252
M �0 ʷ 2 3� 3�.�35 3�.21
M �0 ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M �2 ʷ � 3� 3�.�� 3�
M �2 ʷ 3 3� 3�.�52 3�.252
M �2 ʷ 2 �0 3�.�35 �0.21
M �2 ʷ 1.5 �0.5 �0.3�� �0.���
M �5 ʷ � �1 �0.�� �1.2�
M �5 ʷ 3 �2 �1.�52 �2.252
M �5 ʷ 2 �3 �2.�35 �3.21
M �5 ʷ 1.5 �3.5 �3.3�� �3.���
M �� ʷ � �� �3.�� ��.2�
M �� ʷ 3 �5 ��.�52 �5.252
M �� ʷ 2 �� �5.�35 ��.21
M �� ʷ 1.5 ��.5 ��.3�� ��.���
M 50 ʷ 3 �� ��.�52 ��.252
M 50 ʷ 2 �� ��.�35 ��.21
M 50 ʷ 1.5 ��.5 ��.3�� ��.���

1．メートル並目ねじʢ୯Ґɿmmʣ　Metric Standard Screw ʢ6nitɿmmʣ
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ٕज़ࢿྉɹTechOicaM %ata

͸Ί͍͋のੇ๏ڐ༰ࠩʢ+*4 #������ ൈਮʣɹDeviations of Fits (JIS B0�01-2 Extract) ねじԼ݀ܘදɹTable for Screw Prepaired Hole

常用するはめあいの軸で用いる寸法許容差ʢ୯Ґɿμ̼ʣ　Deviation of Shafts to be 6sed in Commonly 6sed Fits ʢ6nitɿμ̼ʣ

ඪ४ੇ๏ͷ۠෼ʢᶱʣ
Basic size step (ᶱʣ

࣠ͷެࠩҬΫϥε
WOR, MATERI Tolerance zone class of shaft

ӽ͑
Over

ҎԼ
6p to e� e� e� f� f� f� g5 g� h5 h� h� h� h� Ks5 Ks� Ks� k5 k� m5 m� n�

－ 3 －1�
－2�

－1�
－2�

－1�
－3�

－�
－12

－�
－1�

－�
－20

－2
－�

－2
－�

0
－�

0
－�

0
－10

0
－1�

0
－25 ʶ2 ʶ3 ʶ5 ��

   0
��

   0
��
�2

��
�2

�10
��

3 � －20
－32

－20
－3�

－20
－50

－10
－1�

－10
－22

－10
－2�

－�
－�

－�
－12

0
－5

0
－�

0
－12

0
－1�

0
－30 ʶ2.5 ʶ� ʶ� ��

�1
��
�1

��
��

�12
��

�1�
��

� 10 －25
－�0

－25
－��

－25
－�1

－13
－22

－13
－2�

－13
－35

－5
－11

－5
－1�

0
－�

0
－�

0
－15

0
－22

0
－3� ʶ3 ʶ�.5 ʶ�.5 ��

�1
�10
�1

�12
��

�15
��

�1�
�10

10 1� －32
－50

－32
－5�

－32
－�5

－1�
－2�

－1�
－3�

－1�
－�3

－�
－1�

－�
－1�

0
－�

0
－11

0
－1�

0
－2�

0
－�3 ʶ� ʶ5.5 ʶ� ��

�1
�12
�1

�15
��

�1�
��

�23
�121� 1�

1� 2� －�0
－�1

－�0
－�3

－�0
－�2

－20
－33

－20
－�1

－20
－53

－�
－1�

－�
－20

0
－�

0
－13

0
－21

0
－33

0
－52 ʶ�.5 ʶ�.5 ʶ10.5 �11

�2
�15
�2

�1�
��

�21
��

�2�
�152� 30

30 �0 －50
－�5

－50
－��

－50
－112

－25
－�1

－25
－50

－25
－��

－�
－20

－�
－25

0
－11

0
－1�

0
－25

0
－3�

0
－�2 ʶ5.5 ʶ� ʶ12.5 �13

�2
�1�
�2

�20
��

�25
��

�33
�1��0 50

50 �5 －�0
－�0

－�0
－10�

－�0
－13�

－30
－��

－30
－�0

－30
－��

－10
－23

－10
－2�

0
－13

0
－1�

0
－30

0
－��

0
－�� ʶ�.5 ʶ�.5 ʶ15 �15

�2
�21
�2

�2�
�11

�30
�11

�3�
�20�5 �0

�0 100 －�2
－10�

－�2
－12�

－�2
－15�

－3�
－5�

－3�
－�1

－3�
－�0

－12
－2�

－12
－3�

0
－15

0
－22

0
－35

0
－5�

0
－�� ʶ�.5 ʶ11 ʶ1�.5 �1�

�3
�25
�3

�2�
�13

�35
�13

��5
�23100 120

120 1�0
－�5

－125
－�5

－1��
－�5

－1�5
－�3
－��

－�3
－�3

－�3
－10�

－1�
－32

－1�
－3�

0
－1�

0
－25

0
－�0

0
－�3

0
－100 ʶ� ʶ12.5 ʶ20 �21

�3
�2�
�3

�33
�15

��0
�15

�52
�2�1�0 1�0

1�0 1�0

1�0 200
－100
－1��

－100
－1�2

－100
－215

－50
－��

－50
－��

－50
－122

－15
－35

－15
－��

0
－20

0
－2�

0
－��

0
－�2

0
－115 ʶ10 ʶ1�.5 ʶ23 �2�

��
�33
��

�3�
�1�

���
�1�

��0
�31200 225

225 250

දதͷ্ଆͷ਺஋͸্ͷੇ๏ڐ༰ࠩɺԼଆͷ਺஋͸Լͷ਺๏ڐ༰ࠩΛࣔ͢ɻ
in every  stap given in the table
 the value on the upper side shows the upper deviation and the value on the lower side
 the lower deviation.

常用するはめあいで用いる穴の寸法許容差ʢ୯Ґɿμ̼ʣ　Deviation of Holes to be 6sed in Commonly 6sed Fits ʢ6nitɿμ̼ʣ

ඪ४ੇ๏ͷ۠෼ʢᶱʣ
Basic size step (ᶱʣ

݀ͷެࠩҬΫϥε
Tolerance zone class of hole

ӽ͑
Over

ҎԼ
6p to E� E� E� F� F� F� G� G� H� H� H� H� H10 JS� JS� ,� ,� M� M� /� /�

－ 3 �2�
�1�

�2�
�1�

�3�
�1�

�12
��

�1�
��

�20
��

��
�2

�12
�2

��
 0

�10
  0

�1�
   0

�25
  0

��0
  0 ʶ 3 ʶ 5 ɹ 0

－ �
ɹ 0

－ 10
－ 2
－ �

－ 2
－ 12

－ �
－ 10

－ �
－ 1�

3 � �32
�20

�3�
�20

�50
�20

�1�
�10

�22
�10

�2�
�10

�12
��

�1�
��

��
 0

�12
   0

�1�
   0

�30
   0

���
   0 ʶ � ʶ � �2

－ �
�3

－ �
－ 1
－ �

   ɹ0
－ 12

－ 5
－ 13

－ �
－ 1�

� 10 ��0
�25

���
�25

��1
�25

�22
�13

�2�
�13

�35
�13

�1�
�5

�20
�5

��
 0

�15
  0

�22
  0

�3�
  0

�5�
  0 ʶ �.5 ʶ �.5 �2

－ �
�5

－ 10
－ 3

－ 12
     0
－ 15

－ �
－ 1�

－ �
－ 1�

10 1� �50
�32

�5�
�32

��5
�32

�2�
�1�

�3�
�1�

��3
�1�

�1�
��

�2�
��

�11
  0

�1�
   0

�2�
   0

��3
   0

��0
   0 ʶ 5.5 ʶ � �2

－ �
��

－ 12
－ �

－ 15
   ɹ0
－ 1�

－ �
－ 20

－ 5
－ 231� 1�

1� 2� ��1
��0

��3
��0

��2
��0

�33
�20

��1
�20

�53
�20

�20
��

�2�
��

�13
  0

�21
  0

�33
   0

�52
  0

���
  0 ʶ �.5 ʶ 10.5 �2

－ 11
��

－ 15
－ �

－ 1�
     0
－ 21

－ 11
－ 2�

－ �
－ 2�2� 30

30 �0 ��5
�50

���
�50

�112
�50

��1
�25

�50
�25

���
�25

�25
��

�3�
��

�1�
  0

�25
   0

�3�
   0

��2
   0

�100
   0 ʶ � ʶ 12.5 �3

－ 13
��

－ 1�
－ �

－ 20
   ɹ0
－ 25

－ 12
－ 2�

－ �
－ 33�0 50

50 �5 ��0
��0

�10�
��0

�13�
��0

���
�30

��0
�30

���
�30

�2�
�10

��0
�10

�1�
  0

�30
  0

���
  0

���
  0

�120
  0 ʶ �.5 ʶ 15 ��

－ 15
��

－ 21
－ 5

－ 2�
     0
－ 30

－ 1�
－ 33

－ �
－ 3��5 �0

�0 100 �10�
��2

�12�
��2

�15�
��2

�5�
�3�

��1
�3�

��0
�3�

�3�
�12

���
�12

�22
  0

�35
   0

�5�
   0

���
   0

�1�0
   0 ʶ 11 ʶ 1�.5 ��

－ 1�
�10

－ 25
－ �

－ 2�
   ɹ0
－ 35

－ 1�
－ 3�

－ 10
－ �5100 120

120 1�0
�125
��5

�1��
��5

�1�5
��5

���
��3

��3
��3

�10�
��3

�3�
�1�

�5�
�1�

�25
   0

��0
  0

��3
   0

�100
    0

�1�0
   0 ʶ12.5 ʶ 20 ��

－ 21
�12

－ 2�
－ �

－ 33
    0

－ �0
－ 20
－ �5

－ 12
－ 521�0 1�0

1�0 1�0

1�0 200
�1��
�100

�1�2
�100

�215
�100

���
�50

���
�50

�122
�50

���
�15

��1
�15

�2�
   0

���
   0

��2
   0

�115
    0

�1�5
     0 ʶ1�.5 ʶ 23 �5

－ 2�
�13

－ 33
－ �

－ 3�
    0

－ ��
－ 22
－ 51

－ 1�
－ �0200 225

225 250

දதͷ্ଆͷ਺஋͸্ͷੇ๏ڐ༰ࠩɺԼଆͷ਺஋͸Լͷ਺๏ڐ༰ࠩΛࣔ͢ɻ
in every  stap given in the table
 the value on the upper side shows the upper deviation and the value on the lower side
 the lower deviation.

Ͷ͡ͷݺͼ υϦϧܘ
ΊͶ͡ ಺ܘ  ౳ڃ�HʢچJIS2ڃʣ※1

খੇ๏࠷ େੇ๏࠷
M 1 ʷ 0.25 0.�5 ʢ0.�2�ʣ ʢ0.��5ʣ

M 1.1 ʷ 0.25 0.�5 ʢ0.�2�ʣ ʢ0.��5ʣ
M 1.2 ʷ 0.25 0.�5 ʢ0.�2�ʣ ʢ0.��5ʣ
M 1.� ʷ 0.3 1.1 ʢ1.0�5ʣ ʢ1.1�2ʣ
M 1.� ʷ 0.35 1.25 1.221 1.321
M 1.� ʷ 0.35 1.35 1.321 1.�21
M 1.� ʷ 0.35 1.�5 1.�21 1.521

M 2 ʷ 0.� 1.� 1.5�� 1.���
M 2.2 ʷ 0.�5 1.�5 1.�13 1.�3�
M 2.3 ʷ 0.� 1.� 1.��� 1.���
M 2.5 ʷ 0.�5 2.1 2.013 2.13�
M 2.� ʷ 0.�5 2.2 2.113 2.23�

M 3 ʷ 0.5 2.5 2.�5� 2.5��
M 3.5 ʷ 0.� 2.� 2.�5 3.01

M � ʷ 0.� 3.3 3.2�2 3.�22
M �.5 ʷ 0.�5 3.25 3.10� 3.32�

M 5 ʷ 0.� �.2 �.13� �.33�
M � ʷ 1 5 �.�1� 5.153
M � ʷ 1 � 5.�1� �.153
M � ʷ 1.25 �.� �.��� �.�12
M � ʷ 1.25 �.� �.��� �.�12

M 10 ʷ 1.5 �.5 �.3�� �.���
M 11 ʷ 1.5 �.5 �.3�� �.���
M 12 ʷ 1.�5 10.3 10.10� 10.��1
M 1� ʷ 2 12 11.�35 12.21
M 1� ʷ 2 1� 13.�35 1�.21
M 1� ʷ 2.5 15.5 15.2�� 15.���
M 20 ʷ 2.5 1�.5 1�.2�� 1�.���
M 22 ʷ 2.5 1�.5 1�.2�� 1�.���
M 2� ʷ 3 21 20.�52 21.252
M 2� ʷ 3 2� 23.�52 2�.252
M 30 ʷ 3.5 2�.5 2�.211 2�.��1
M 33 ʷ 3.5 2�.5 2�.211 2�.��1
M 3� ʷ � 32 31.�� 32.2�
M 3� ʷ � 35 3�.�� 35.2�
M �2 ʷ �.5 3�.5 3�.12� 3�.���
M �5 ʷ �.5 �0.5 �0.12� �0.���
M �� ʷ 5 �3 �2.5�� �3.2��

※̍ʢ ʣ಺ͷ਺஋͸ɺฒ໨Ͷ͡ ౳̑ڃ ʢ̨̝̟̞چ ໨Ͷ͡ࡉʣɺڃ̎ ౳̐ڃ ɾ̝̑ ʢ̨̝̟̞چ ࡌهʣΛڃ̍
Figures in bracket is for JIS 5H ( old JIS Class 2 )to coarse thread
 and for
 JIS�H ʗ 5H(old JIS Class1)to fine thread

2．メートル細目ねじʢ୯Ґɿmmʣ　Metric Fine Screw ʢ6nitɿmmʣ

Ͷ͡ͷݺͼ υϦϧܘ
ΊͶ͡ ಺ܘ  ౳ڃ�HʢچJIS2ڃʣ※1

খੇ๏࠷ େੇ๏࠷
M 2.5 ʷ 0.35 2.2 2.121 2.221

M 3 ʷ 0.35 2.� 2.�21 2.�21
M 3.5 ʷ 0.35 3.2 3.121 3.221

M � ʷ 0.5 3.5 3.�5� 3.5��
M �.5 ʷ 0.5 � 3.�5� �.0��

M 5 ʷ 0.5 �.5 �.�5� �.5��
M 5.5 ʷ 0.5 5 �.�5� 5.0��

M � ʷ 0.�5 5.3 5.1�� 5.3��
M � ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��
M � ʷ 1 � �.�1� �.153
M � ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��
M � ʷ 1 � �.�1� �.153
M � ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��

M 10 ʷ 1.25 �.� �.��� �.�12
M 10 ʷ 1 � �.�1� �.153
M 10 ʷ 0.�5 �.3 �.1�� �.3��
M 11 ʷ 1 10 �.�1� 10.153
M 11 ʷ 0.�5 10.3 10.1�� 10.3��
M 12 ʷ 1.5 10.5 10.3�� 10.���
M 12 ʷ 1.25 10.� 10.��� 10.�12
M 12 ʷ 1 11 10.�1� 11.153

Ͷ͡ͷݺͼ υϦϧܘ
ΊͶ͡ ಺ܘ  ౳ڃ�HʢچJIS2ڃʣ※1

খੇ๏࠷ େੇ๏࠷
M 1� ʷ 1.5 12.5 12.3�� 12.���
M 1� ʷ 1 13 12.�1� 13.153
M 15 ʷ 1.5 13.5 13.3�� 13.���
M 15 ʷ 1 1� 13.�1� 1�.153
M 1� ʷ 1.5 1�.5 1�.3�� 1�.���
M 1� ʷ 1 15 1�.�1� 15.153
M 1� ʷ 1.5 15.5 15.3�� 15.���
M 1� ʷ 1 1� 15.�1� 1�.153
M 1� ʷ 2 1� 15.�35 1�.21
M 1� ʷ 1.5 1�.5 1�.3�� 1�.���
M 1� ʷ 1 1� 1�.�1� 1�.153
M 20 ʷ 2 1� 1�.�35 1�.21
M 20 ʷ 1.5 1�.5 1�.3�� 1�.���
M 20 ʷ 1 1� 1�.�1� 1�.153
M 22 ʷ 2 20 1�.�35 20.21
M 22 ʷ 1.5 20.5 20.3�� 20.���
M 22 ʷ 1 21 20.�1� 21.253
M 2� ʷ 2 22 21.�35 22.21
M 2� ʷ 1.5 22.5 22.3�� 22.���
M 2� ʷ 1 23 22.�1� 23.153
M 25 ʷ 2 23 22.�35 23.21
M 25 ʷ 1.5 23.5 23.3�� 23.���
M 25 ʷ 1 2� 23.�1� 2�.153
M 2� ʷ 1.5 2�.5 2�.3�� 2�.���
M 2� ʷ 2 25 2�.�35 25.21
M 2� ʷ 1.5 25.5 25.3�� 25.���
M 2� ʷ 1 2� 25.�1� 2�.153
M 2� ʷ 2 2� 25.�35 2�.21
M 2� ʷ 1.5 2�.5 2�.3�� 2�.���
M 2� ʷ 1 2� 2�.�1� 2�.153
M 30 ʷ 3 2� 2�.�52 2�.252
M 30 ʷ 2 2� 2�.�35 2�.21
M 30 ʷ 1.5 2�.5 2�.3�� 2�.���
M 30 ʷ 1 2� 2�.�1� 2�.153
M 32 ʷ 2 30 2�.�35 30.21
M 32 ʷ 1.5 30.5 30.3�� 30.���
M 33 ʷ 3 30 2�.�52 30.252
M 33 ʷ 2 31 30.�35 31.21
M 33 ʷ 1.5 31.5 31.3�� 31.���
M 35 ʷ 1.5 33.5 33.3�� 33.���
M 3� ʷ 3 33 32.�52 33.252
M 3� ʷ 2 3� 33.�35 3�.21
M 3� ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M 3� ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M 3� ʷ 3 3� 35.�52 3�.252
M 3� ʷ 2 3� 3�.�35 3�.21
M 3� ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M �0 ʷ 3 3� 3�.�52 3�.252
M �0 ʷ 2 3� 3�.�35 3�.21
M �0 ʷ 1.5 3�.5 3�.3�� 3�.���
M �2 ʷ � 3� 3�.�� 3�
M �2 ʷ 3 3� 3�.�52 3�.252
M �2 ʷ 2 �0 3�.�35 �0.21
M �2 ʷ 1.5 �0.5 �0.3�� �0.���
M �5 ʷ � �1 �0.�� �1.2�
M �5 ʷ 3 �2 �1.�52 �2.252
M �5 ʷ 2 �3 �2.�35 �3.21
M �5 ʷ 1.5 �3.5 �3.3�� �3.���
M �� ʷ � �� �3.�� ��.2�
M �� ʷ 3 �5 ��.�52 �5.252
M �� ʷ 2 �� �5.�35 ��.21
M �� ʷ 1.5 ��.5 ��.3�� ��.���
M 50 ʷ 3 �� ��.�52 ��.252
M 50 ʷ 2 �� ��.�35 ��.21
M 50 ʷ 1.5 ��.5 ��.3�� ��.���

1．メートル並目ねじʢ୯Ґɿmmʣ　Metric Standard Screw ʢ6nitɿmmʣ
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ϝーτϧねじのݺͼͱピονのҰཡදɹTable of nominal designation and pitches of metric threads

　　�

ͼݺ
/ominal designation

ܘ֎
MaKor diameter

ʗΠϯνʣࢁ਺ʢࢁ
Threads per inch

Ͷ͡ྻܥʗΠϯνʣɾɾɾɾɾࢁ਺ʢࢁ
Threads per inchɾɾɾɾɾSeries thread

Πϯν
inch

ϛϦ
ᶱ ̪̣ ̘ ̪̣ ̛ ̪̣ ̛̚ ̪̐ ̣ ̪̒ ̣ �̪ ̣ 12̪ ̣ 1̒ ̪̣ 20̪ ̣ 2�̪ ̣ ̏̎ ̪̣

/o. 0 0.0�00 1.52� �0
/o. 1 0.0�30 1.�5� �� �2

/o. 2 0.0��0 2.1�� 5� ��
/o. 3 0.0��0 2.515 �� 5�

/o. � 0.1120 2.��5 �0 ��
/o. 5 0.1250 3.1�5 �0 ��
/o. � 0.13�0 3.505 32 �0
/o. � 0.1��0 �.1�� 32 3�
/o.10 0.1�00 �.�2� 2� 32

/o.12 0.21�0 5.��� 2� 2� 32

1/� 0.2500 �.350 20 2� 32
5/1� 0.3125 �.�3� 1� 2� 32 20 2�
3/� 0.3�50 �.525 1� 2� 32 20 2�
�/1� 0.�3�5 11.113 1� 20 2� 1� 32
1/2 0.5000 12.�00 13 20 2� 1� 32
�/1� 0.5�25 1�.2�� 12 1� 2� 1� 20 2� 32
5/� 0.�250 15.��5 11 1� 2� 12 1� 20 2� 32

11/1� 0.���5 1�.��3 2� 12 1� 20 2� 32
3/� 0.�500 1�.050 10 1� 20 12 2� 32

13/1� 0.�125 20.�3� 20 12 1� 2� 32
�/� 0.��50 22.225 � 1� 20 12 1� 2� 32

15/1� 0.�3�5 23.�13 20 12 1� 2� 32
1 1.0000 25.�00 � 12 20 1� 2� 32

1 1/1� 1.0�25 2�.��� 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.1250 2�.5�5 � 12 1� � 1� 20 2�

1 3/1� 1.1��5 30.1�3 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.2500 31.�50 � 12 1� � 1� 20 2�

1 5/1� 1.3125 33.33� 1� � 12 1� 20 2�
1 3/� 1.3�50 3�.�25 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.�3�5 3�.513 1� � � 12 1� 20 2�
1 1/2 1.5000 3�.100 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.5�25 3�.��� 1� � � 12 1� 20
1 5/� 1.�250 �1.2�5 1� � � 12 1� 20

1 11/1� 1.���5 �2.��3 1� � � 12 1� 20
1 3/� 1.�500 ��.�50 5 � � 12 1� 20

1 13/1� 1.�125 ��.03� � � 12 1� 20
1 �/� 1.��50 ��.�25 � � 12 1� 20

1 15/1� 1.�3�5 ��.213 � � 12 1� 20
2 2.0000 50.�00 � 1/2 � � 12 1� 20

2 1/� 2.1250 53.��5 � � 12 1� 20
2 1/� 2.2500 5�.150 � 1/2 � � 12 1� 20

2 3/� 2.3�50 �0.325 � � 12 1� 20
2 1/2 2.5000 �3.500 � � � 12 1� 20

2 5/� 2.�250 ��.��5 � � � 12 1� 20
2 3/� 2.�500 ��.�50 � � � 12 1� 20

2 �/� 2.��50 �3.025 � � � 12 1� 20
3 3.0000 ��.200 � � � 12 1� 20

3 1/� 3.1250 ��.3�5 � � � 12 1�
3 1/� 3.2500 �2.550 � � � 12 1�

3 3/� 3.3�50 �5.�25 � � � 12 1�
3 1/2 3.5000 ��.�00 � � � 12 1�

3 5/� 3.�250 �2.0�5 � � � 12 1�
3 3/� 3.�500 �5.250 � � � 12 1�

3 �/� 3.��50 ��.�25 � � � 12 1�
� �.0000 101.�00 � � � 12 1�

� 1/� �.1250 10�.��5 � � � 12 1�
� 1/� �.2500 10�.�50 � � � 12 1�

� 3/� �.3�50 111.125 � � � 12 1�
� 1/2 �.5000 11�.300 � � � 12 1�

� 5/� �.�250 11�.��5 � � � 12 1�
� 3/� �.�500 120.�50 � � � 12 1�

� �/� �.��50 123.�25 � � � 12 1�
5 5.0000 12�.000 � � � 12 1�

5 1/� 5.1250 130.1�5 � � � 12 1�
5 1/� 5.2500 133.350 � � � 12 1�

5 3/� 5.3�50 13�.525 � � � 12 1�
5 1/2 5.5000 13�.�00 � � � 12 1�

5 5/� 5.�250 1�2.��5 � � � 12 1�
5 3/� 5.�500 1��.050 � � � 12 1�

5 �/� 5.��50 1��.225 � � � 12 1�
� �.0000 152.�00 � � � 12 1�

஫ʣ্هͷ͍ͣΕ ΋ʹ֘౰͠ ͳ͍ϢχϑΝΠͶ͡ ͸ɺ̪̣ ʢ̨ಛघͶ͡ ʣͱͳΓ·͢ ɻ
/ote) 6nified screw threads which do not fall under the above category are classified into 6/S(special thread)

ٕज़ࢿྉɹTechOicaM %ata

ϢχϑΝΠねじのݺͼͱࢁ਺のҰཡදɹTable of nominal designation and threads per inch(25.�ᶱ ) of unified screw thread

� ʢ୯Ґɿᶱʣ

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

M1 0.25 0.2 ̢̓ ̎ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎ 1.5
1.1 0ˎ.25 0ˎ.2 ̓̑ ˎ̐ ˎ̏ ̎ 1.5
1.2 0.25 0.2 ̓̒ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ 2ˎ 1ˎ.5
1.� 0.3 0.2 ̓̔  ̎ ˛1.5
1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 ̔̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ ̎ 1.5
1.� ˜0.35 ˛0.2 ̔̎ ̎ ˛1.5
1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 ̔̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
2 0.� 0.25 ̔̔ ˛̎ ˛1.5
2.2 0ˎ.�5 0ˎ.25 ̌̕ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎ ˛1.5
2.3 ˜0.� ˛0.25 ̎̕ ˛̎ ˛1.5
2.5 0ˎ.�5 0ˎ.35 ̑̕ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
2.� ˜0.�5 ˛0.35 ̔̕ ˛̎ ˛1.5
3 0ˎ.5 ̍̌ ̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
3 ˛0.� 0.35 ̍̌ ̎ ˛̎ ˛1.5
3.5 0.� 0.35 ̍̌ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ ̎ ˛1.5
� 0ˎ.� ̍̌ ̔ ˛̎ ˛1.5
� ˛0.�5 0.5 ̍̍ ̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
�.5 0.�5 0.5 ̍̍ ̎ ˛̎ ˛1.5
5 0ˎ.� ̍̍ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ ̎ ˛1.5
5 ˛0.� 0.5 ̍̍ ̔ ˛̎ ˛1.5
5.5 ˛0.� 0.5 ̍̎ ̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
� 1 0.�5 ˛0.5 ̍̎ ̎ ˛̎
� 1 0.�5 ˛0.5 ̍̎ ̑ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏    ̎
� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 ̍̎ ̔ ˛̎
� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 ̍̏ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏    ̎

10 1.5 1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 ̍̏ ̎ ˛̎
11 1ˎ.5 ˛1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 ̍̏ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏    ̎
12 1.�5 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 ̍̏ ̔ ˛̎
13 ˛1.5 ˛1 ˛0.5 ̍̐ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎
1� 2 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 ̍̐ ̎ ˛̎
15 1.5  1 ˛0.5 ̍̐ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎
1� 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̐ ̔ ˛̎
1� 1ˎ.5 ˎ̍ ̍̑ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎
1� 2.5 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̑ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
20 2.5 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̒ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
22 2.5 2 1.5 ̍ ˛0.5 ̍̒ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� 3 2 1.5 ̍ ˛0.5 ̍̓ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
25 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̓ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� ˛2 1.5 ˛̍ ˛0.5 ̍̔ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� 3 2ˎ 1.5 ˎ̍ ̍̔ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̕ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
30 3.5 3ˎ 2  1.5    ̍ ˛0.5 ̍̕ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
32 2 1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̌ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
33 3.5 3ˎ 2ˎ 1.5 ̎̌ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� ˛2 ˛1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̍ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
35  1.5 ̎̍ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� � 3ˎ 2 1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̎ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� ˛2 1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̎ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� � 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5 ̎̏ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�0 3ˎ 2 1.5 ˛1 ̎̏ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�2 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍ ̎̐ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�5 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ˛̍ ̎̐ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�� 5 �ˎ 3ˎ    ̎    1.5 ˛̍ ̎̑ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
50 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍ ̎̑ ̑ ˎ̒ ˎ̐
52 5ˎ �ˎ 3ˎ    ̎   1.5 ̎̒ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
55 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̒ ̑ ˎ̒ ˎ̐
5� 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ ˎ̎ 1ˎ.5 ̎̓ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
5� �ˎ 3ˎ    ̎   1.5 ̎̓ ̑ ˎ̒ ˎ̐
�0 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̔ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
�2 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̔ ̑ ˎ̒ ˎ̐
�� �ˎ �ˎ 3ˎ ˎ̎ 1ˎ.5 ̎̕ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
�5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̕ ̑ ˎ̒ ˎ̐
�� �ˎ �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̏̌ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
�0 �ˎ �ˎ ˎ̏    ̎ 1.5

஫ʣ ɿˎ̨̞̤ ΑΓ࠾༻ Ε͞ ΋ͨͷɹ˛ɿ̍ ̒̕ ೥̔̏ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣɹ˜ɿ̍ ̕̕ ೥̓̒ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣ
/ote) ˎɿ7alues adopted from ISO  ɹɹ˛ɿ7alues disused in March 1���(Old JIS)ɹɹ˜ɿ7alues disused in June 1���(Old JIS)
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ϝーτϧねじのݺͼͱピονのҰཡදɹTable of nominal designation and pitches of metric threads

　　�

ͼݺ
/ominal designation

ܘ֎
MaKor diameter

ʗΠϯνʣࢁ਺ʢࢁ
Threads per inch

Ͷ͡ྻܥʗΠϯνʣɾɾɾɾɾࢁ਺ʢࢁ
Threads per inchɾɾɾɾɾSeries thread

Πϯν
inch

ϛϦ
ᶱ ̪̣ ̘ ̪̣ ̛ ̪̣ ̛̚ ̪̐ ̣ ̪̒ ̣ �̪ ̣ 12̪ ̣ 1̒ ̪̣ 20̪ ̣ 2�̪ ̣ ̏̎ ̪̣

/o. 0 0.0�00 1.52� �0
/o. 1 0.0�30 1.�5� �� �2

/o. 2 0.0��0 2.1�� 5� ��
/o. 3 0.0��0 2.515 �� 5�

/o. � 0.1120 2.��5 �0 ��
/o. 5 0.1250 3.1�5 �0 ��
/o. � 0.13�0 3.505 32 �0
/o. � 0.1��0 �.1�� 32 3�
/o.10 0.1�00 �.�2� 2� 32

/o.12 0.21�0 5.��� 2� 2� 32

1/� 0.2500 �.350 20 2� 32
5/1� 0.3125 �.�3� 1� 2� 32 20 2�
3/� 0.3�50 �.525 1� 2� 32 20 2�
�/1� 0.�3�5 11.113 1� 20 2� 1� 32
1/2 0.5000 12.�00 13 20 2� 1� 32
�/1� 0.5�25 1�.2�� 12 1� 2� 1� 20 2� 32
5/� 0.�250 15.��5 11 1� 2� 12 1� 20 2� 32

11/1� 0.���5 1�.��3 2� 12 1� 20 2� 32
3/� 0.�500 1�.050 10 1� 20 12 2� 32

13/1� 0.�125 20.�3� 20 12 1� 2� 32
�/� 0.��50 22.225 � 1� 20 12 1� 2� 32

15/1� 0.�3�5 23.�13 20 12 1� 2� 32
1 1.0000 25.�00 � 12 20 1� 2� 32

1 1/1� 1.0�25 2�.��� 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.1250 2�.5�5 � 12 1� � 1� 20 2�

1 3/1� 1.1��5 30.1�3 1� � 12 1� 20 2�
1 1/� 1.2500 31.�50 � 12 1� � 1� 20 2�

1 5/1� 1.3125 33.33� 1� � 12 1� 20 2�
1 3/� 1.3�50 3�.�25 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.�3�5 3�.513 1� � � 12 1� 20 2�
1 1/2 1.5000 3�.100 � 12 1� � 1� 20 2�

1 �/1� 1.5�25 3�.��� 1� � � 12 1� 20
1 5/� 1.�250 �1.2�5 1� � � 12 1� 20

1 11/1� 1.���5 �2.��3 1� � � 12 1� 20
1 3/� 1.�500 ��.�50 5 � � 12 1� 20

1 13/1� 1.�125 ��.03� � � 12 1� 20
1 �/� 1.��50 ��.�25 � � 12 1� 20

1 15/1� 1.�3�5 ��.213 � � 12 1� 20
2 2.0000 50.�00 � 1/2 � � 12 1� 20

2 1/� 2.1250 53.��5 � � 12 1� 20
2 1/� 2.2500 5�.150 � 1/2 � � 12 1� 20

2 3/� 2.3�50 �0.325 � � 12 1� 20
2 1/2 2.5000 �3.500 � � � 12 1� 20

2 5/� 2.�250 ��.��5 � � � 12 1� 20
2 3/� 2.�500 ��.�50 � � � 12 1� 20

2 �/� 2.��50 �3.025 � � � 12 1� 20
3 3.0000 ��.200 � � � 12 1� 20

3 1/� 3.1250 ��.3�5 � � � 12 1�
3 1/� 3.2500 �2.550 � � � 12 1�

3 3/� 3.3�50 �5.�25 � � � 12 1�
3 1/2 3.5000 ��.�00 � � � 12 1�

3 5/� 3.�250 �2.0�5 � � � 12 1�
3 3/� 3.�500 �5.250 � � � 12 1�

3 �/� 3.��50 ��.�25 � � � 12 1�
� �.0000 101.�00 � � � 12 1�

� 1/� �.1250 10�.��5 � � � 12 1�
� 1/� �.2500 10�.�50 � � � 12 1�

� 3/� �.3�50 111.125 � � � 12 1�
� 1/2 �.5000 11�.300 � � � 12 1�

� 5/� �.�250 11�.��5 � � � 12 1�
� 3/� �.�500 120.�50 � � � 12 1�

� �/� �.��50 123.�25 � � � 12 1�
5 5.0000 12�.000 � � � 12 1�

5 1/� 5.1250 130.1�5 � � � 12 1�
5 1/� 5.2500 133.350 � � � 12 1�

5 3/� 5.3�50 13�.525 � � � 12 1�
5 1/2 5.5000 13�.�00 � � � 12 1�

5 5/� 5.�250 1�2.��5 � � � 12 1�
5 3/� 5.�500 1��.050 � � � 12 1�

5 �/� 5.��50 1��.225 � � � 12 1�
� �.0000 152.�00 � � � 12 1�

஫ʣ্هͷ͍ͣΕ ΋ʹ֘౰͠ ͳ͍ϢχϑΝΠͶ͡ ͸ɺ̪̣ ʢ̨ಛघͶ͡ ʣͱͳΓ·͢ ɻ
/ote) 6nified screw threads which do not fall under the above category are classified into 6/S(special thread)

ٕज़ࢿྉɹTechOicaM %ata

ϢχϑΝΠねじのݺͼͱࢁ਺のҰཡදɹTable of nominal designation and threads per inch(25.�ᶱ ) of unified screw thread

� ʢ୯Ґɿᶱʣ

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

Ͷ͡ ͷݺͼ
/ominal designation of threads

ฒ໨ϐον
Coarse pitch

໨ϐονࡉ
Fine pitch

M1 0.25 0.2 ̢̓ ̎ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎ 1.5
1.1 0ˎ.25 0ˎ.2 ̓̑ ˎ̐ ˎ̏ ̎ 1.5
1.2 0.25 0.2 ̓̒ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ 2ˎ 1ˎ.5
1.� 0.3 0.2 ̓̔  ̎ ˛1.5
1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 ̔̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ ̎ 1.5
1.� ˜0.35 ˛0.2 ̔̎ ̎ ˛1.5
1.� 0ˎ.35 0ˎ.2 ̔̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
2 0.� 0.25 ̔̔ ˛̎ ˛1.5
2.2 0ˎ.�5 0ˎ.25 ̌̕ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎ ˛1.5
2.3 ˜0.� ˛0.25 ̎̕ ˛̎ ˛1.5
2.5 0ˎ.�5 0ˎ.35 ̑̕ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
2.� ˜0.�5 ˛0.35 ̔̕ ˛̎ ˛1.5
3 0ˎ.5 ̍̌ ̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
3 ˛0.� 0.35 ̍̌ ̎ ˛̎ ˛1.5
3.5 0.� 0.35 ̍̌ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ ̎ ˛1.5
� 0ˎ.� ̍̌ ̔ ˛̎ ˛1.5
� ˛0.�5 0.5 ̍̍ ̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
�.5 0.�5 0.5 ̍̍ ̎ ˛̎ ˛1.5
5 0ˎ.� ̍̍ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏ ̎ ˛1.5
5 ˛0.� 0.5 ̍̍ ̔ ˛̎ ˛1.5
5.5 ˛0.� 0.5 ̍̎ ̌ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏  ̎ ˛1.5
� 1 0.�5 ˛0.5 ̍̎ ̎ ˛̎
� 1 0.�5 ˛0.5 ̍̎ ̑ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏    ̎
� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 ̍̎ ̔ ˛̎
� 1.25 1 0.�5 ˛0.5 ̍̏ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏    ̎

10 1.5 1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 ̍̏ ̎ ˛̎
11 1ˎ.5 ˛1.25 1 0ˎ.�5 ˛0.5 ̍̏ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏    ̎
12 1.�5 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 ̍̏ ̔ ˛̎
13 ˛1.5 ˛1 ˛0.5 ̍̐ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎
1� 2 1.5 1ˎ.25 1 ˛0.5 ̍̐ ̎ ˛̎
15 1.5  1 ˛0.5 ̍̐ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎
1� 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̐ ̔ ˛̎
1� 1ˎ.5 ˎ̍ ̍̑ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏   ̎
1� 2.5 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̑ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
20 2.5 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̒ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
22 2.5 2 1.5 ̍ ˛0.5 ̍̒ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� 3 2 1.5 ̍ ˛0.5 ̍̓ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
25 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̓ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� ˛2 1.5 ˛̍ ˛0.5 ̍̔ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� 3 2ˎ 1.5 ˎ̍ ̍̔ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
2� 2 1.5    ̍ ˛0.5 ̍̕ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
30 3.5 3ˎ 2  1.5    ̍ ˛0.5 ̍̕ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
32 2 1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̌ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
33 3.5 3ˎ 2ˎ 1.5 ̎̌ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� ˛2 ˛1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̍ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
35  1.5 ̎̍ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� � 3ˎ 2 1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̎ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� ˛2 1.5 ˛1 ˛0.5 ̎̎ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
3� � 3ˎ 2ˎ 1ˎ.5 ̎̏ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�0 3ˎ 2 1.5 ˛1 ̎̏ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�2 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍ ̎̐ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�5 �.5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ˛̍ ̎̐ ̑ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
�� 5 �ˎ 3ˎ    ̎    1.5 ˛̍ ̎̑ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐ ˎ̏
50 3ˎ    ̎ 1.5 ˛̍ ̎̑ ̑ ˎ̒ ˎ̐
52 5ˎ �ˎ 3ˎ    ̎   1.5 ̎̒ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
55 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̒ ̑ ˎ̒ ˎ̐
5� 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ ˎ̎ 1ˎ.5 ̎̓ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
5� �ˎ 3ˎ    ̎   1.5 ̎̓ ̑ ˎ̒ ˎ̐
�0 5ˎ.5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̔ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
�2 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̔ ̑ ˎ̒ ˎ̐
�� �ˎ �ˎ 3ˎ ˎ̎ 1ˎ.5 ̎̕ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
�5 �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̎̕ ̑ ˎ̒ ˎ̐
�� �ˎ �ˎ 3ˎ    ̎  1.5 ̏̌ ̌ ˎ̔ ˎ̒ ˎ̐
�0 �ˎ �ˎ ˎ̏    ̎ 1.5

஫ʣ ɿˎ̨̞̤ ΑΓ࠾༻ Ε͞ ΋ͨͷɹ˛ɿ̍ ̒̕ ೥̔̏ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣɹ˜ɿ̍ ̕̕ ೥̓̒ ݄Ͱഇࢭ Ε͞ ΋ͨͷʢ̟چ ̨̞ ʣ
/ote) ˎɿ7alues adopted from ISO  ɹɹ˛ɿ7alues disused in March 1���(Old JIS)ɹɹ˜ɿ7alues disused in June 1���(Old JIS)
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●スローアウェイチップの呼び記号の付け方（JIS-B4120-1998　ISO1832/AM1:1998準拠）

߸ه ঢ়ܗ ௖֯ ਤܗ

H ਖ਼࿡֯ܗ 120˃

O ਖ਼ീ֯ܗ 135˃

P ਖ਼ܗ֯ޒ 10�˃

S ਖ਼ํܗ �0˃

T ਖ਼ܗ֯ࡾ �0˃

C

ͻ͠ ܗ

�0˃

D 55˃

E �5˃

F 50˃

M ��˃

7 35˃

W ࿡֯ܗ �0˃

- ௕ํܗ �0˃

A

ฏ࢛ߦลܗ

�5˃

B �2˃

, 55˃

R ԁܗ ʵ

❶ 形状記号

߸ه
ʢڃʣ

༰ࠩʢmmʣڐ

ίʔφ͞ߴ ʢ̼ʣ ް͞ ʢ͂ ʣ ಺઀ԁ௚ܘʢφdʣ

A ʶ0.005 ʶ0.025 ʶ0.025

F ʶ0.005 ʶ0.025 ʶ0.013

C ʶ0.013 ʶ0.025 ʶ0.025

H ʶ0.013 ʶ0.025 ʶ0.013

E ʶ0.025 ʶ0.025 ʶ0.025

G ʶ0.025 ʶ0.13 ʶ0.025

J ʶ0.005 ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

, ʶ0.013 ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

- ʶ0.025 ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

M ʶ0.0� 〜
ʶ0.1�

ʶ0.13 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

/ ʶ0.0� 〜
ʶ0.1�

ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

6 ʶ0.13 〜
ʶ0.3�

ʶ0.13 ʶ0.0� 〜
ʶ0.25

❸ 等級記号

߸ه ಀ͛֯

A 3˃

B 5˃

C �˃

D 15˃

E 20˃

F 25˃

G 30˃

/ 0˃

P 11˃

O ͦͷଞ

❷ 逃げ角記号
ʢ஫ʣ�ͻ͠  νοϓͰ͸ɺ௖֯͸ܗล࢛ߦΑͼฏ͓ܗ

  খ͍͞ ํͷ֯౓Λ࢖༻͢Δɻ

（例）

❶

5
❷

/ (
❸

. ��

●J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

߸ه ް͞ ʢmmʣ

01 1.5�

02 2.3�

T2 2.��

03 3.1�

T3 3.��

0� �.��

05 5.5�

0� �.35

0� �.��

0� �.52

❻ 厚さ記号

❻

�� ��
（例）

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

頂角が55°を超えるチップの場合� ʢ୯Ґɿmmʣ

ܘ४಺઀ԁ௚ج
಺઀ԁ௚ܘʢφdʣͷڐ༰ࠩ ίʔφ͞ߴʢmʣͷڐ༰ࠩ ద༻νοϓ

ʣڃɹɹɹঢ়Jɺ,ɺ-ɺMɺ/ʢܗ 6ʢڃʣ Mɺ/ʢڃʣ 6ʢڃʣ

�.35
ʶ0.05 ʶ0.0� ʶ0.0� ʶ0.13

�.525

12.� ʶ0.0� ʶ0.13 ʶ0.13 ʶ0.2

15.��5
ʶ0.1 ʶ0.1� ʶ0.15 ʶ0.2�

1�.05

25.� ʶ0.13 ʶ0.25 ʶ0.1� ʶ0.3�

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

頂角が55°（形状D）、35°（形状V）のM級チップの場合�� ʢ୯Ґɿmmʣ

ܘ४಺઀ԁ௚ج ಺઀ԁ௚ܘʢφdʣͷڐ༰ࠩ ίʔφ͞ߴ ʢmʣͷڐ༰ࠩ ద༻νοϓܗঢ়

�.35
ʶ0.05 ʶ0.11

�.525

12.� ʶ0.0� ʶ0.15

15.��5
ʶ0.1 ʶ0.1�

1�.05

�.35
ʶ0.05 ʶ0.1�

�.525

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

νοϓܗ൪のݺͼํ

❹ ❺ ❼

❼ コーナー記号

߸ه ίʔφʔ൒ܘrЏʢmmʣ

00 γϟʔϓίʔφ

02 0.̎

0� 0.�

0� 0.�

12 1.2

1� 1.�

20 2.0

2� 2.�

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

❹ 溝・穴記号
߸ه ݀ʹ༗ແ ݀ͷܗঢ় νοϓϒϨʔΧ ɹঢ়ܗ

/

ͳ͠ ʵ

ͳ͠

R ย໘

̛ ྆໘

A

Γ͋

ԁ౵݀

ͳ͠

M ย໘

G ྆໘

W Ұ෦ԁ౵݀
ย໘

�0 〜˃ �0˃

ͳ͠

T ย໘

Q Ұ෦ԁ౵݀
྆໘

�0 〜˃ �0˃

ͳ͠

6 ྆໘

B Ұ෦ԁ౵݀
ย໘

�0 〜˃ �0˃

ͳ͠

H ย໘

C Ұ෦ԁ౵݀
྆໘

0̓ 〜˃̕ 0˃

ͳ͠

J ྆໘

9 ʵ ʵ ʵ

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号
❺ 切れ刃長さまたは内接円記号

಺઀ԁ
௚ɹܘ

߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏
03 3.�� 0� �.� 3.��
0� �.�� 0� �.2 �.��
05 5.5� 03 3.� 0� �.� 5.5�
0� �.35 0� �.3 11 11 �.35
0� �.�� 05 5.� �.��
0� �.525 0� �.� 0� �.5 1� 1�.5 11 11.� 1� 1�.� �.525
12 12.� 12 12.� 0� �.� 22 22 15 15.5 12.�
15 15.��5 1� 1�.1 10 10.� 2� 2�.5 1� 1�.� 15.��5
1� 1�.05 1� 1�.3 33 33 1�.05
25 25.� 25 25.� 25.�

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号
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●スローアウェイチップの呼び記号の付け方（JIS-B4120-1998　ISO1832/AM1:1998準拠）

߸ه ঢ়ܗ ௖֯ ਤܗ

H ਖ਼࿡֯ܗ 120˃

O ਖ਼ീ֯ܗ 135˃

P ਖ਼ܗ֯ޒ 10�˃

S ਖ਼ํܗ �0˃

T ਖ਼ܗ֯ࡾ �0˃

C

ͻ͠ ܗ

�0˃

D 55˃

E �5˃

F 50˃

M ��˃

7 35˃

W ࿡֯ܗ �0˃

- ௕ํܗ �0˃

A

ฏ࢛ߦลܗ

�5˃

B �2˃

, 55˃

R ԁܗ ʵ

❶ 形状記号

߸ه
ʢڃʣ

༰ࠩʢmmʣڐ

ίʔφ͞ߴ ʢ̼ʣ ް͞ ʢ͂ ʣ ಺઀ԁ௚ܘʢφdʣ

A ʶ0.005 ʶ0.025 ʶ0.025

F ʶ0.005 ʶ0.025 ʶ0.013

C ʶ0.013 ʶ0.025 ʶ0.025

H ʶ0.013 ʶ0.025 ʶ0.013

E ʶ0.025 ʶ0.025 ʶ0.025

G ʶ0.025 ʶ0.13 ʶ0.025

J ʶ0.005 ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

, ʶ0.013 ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

- ʶ0.025 ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

M ʶ0.0� 〜
ʶ0.1�

ʶ0.13 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

/ ʶ0.0� 〜
ʶ0.1�

ʶ0.025 ʶ0.05 〜
ʶ0.15

6 ʶ0.13 〜
ʶ0.3�

ʶ0.13 ʶ0.0� 〜
ʶ0.25

❸ 等級記号

߸ه ಀ͛֯

A 3˃

B 5˃

C �˃

D 15˃

E 20˃

F 25˃

G 30˃

/ 0˃

P 11˃

O ͦͷଞ

❷ 逃げ角記号
ʢ஫ʣ�ͻ͠  νοϓͰ͸ɺ௖֯͸ܗล࢛ߦΑͼฏ͓ܗ

  খ͍͞ ํͷ֯౓Λ࢖༻͢Δɻ

（例）

❶

5
❷

/ (
❸

. ��

●J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

߸ه ް͞ ʢmmʣ

01 1.5�

02 2.3�

T2 2.��

03 3.1�

T3 3.��

0� �.��

05 5.5�

0� �.35

0� �.��

0� �.52

❻ 厚さ記号

❻

�� ��
（例）

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

頂角が55°を超えるチップの場合� ʢ୯Ґɿmmʣ

ܘ४಺઀ԁ௚ج
಺઀ԁ௚ܘʢφdʣͷڐ༰ࠩ ίʔφ͞ߴʢmʣͷڐ༰ࠩ ద༻νοϓ

ʣڃɹɹɹঢ়Jɺ,ɺ-ɺMɺ/ʢܗ 6ʢڃʣ Mɺ/ʢڃʣ 6ʢڃʣ

�.35
ʶ0.05 ʶ0.0� ʶ0.0� ʶ0.13

�.525

12.� ʶ0.0� ʶ0.13 ʶ0.13 ʶ0.2

15.��5
ʶ0.1 ʶ0.1� ʶ0.15 ʶ0.2�

1�.05

25.� ʶ0.13 ʶ0.25 ʶ0.1� ʶ0.3�

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

頂角が55°（形状D）、35°（形状V）のM級チップの場合�� ʢ୯Ґɿmmʣ

ܘ४಺઀ԁ௚ج ಺઀ԁ௚ܘʢφdʣͷڐ༰ࠩ ίʔφ͞ߴ ʢmʣͷڐ༰ࠩ ద༻νοϓܗঢ়

�.35
ʶ0.05 ʶ0.11

�.525

12.� ʶ0.0� ʶ0.15

15.��5
ʶ0.1 ʶ0.1�

1�.05

�.35
ʶ0.05 ʶ0.1�

�.525

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

νοϓܗ൪のݺͼํ

❹ ❺ ❼

❼ コーナー記号

߸ه ίʔφʔ൒ܘrЏʢmmʣ

00 γϟʔϓίʔφ

02 0.̎

0� 0.�

0� 0.�

12 1.2

1� 1.�

20 2.0

2� 2.�

J、K、L、M、N、U級の形状サイズ別精度

ネガチップ

内接円直径（φd）
およびコーナ高さ（m）

ポジチップ
H
O

W
R

P
S
T

m

D

V
Y

C、E、M

φd
φd

m

s
s

厚さ

εr

⑥厚さ記号

⑦コーナー記号

❹ 溝・穴記号
߸ه ݀ʹ༗ແ ݀ͷܗঢ় νοϓϒϨʔΧ ɹঢ়ܗ

/

ͳ͠ ʵ

ͳ͠

R ย໘

̛ ྆໘

A

Γ͋

ԁ౵݀

ͳ͠

M ย໘

G ྆໘

W Ұ෦ԁ౵݀
ย໘

�0 〜˃ �0˃

ͳ͠

T ย໘

Q Ұ෦ԁ౵݀
྆໘

�0 〜˃ �0˃

ͳ͠

6 ྆໘

B Ұ෦ԁ౵݀
ย໘

�0 〜˃ �0˃

ͳ͠

H ย໘

C Ұ෦ԁ౵݀
྆໘

0̓ 〜˃̕ 0˃

ͳ͠

J ྆໘

9 ʵ ʵ ʵ

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号
❺ 切れ刃長さまたは内接円記号

಺઀ԁ
௚ɹܘ

߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏ ߸ه ੇ๏
03 3.�� 0� �.� 3.��
0� �.�� 0� �.2 �.��
05 5.5� 03 3.� 0� �.� 5.5�
0� �.35 0� �.3 11 11 �.35
0� �.�� 05 5.� �.��
0� �.525 0� �.� 0� �.5 1� 1�.5 11 11.� 1� 1�.� �.525
12 12.� 12 12.� 0� �.� 22 22 15 15.5 12.�
15 15.��5 1� 1�.1 10 10.� 2� 2�.5 1� 1�.� 15.��5
1� 1�.05 1� 1�.3 33 33 1�.05
25 25.� 25 25.� 25.�

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号

R
ˎ S C W T D 7 ,

εϩーΞ΢Σイチップのݺび記号の෇͚ํ
ᶃ形状記号

ᶄಀ͛֯記号

ᶆߔɾ݀ 記号 ᶇ੾Εਕ௕さ·ͨ ͸内接円記号


